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Composició recobriment

Mida plaquetaReferència

Qualitat recoberta amb 
TiN-TiC-TiN. El recobri-
ment té un gruix de 3-5 
micres per mecanitzar 
acer, acer aliat i acer 
inoxidable, amb o sense 
refrigerant.

2 Freses còncaves amb 2 dents + 18 plaquetes

Plaquetes amb 15º incidència

Referència
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