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TOOLHOLDERS CLAMPING SYSTEMS
KLEMMHALTER KLEMMSYSTEME

B () bimple 1ock

The “D” clamping system avoids insert movement during
high feed or heavily interrupted machining, due to its
accurate indexing that holds the insert securely clamped.

Das “D"-Klemmsystem vermeidet die Bewegung der
Wendeschneidplatte bei hohem Vorschub oder bei
stark unterbrochener Bearbeitung dank der genauen
Positionierung, die die Wendeschneidplatte sicher
befestigt.

I (M) Wedge clamp

(M) Pratzen-Klemmung
Negative inserts require good clamping force for heavy
duty work, for this purpose we have designed our “M”
system, one of the strongest and safest available.
Die negativen Wendeplatten fiir sehr schwere
Zerspanungsarbeiten bendtigen eine gute Klemmung,
dafir bieten wir unser “M” Klemmsystem, das eines
der stérksten und sichersten ist.

I (M-K) Double lock

(M-K) Doppel-Klemmung
The double lock system offers good rigidity in negative
inserts clamping. It is the first choice for center hole
negative ceramic and cermet inserts.
Das doppelte Klemmsystem bietet eine gute
Unbeweglichkeit bei der Klemmung von negativen
Wendeschneidplatten. Es ist die erste Wahl fiir negative
Keramik-Wendeschneidplatten mit zentralem Loch
und auch fiir Cermet-Wendeschneidplatten.

I (P) Lever lock

(P) Kniehebel-Klemmung
The classic lever lock system allows a wide range of
applications. It is the first choice for general purpose
turning toolholders.
Das klassische Hebel-System erlaubt eine breite
Reihe von Anwendungen. Es ist die erste Wahl fiir
allgemeine Drehoperationen.
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I (C) Top clamp

(C) Obere Klemmung
The classic positive insert clamping system is designed
to hold flat positive inserts, both with additional or
sintered chipbreaker.

Dieses klassische Klemmsystem von positiven
Wendeplatten erlaubt die Verwendung von allen
Wendeplatten dieses Typs, in Ublicher Sinterausfiihrung
sowohl als auch mit Spanbrecher.
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I (S) Center screw
(S) Zentralschrauben-Klemmung

Since the advent of the TORX screw it has been
possible to hold with complete safety positive inserts
with center hole. Our range covers all the screw fixing
permutations.

Seit der Einflihrung der Torx-Schraube ist es mdglich,
die positiven Wendeschneidplatten mit zentralem
Loch zu klemmen. Unser Programm bietet alle
Klemméglichkeiten mit Schraube.
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CODE SYSTEM (ISO) TOOLHOLDERS
KODIFIZIERUNG (ISO) KLEMMHALTER

B Code system / Kodifizierung (ISO)
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

APPLICATIONS INDEX
ANWENDUNGEN

NEGATIVE TOOLHOLDERS / NEGATIVE KLEMMHALTER

Dimple lock toolholders
I Klemmhalter mit Dimple Lock-Klemmung

DCLN 95°-N DCLN 95°-A . DDJN 93°-N DDJN 93°-A . DSSN 45°-N
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O
Page CN..1204.. Page CN..1204.. Page DN.. 1104.. Page DN.. 1104.. Page SNM.. 1204..
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Wedge clamp / Double lock toolholders
Klemmhalter mit Pratzen- und Doppel-Klemmung
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APPLICATIONS INDEX

ANWENDUNGEN

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

NEGATIVE TOOLHOLDERS / NEGATIVE KLEMMHALTER

Lever lock toolholders
Klemmhalter mit Kniehebel-Klemmung
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O
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

APPLICATIONS INDEX
ANWENDUNGEN

POSITIVE TOOLHOLDERS / POSITIVE KLEMMHALTER

Top clamp toolholders
Klemmhalter mit oberer Klemmung

CKJN 93° CKNN 63° CSBP 75° CSDP 45° CSKP 75°
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I Center screw toolholders
Klemmhalter mit Zentralschrauben-Klemmung
STHE SAGD 90° SCAC 90° SCLC 95° SCLC 95°-A .
I
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APPLICATIONS INDEX
ANWENDUNGEN

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

POSITIVE TOOLHOLDERS / POSITIVE KLEMMHALTER

Center screw toolholders
Klemmhalter mit Zentralschrauben-Klemmung

SRDC SSBC 75° SSDC 45° SSSC 45° STAC 90°

o 0 S

4
oe O

RC.. 0602.. TC.. 0902..
Page . Page SC.. 09T3.. Page SC.. 09T3.. Page SC.. 09T3.. Page TC.. 1102..
Seite A142 RC.. 1204.. Seite A143 SC.. 1204.. Seite A144 SC.. 1204.. Seite A145 SC.. 1204.. Seite A146 TC.. 16T3..
STDC 45° STFC 90° STGC 90° STJC 93° STTC 60°

i O O
a
< & a o a
TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC.. 0902.. TC.. 0902..
Page TC.. 1102.. TC.. 1102.. Page Page TC.. 1102.. Page TC.. 1102.. Page TC.. 1102..
Seite A147  TC..16T3.. TC.. 16T3.. Seite A148 Seite A149  TC..16T3.. Seite A150-151 TC.. 16T3.. SeiteA152  TC..16T3..
STXC 10°-80° SVAC 90° SVHC 107°30° SVJB 93° SVJC 93°
-
\/str * \/‘50° 500
a3 “5 = &
O O Iy}
Page ADMT 1503.. Page VC.. 1103.. Page VC.. 1604.. Page Page VC.. 1103..
Seite A153  TCMT 16T3.. Seite A154 VC.. 1604.. Seite A155 VC.. 2205.. Seite A156  VBMT 1604.. Seite A157,159 VC.. 1604..
SVJC 93°-A . SVLC 95° SVVB 72°30° SVVC 72°30° SVXC 113°
s \Jsor
a & “o
O O
Page VC.. 1103.. Page Page Page VC.. 1103.. Page
Seite A158 VC.. 1604.. Seite A160  VCMT 1303.. Seite A161  VBMT 1604.. Seite A162-163 VC.. 1604.. Seite A164  VCMT 1303..
SvVZC 100°
a
O
Page
Seite A165 VC.. 1604..

CANELA




TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 80°). q h1 i

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132).
f b
Axial -6,5° 12

Radial -6,5° L2 ‘
||

| — |

A
Y

Eigenschaften:

Multifunktions-Werkzeuge mit doppelseitigen

rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(Winkel 80°). O
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter SCLC O
(Seite: A132).

~J DCLN 95°-N

E::(:ec:f\ing . 2 =l = J Wen(;::te::nselizdeplatte
DCLNR/L2020K12-N 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,400
DCLNR/L2525M12-N 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,750
DCLNR/L3232P12-N 32 32 170 34 40 CN.. 1204.. 1,300
DCLNR/L2525M16-N 25 25 150 42 32 CN.. 1606.. 0,750
DCLNR/L3232P16-N 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,300
DCLNR/L3232P19-N 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
DCLNR/L4040S19-N 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
Refel:ence Nm
Bezeichnung
DCLNR/L2020K12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 2.5
DCLNR/L2525M12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 315)
DCLNR/L3232P12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 &9
DCLNR/L2525M16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 .9
DCLNR/L3232P16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 8.5
DCLNR/L3232P19-N ICSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 8.9
DCLNR/L4040S19-N ICSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 8.9
I CN.. Sgg:hmg}gicch gi%agt;vtﬁ/ gms‘%t% 0 A30-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d 1 ,:
Cho i L0 i 2 j CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d |

A68 www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic 1
negative double-sided insert (angle 80°). ﬂ h1 I

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. SCLC-A (Page: A133).

A
b

Axial -6,5° L

Radial -6,5°

Eigenschaften:

Multifunktions-Werkzeuge mit doppelseitigen

rhombischen negativen Wendeschneiplatten

(Winkel 80°).

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine

Werkstlicke, wahlen Sie Klemmbhalter SCLC-A

(Seite: A133).

J DCLN 95°-A
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung i & = = J Wendeschneidplatte
DCLN R/L2020 K12-A 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,400
DCLNR/L2525M12-A 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,750
DCLN R/L 3232 P12-A 32 32 170 34 40 CN.. 1204.. 1,300
DCLN R/L 3232 P16-A 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,250
Reference N
Bezeichnung m
DCLN R/L2020 K12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DCLNR/L2525M12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DCLN R/L 3232 P12-A ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5
DCLN R/L 3232 P16-A ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5
80° rhombi tive inserts. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN.. 80 rhombsche ngave W @) A3234 R
Reference / Bez. | s d V1 V] 7:
(B2 L2l oo 20 N CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
Ld
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TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped F

with rhombic negative double-sided insert ﬂ @ﬂ
(angle 55°). o

For low powered machines and small pieces T
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). fl % i
Axial 6,25° <20,

Radial -6,75° = =

Eigenschaften:

Klemmbhalter zum Drehen und Kopierdrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneiplatten (Winkel 55°).

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter SDJC
(Seite: A137).

I DDJN 93°-N

g:::z:f:mg L= g e = l WendI::gtr\tnselizdeplatte

DDJN R/L 2020 K11-N 20 20 125 34 25 DN.. 1104.. 0,400
DDJNR/L2525M11-N 25 25 150 34 32 DN.. 1104.. 0,740
DDJN R/L2020 K15-N 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,400
DDJNR/L2525M15-N 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,750
DDJNR/L3232P15-N 32 32 170 42 40 DN.. 1506.. 1,300

Reference Nm
Bezeichnung

DDJN R/L2020 K11-N IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DDJNR/L2525M11-N IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DDJN R/L2020 K15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DDJNR/L2525M15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DDJNR/L3232P15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
55° rhombi ive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
: I DN = 55° rhombische negati\zeovn\;eacdre]ggt?rt:;ﬁi;ﬂ:?teﬁ. 0 A36-37 il
: 1s
Reference / Bez. | s d T
D, [0 ot e Eiae DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

www.canelatools.com



DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: ~ X7

Turning and profiling toolholder equipped ]

with rhombic negative double-sided insert q ﬂ

(angle 55°). *

For low powered machines and small pieces I
f

choose toolholder Ref. SDJC-A (Page: A138).

i 0 L2
Axial 6,25 - - L1

Radial -6,75° - -

Eigenschaften:

Klemmbhalter zum Drehen und Kopierdrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneiplatten (Winkel 55°).

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter SDJC-A
(Seite: A138).

J DDJN 93°-A

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = g = = J Wendeschneidplatte
DDJN R/L 2020 K11-A 20 20 125 34 25 DN.. 1104.. 0,400
DDJN R/L 2020 K15-A 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,400
DDJN R/L2525 M15-A 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,750
DDJN R/L 3232 P15-A 32 32 170 42 40 DN.. 1506.. 1,300

Reference Nm
Bezeichnung

DDJN R/L 2020 K11-A IDSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L 2020 K15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L2525 M15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DDJN R/L 3232 P15-A IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

55° rhombi ive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- 55° rhombische negati\zeovn\;eacdre]ggt?rt:;ﬁig:?teﬁ. 0 A36-37 il
1s

Reference / Bez. | s d T

D, [0 Lot i Ee DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering

applications equipped with square negative q ﬂ
inserts. —

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or !
SSSC (Page: A145). f

Axial -5,75° N L1
Radial -5,75° — -
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aufendrehen und
Abschragen mit vierkantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wéhlen Sie Klemmhalter
CSSP (Seite: A119) oder SSSC (Seite:

A145).

] DSSN 45°-N

: Reference _ Insert size 0
Bezeichnung U g = L s Wendeschneidplatte
DSSNR/L2020K12-N 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
DSSNR/L2525M12-N 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
DSSNR/L3225P12-N 32 25 170 42 32 SNM.. 1204.. 1,140
DSSNR/L2525M15-N 25 25 150 42 32 SNM.. 1506.. 0,820
DSSNR/L3232P15-N 32 32 170 45 40 SNM.. 1506.. 1,440
DSSNR/L3232P19-N 32 32 170 45 40 SNM.. 1906.. 1,300
DSSNR/L4040S 19-N 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,100

Reference Nm
Bezeichnung

DSSNR/L2020K12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L2525M12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3225P12-N ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L2525M15-N ISSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3232P15-N ISSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L3232P19-N ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 3.5
DSSNR/L4040S19-N ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 3.5
I SN M = Vierkantige negativgwggecigggﬁﬂ\e{%;R:?tgﬁ: 0 Ad41-42 ¥ SNMG-FMC SNMe-Ke SNMG-MHC
Reference / Bez. | s d %.%
d

swm o an w0 ) awese  swere s
SNM.. 1906.. 19,05 635 19,05 ‘\ .
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square negative
inserts.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or
SSSC (Page: A145).

L2
Axial -5,75° = L1

Radial -5,75°

Y
=

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aufendrehen und
Abschragen mit vierkantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wéhlen Sie Klemmhalter
CSSP (Seite: A119) oder SSSC (Seite:

A145).

J DSSN 45°-A
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung hehi & Ei L= 7 Wendeschneidplatte
DSSNR/L2020K12-A 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
DSSNR/L2525M12-A 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
DSSNR/L3232P19-A 32 32 170 38 40 SNM.. 1906.. 1,300
Reference N
Bezeichnung m
DSSNR/L2020 K12-A ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DSSNR/L2525M12-A ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5
DSSNR/L3232P19-A ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC

l SN M-- Vierkantige negative%?e:\edgggﬁrg%ggge;. 0 A41-42 ¥
Reference / Bez. 1 s d %.% _?
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O AN SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 X J

N

CANELA




TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

=]
-—

Characteristics:

Toolholder for external turning applications

equipped with triangular negative inserts. q

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. CTGP (Page: A126) L
f

or STGC (Page: A149).

Axial -6° 2
Radial -6°

jd.
-

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AulRendrehen mit dreikantigen
negativen Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter CTGP
(Seite: A126) oder STGC (Seite: A149).

Q

I DTGN 90°-N

Reference _ Insert size o
Bezeichnung i g H = J Wendeschneidplatte
DTGN R/L 2020 K16-N 20 20 125 28 25 TNM.. 1604.. 0,400
DTGN R/L2525M16-N 25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
DTGN R/L 2525 M22-N 25 25 150 34 32 TNM.. 2204.. 0,750
DTGN R/L 3232 P22-N 32 32 170 34 40 TNM.. 2204.. 1,300

Reference Nm
Bezeichnung

DTGN R/L 2020 K16-N ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DTGN R/L2525M16-N ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DTGN R/L 2525 M22-N ITSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
DTGN R/L 3232 P22-N ITSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
l TNM.. giriri‘l?aur!ztai;gen%ag}i';/tie\/ienwrst; 0 AEA46 * TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. 1 s d %.%

d

)\

UL, 100 S5 e e 4 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

.
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DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped
with triangular negative double-sided
inserts (angle 60°).

For specific applications, roughing, 1
f !é
L2

=
=
2

semi-finishing and finishing.

Axial -6°
Radial -6°

h
L1

Y

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen

negativen dreikantigen Wendeschneidplatten

(Winkel 60°). <:|

Fur spezifische Anwendungen, Schruppen, O
Vorschlichten und Schlichten.

J DTJN 93°-A

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung AL 2 H = y Wendeschneidplatte
DTJN R/L 2020 K16-A 20 20 125 32 25 TNM.. 1604.. 0,400
DTJN R/L 2525 M16-A 25 25 150 32 32 TNM.. 1604.. 0,700

Reference Nm
Bezeichnung

DTJN R/L 2020 K16-A ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5
DTJN R/L2525 M16-A ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5
I TNM.. anguar negaie sers, @) pas s TNMA ~ TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. | s d

= N
N
N

_ b,

|

*‘VSH

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

CANELA




TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics: Toolholder for very specific
operations equipped with rhombic negative
inserts (angle 35°). q %

For low powered or poor rigid machines
and small pieces, it is recommended -

to choose toolholder Ref. SVJC (Page: bi
A157). f

; L2
Axial -13° <—J L1

Radial -4° = -

Eigenschaften:
Klemmhalter fir sehr spezifische Anwendungen,
bestickt  mit  rhombischen  negativen

Wendeschneidplatten (Winkel 35°). Fir nicht \/ 50°
stabile Maschinen, Maschinen miteiner niedrigen <:|
Leistung und fiir kleine Werkstticke empfehlen O
wir den Klemmhalter SVJC (Seite: A157).

| DVJN 93°-N

Reference Insert size
[o\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

DVJN R/L 2020 K16-N 20 20 125 34 25 VN.. 1604.. 0,400
DVJN R/L 2525 M16-N 25 25 150 34 32 VN.. 1604.. 0,700
DVJN R/L 3225 P16-N 32 25 170 34 32 VN.. 1604.. 1,040
DVJN R/L 3232 P16-N 32 32 170 34 40 VN.. 1604.. 1,250

Reference Nm
Bezeichnung

DVJN R/L 2020 K16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DVJN R/L 2525 M16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DVJN R/L 3225 P16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
DVJN R/L 3232 P16-N IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
I VN 35° rhombische negati\r/eovn\;eacdgggt?r:\e{ﬁi;ﬂ:?teﬁ. 0 A49
’ Reference / Bez. 1 s d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VNMG-TC

www.canelatools.com




DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: Toolholder for very specific

operations equipped with rhombic negative

inserts (angle 35°). q lﬂ
For low powered or poor rigid machines — —1
and small pieces, it is recommended to

choose toolholder Ref. SVJC-A (Page: b‘
A158). f v
L2 |
= N

Axial -13°
Radial -4°

Y

Eigenschaften:
Klemmhalter fiir sehr spezifische Anwendungen,
bestickt mit  rhombischen  negativen
Wendeschneidplatten (Winkel 35°). Fiir nicht \/50"
stabile Maschinen, Maschinen miteiner niedrigen <:|
Leistung und fir kleine Werkstlicke empfehlen O
wir den Klemmhalter SVJC-A (Seite: A158).
J DVJN 93°-A
Reference Insert size 0
Bezeichnung AL g H = J Wendeschneidplatte
DVJN R/L 2020 K16-A 20 20 125 34 25 VN.. 1604.. 0,400
DVJN R/L2525 M16-A 25 25 150 34 32 VN.. 1604.. 0,700
DVJN R/L 3232 P16-A 32 32 170 34 40 VN.. 1604.. 1,250

Reference Nm
Bezeichnung

DVJN R/L 2020 K16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DVJN R/L2525 M16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DVJN R/L 3232 P16-A IVSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 - 1592 - 3.5

35° rhombi tive inserts. VNGP VNMG

l VN 35° rhombische negati\r/eo\?v‘lerlﬁigggﬁrgiedgrgtetersm. 0 A49 __ Al

Reference / Bez. | s d W/l‘.%

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 d

VNMG-TC

CANELA




TOOLHOLDERS DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with 1
trigon negative double-sided insert (angle h¢ h1

800). _1
For top clamp toolholder see Ref. MWLN

(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93). fI Q b
Axial -6° - ‘

Radial -6° -]

-
i

Y

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen

Trigon negativen Wendeschneidplatten (Winkel G
80°). <:|
Fir Klemmhalter mit oberer Klemmung siehe O
MWLN (Seite: A92) oder MWLN-K (Seite: A93).

| DWLN 95°-N

E:;Zriz:ﬁing i & = i 5 Wendlzzglrmtnilizdeplatte

DWLN R/L 2020 K06-N 20 20 125 34 25 WNMG 0604.. 0,400
DWLN R/L2525M06-N 25 25 150 34 25 WNMG 0604.. 0,700
DWLN R/L 2020 K0O8-N 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. 0,400
DWLN R/L2525M08-N 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. 0,750
DWLN R/L 3232 P08-N 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,300

Reference Nm
Bezeichnung

DWLN R/L 2020 K06-N IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DWLN R/L2525M06-N IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 3.5

DWLN R/L 2020 K08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

DWLN R/L2525M08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

DWLN R/L 3232 P08-N IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

80° tri tive i . WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC

I WN MG 80° trigon negative \rll\?e%ndgggﬁrgﬁjggtetgrsm. 0 AS0-51 N

Reference / Bez. | s d %.%

d
Lo D s e e _ WNMG-MC WNMG-MHC WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
g
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DIMPLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
trigon negative double-sided insert (angle
80°).

For top clamp toolholder see Ref. MWLN
(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93).

<=
|
o
[}
EY
- _‘=‘

Axial -6°
Radial -6°

-
I Eﬁ :l:‘
1

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen
Trigon negativen Wendeschneidplatten (Winkel
80°).

Fur Klemmhalter mit oberer Klemmung siehe
MWLN (Seite: A92) oder MWLN-K (Seite: A93).

J DWLN 95°-A

Reference Insert size Q
Bezeichnung h=h1 2 Sl = i Wendeschneidplatte
DWLN R/L 2020 K06-A 20 20 125 32 25 WNMG 0604.. 0,400
DWLN R/L 2020 K08-A 20 20 125 32 25 WNMG 0804.. 0,400
DWLN R/L 2525 M08-A 25 25 150 32 32 WNMG 0804.. 0,700
DWLN R/L 3232 P08-A 32 32 170 32 38 WNMG 0804.. 1,250

Reference N
Bezeichnung m

DWLN R/L 2020 K06-A IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004 1506 1592 1598 3.5

DWLN R/L 2020 K08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DWLN R/L 2525 M08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 1506 1592 1598 3.5

DWLN R/L 3232 P08-A IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004 - 1592 - 3.5

80° tri tive i . WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC

I WN MG 80° trigon negative We?\ndgggﬁr:;%g?:ggﬁ. 0 AS0-51 ¥

Reference / Bez. | s d %.%

d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 = WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
g
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TOOLHOLDERS WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with rhombic TH 1
negative double-sided insert (angle 80°). h h1

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132). L g E
f

Axial -8°

Radial -6,5° L2

L1 .
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen
rhombischen negativen Wendeschneidplatten
(Winkel 80°). Q
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <::|
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter SCLC '
(Seite: A132).
JMCLN 95°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = 2 =l L u Wendeschneidplatte
MCLN R/L 2020 K12 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. 0,450
MCLN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,800
MCLN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 CN.. 1204.. 1,200
MCLN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,800
MCLN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,200
MCLN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,100

Reference N
Bezeichnung m

MCLN R/L 2020 K12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 2525 M12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 3225 P12 2015 5005 ICSN-432 1661 1394 4.0
MCLN R/L 2525 M19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
MCLN R/L 3225 P19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
MCLN R/L 4040 S19 2024 5005 3619 1682 1296 4.0
° i ive i . CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Pon. i @ e .
Reference / Bez. | s d 71 7:
ChERIZ08S 2390 <L 1250 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !
La
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with rhombic 1
negative double-sided insert (angle 80°). ]
For low powered machines and small pieces T

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132). fI i !
Axial -8°

Radial -6,25° L2 ‘

=3
||

=4

-

o]

L1

|

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen

rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(Winkel 80°).

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter SCLC

(Seite: A132).

A

J MCLN-K 95°

S::‘:ec:zing = 2 5 = s Wenc:::cil';tnselizdeplatte

MCLN R/L 2020 K12-K 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,450
MCLN R/L2525 M12-K 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. 0,800
MCLN R/L 3225 P12-K 32 25 170 34 32 CN.. 1204.. 1,200
MCLN R/L 2525 M19-K 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,800
MCLN R/L 3232 P19-K 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,400

Reference N
Bezeichnung m

MCLN R/L 2020 K12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L2525 M12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L 3225 P12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
MCLN R/L 2525 M19-K 2621 1098 5004 ICSN-633 1670 5004 3.5
MCLN R/L 3232 P19-K 2621 1098 5004 ICSN-633 1670 5004 3.5

I CN.. ng:hmmgic%giiﬂievg‘\sﬁgs 0A32—34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d 1 7:

CN..1204.. 12’90 4’76 12’70 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 |
Ld.

CANELA



TOOLHOLDERS DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG

(angle 55°).
For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). f

BANNEY

Characteristics:
Turning and profiling toolholder equipped -
with rhombic negative double-sided insert _‘ h

Axial -6° ‘ L2
Radial -7°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen

mit doppelseitigen rhombischen negativen

Wendeschneidplatten (Winkel 55°).

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <::|
Werkstiicke wéhlen Sie Klemmhalter SDJC O
(Seite: A137).

| MDJN-K 93°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung Al E L1 L2 f Wendeschneidplatte
MDJN R/L 2020 K15-K 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. 0,450
MDJN R/L 2525 M15-K 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. 0,800
MDJN R/L 3225 P15-K 32 25 170 42 32 DN.. 1506.. 1,200

Reference Nm
Bezeichnung

MDJN R/L 2020 K15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
MDJN R/L 2525 M15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
MDJN R/L 3225 P15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
55° rhombi tive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- 55° rhombische negaticeovr\llqeA%gggt?r:\e{%g}:teteﬁ. 0 A36-37 Rl
' Reference / Bez. 1 s d —?
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

www.canelatools.com



DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: Toolholder for external turning o
and chamfering applications equipped with h A
square negative inserts. h1 y

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. CSSP (Page: A119) or
SSSC (Page: A145). fL@ b
2

Axial -6° 2
Radial -6° L1

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AufRendrehen und

Abschragen mit vierkantigen negativen

Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine GG
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter

CSSP (Seite: A119) oder SSSC (Seite:

A145).

] MSSN-K 45°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = & = s i Wendeschneidplatte
MSSN R/L 2020 K12-K 20 20 125 28 27 SNM.. 1204.. 0,450
MSSN R/L2525 M12-K 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,800

Reference Nm
Bezeichnung

MSSN R/L 2020 K12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
MSSN R/L 2525 M12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SN M-- Vierkantige negative%ae:\edgggﬁrgﬁigggeﬁ. 0 A41-42 ¥
Reference / Bez. 1 s d %.% _?
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 LN CamaE
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
N

CANELA



TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

MSSN 45°

Characteristics:

Toolholder for external turning and
chamfering applications equipped with
square negative inserts.

For low powered machines and small
pieces choose toolholder Ref. CSSP
(Page: A119) or SSSC (Page: A145).

Axial -6°
Radial -6°

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG

-

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AufRendrehen und
Abschrédgen mit vierkantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter
CSSP (Seite: A119) oder SSSC (Seite:
A145).

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung il 2 L L u Wendeschneidplatte
MSSN R/L 2020 K12 20 20 125 34 27 SNM.. 1204.. 0,450
MSSN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 SNM.. 1204.. 0,800
MSSN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SNM.. 1204.. 1,200
MSSN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 SNM.. 1906.. 0,800
MSSN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 SNM.. 1906.. 1,200
MSSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.. 1906.. 1,400
MSSN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SNM.. 1906.. 3,100
Reference N
Bezeichnung m
MSSN R/L 2020 K12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 2525 M12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 3225 P12 2014 5005 3514 1661 1394 4.0
MSSN R/L 2525 M19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 3225 P19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 3232 P19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
MSSN R/L 4040 S19 2024 5005 3519 1682 1296 4.0
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC

SN M-- Vierkantige negative%g:\edgggﬁrgiedggge;. 0 A41-42 v
Reference / Bez. d Z O s

1

d s ~
SRS 240 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1906.. 19,05 O
]

www.canelatools.com




WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:

Profiling toolholder equipped with E E EE

triangular negative double-sided insert

(angle 60°). ¥

For general applications, roughing, f% @ E

semi-finishing and finishing.

2,

Axial -8,25° - >

Radial -2,25°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen mit

doppelseitigen dreikantigen negativen

Wendeschneidplatten (Winkel 60°). 50°

Fir  allgemeine  Anwendungen,

Schruppen,  Vorschlichten ~ und <:| |:>

Schlichten.

J MTEN 60°

E::eerii:fming Al & H = u Wenc;:::ns:izdeplatte
MTEN R/L/N 2020 K16 20 20 125 34 10,5 TNM.. 1604.. 0,450
MTEN R/L/N 2525 M16 25 25 150 34 13,0 TNM.. 1604.. 0,800
MTEN R/L/N 3225 P16 32 25 170 34 13,0 TNM.. 1604.. 1,200
MTEN R/L/N 2525 M22 25 25 150 42 13,0 TNM.. 2204.. 0,800
MTEN R/L/N 3225 P22 32 25 170 42 13,0 TNM.. 2204.. 1,200
MTEN R/L/N 3232 P22 32 32 170 42 16,5 TNM.. 2204.. 1,400
MTEN R/L/N 4025 R22 40 25 200 42 13,0 TNM.. 2204.. 1,500
MTEN R/N 5032 S22 50 32 250 50 16,5 TNM.. 2204.. 2,950

Reference Nm
Bezeichnung

MTEN R/L/N 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTEN R/L/N 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/L/N 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTEN R/N 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

I TNM T[;E;?I?aur:?iggigefgi;tie\/g]\sﬁg; 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Bez. 1 s d %.%

d

HIND=SI6 0 5T OIS 9,52 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 Aé!

:
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TOOLHOLDERS WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Turning and profiling toolholder equipped h
with triangular negative double-sided insert. h1

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. STJC (Page: A150). L b
f I
Axial -6° "
i - L
Radial -6° o ‘ L1
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen
mit doppelseitigen dreikantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter STJC
(Seite: A150).

I MTJN 93°

S::Zzi:‘r:ling L= g = L i Wen(izzst:tnzlizdeplatte

MTJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 TNM.. 1604.. 0,450
MTJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 TNM.. 1604.. 0,800
MTJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TNM.. 1604.. 1,200
MTJN R/L 2525 M22 25 25 150 38 32 TNM.. 2204.. 0,800
MTJN R/L 3225 P22 32 25 170 42 32 TNM.. 2204.. 1,200
MTJN R/L 3232 P22 32 32 170 42 40 TNM.. 2204.. 1,400
MTJN R/L 4025 R22 40 25 200 42 32 TNM.. 2204.. 1,500
MTJN R/L 5032 S22 50 32 250 42 40 TNM.. 2204.. 2,950

Reference Nm
Bezeichnung

MTJN R/L 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTJN R/L 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTJN R/L 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
l TNM.. giraeri]l?aur!ztai;gen%agt;ievienwg; 0 AEA46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. | s d

N

L

\
*‘GII [

b“ |

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

;
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

] MTJN-K 93°

Characteristics:

Turning and profiling toolholder equipped
with triangular negative double-sided insert.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. STJC (Page: A150).

Axial -6°
Radial -6°

Bl Fm
LA -

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen
mit doppelseitigen dreikantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter STJC
(Seite: A150).

E::iriecrt‘:ling = 2 =l L u Wenc:::cil'r:ng:izdeplatte
MTJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 34 25 TNM.. 1604.. 0,450
MTJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 34 32 TNM.. 1604.. 0,800
MTJN R/L 2525 M22-K 25 25 150 34 32 TNM.. 2204.. 0,800
MTJN R/L 3225 P22-K 32 25 170 34 32 TNM.. 2204.. 1,200
MTJN R/L 3232 P22-K 32 32 170 42 40 TNM.. 2204.. 1,400
MTJN R/L 4025 R22-K 40 25 200 34 32 TNM.. 2204.. 1,500
MTJN R/L 5032 S22-K 50 32 250 34 40 TNM.. 2204.. 2,950
Reference /\ -
Bezeichnung
MTJN R/L 2020 K16-K 2017 5025 3414 1642 1393 2.0
MTJN R/L 2525 M16-K 2017 5025 3414 1642 1393 2.0
MTJN R/L 2525 M22-K 2023 5003 ITSN-433 1642 1393 3.0
MTJN R/L 3225 P22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 3232 P22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 4025 R22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
MTJN R/L 5032 S22-K 2023 5003 ITSN-433 1661 1394 3.0
l TNM.. girae?l?aurﬁ]i;gen%ag};ievianwg; 0 AEA46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. | s d %.%

d
NMESTE05: 16,50 &l 9,52 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ! E

B
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG

triangular  negative  double-sided ﬂ
insert (angle 60°). Y
For general applications, roughing, f% Q E
semi-finishing and finishing.
L2
Axial -8° b L -
Radial -2,5°
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Profildrehen  mit
doppelseitigen dreikantigen
Wendeschneidplatten (Winkel 60°). Fiir 50°
allgemeine Anwendungen, Schruppen, G
Vorschlichten und Schlichten. <:|
| MTNN 63°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung A 2 = = 3 Wendeschneidplatte
MTNN R/L 2020 K16 20 20 125 34 10,0 TNM.. 1604.. 0,450
MTNN R/L 2525 M16 25 25 150 34 12,5 TNM.. 1604.. 0,800
MTNN R/L 3225 P16 32 25 170 34 12,5 TNM.. 1604.. 1,200
MTNN R/L 2525 M22 25 25 150 42 12,5 TNM.. 2204.. 0,800
MTNN R/L 3225 P22 32 25 170 42 12,5 TNM.. 2204.. 1,200
MTNN R/L 3232 P22 32 32 170 42 16,0 TNM.. 2204.. 1,400
MTNN R/L 4025 R22 40 25 200 42 12,5 TNM.. 2204.. 1,500
MTNN L 5032 S22 50 32 250 50 16,0 TNM.. 2204.. 2,950
Reference Nm
Bezeichnung
MTNN R/L 2020 K16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L2525 M16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L 3225 P16 2014 5005 3414 1642 1393 4.0
MTNN R/L 2525 M22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 3225 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 3232 P22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN R/L 4025 R22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
MTNN L 5032 S22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
i ive i . TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
0TNML RS @ s *
Reference / Bez. 1 s d %.%
d
UL, 100 Lot e TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
B
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
External turning and profiling toolholder
equipped with rhombic negative double-sided
insert (angle 35°).
For low powered machines and small pieces

]

I
=4
2
=

choose toolholder Ref. SVJC (Page: A157).

Axial -6° L2
Radial -6° L1

b

A
Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen und Profildrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatten (Winkel 35°). 50°
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter SVJC

(Seite: A157).

J MVJN-K 93°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung L E L1 L2 f Wendeschneidplatte
MVJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 42 25 VN.. 1604.. 0,450
MVJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 42 32 VN.. 1604.. 0,800
MVJN R/L 3225 P16-K 32 25 170 42 32 VN.. 1604.. 1,200

Reference Nm
Bezeichnung

MVJN R/L 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVJN R/L 2525 M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVJN R/L 3225 P16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

35° rhombi tive i . VNGP VNMG

l VN 35° rhombische negati\r/eo\?v‘lerlmiigggﬁrgiedgrgtetgrsm. 0 A49 __ Al

Reference / Bez. | s d W/l‘.%

d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VNMG-TC

CANELA



TOOLHOLDERS DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:

Turning and profiling toolholder
equipped with rhombic negative
double-sided insert (angle 35°). —

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing. f o
- <L—J

=
-
||

=]

Axial -8° 2
Radial -10° L1 -
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen R
Wendeschneidplatten (Winkel 35°).
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, <::|
Vorschlichten und Schlichten. O
02N’
] MVQN-K 117°30
Reference _ Insert size 0
5 Bezeichnung = 2 L L2 u Wendeschneidplatte
MVQN R/L 2020 K16-K 20 20 125 42 25 VN.. 1604.. 0,450
MVQNR/L2525M16-K 25 25 150 42 32 VN.. 1604.. 0,800
MVQN R/L 3225 P16-K 32 25 170 42 32 VN.. 1604.. 1,200

Reference Nm
Bezeichnung

MVQN R/L 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVQNR/L2525M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0

MVQN R/L 3225 P16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
I VN 35° rhombische negati\zeovn\;eacdgggﬁrgﬁig;:gersm. 0 A49

Reference / Bez. | s d

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VNMG-TC
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with rhombic
negative double-sided insert (angle 35°). E

For low powered machines and small pieces

choose toolholder Ref. SVVC (Page: A162). f% @ b
Axial 6° L2
Radial 0° <—>J

2
-

A
Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatten (Winkel 35°).

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter SVVC
(Seite: A162).

] MVVN-K 72°30°

Reference _ Insert size Q
Bezeichnung A=l & L = J Wendeschneidplatte
MVVN N 2020 K16-K 20 20 125 42 10,0 VN.. 1604.. 0,450
MVVNN 2525 M16-K 25 25 150 42 12,5 VN.. 1604.. 0,800

Reference Nm
Bezeichnung

MVVN N 2020 K16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
MVVNN 2525 M16-K 2616 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0
35° rhombi tive inserts. VNGP VNMG
l VN 35° rhombische negati\r/eo\?v‘lerlmiigggﬁrgiedgrgtetersm. 0 A49 __ Al
Reference / Bez. | s d W//‘.%
d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 N VNMG-TC
© J
1
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
trigon negative double-sided insert (angle
80°).

Not suitable for cermet, ceramic or K10
and P10 grade inserts.

WEDGE CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT PRATZEN-KLEMMUNG

SCANIEY

Axial -6,5°

Radial -6,5° - L1 >~

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen

Trigon negativen Wendeschneidplatten (80°

Winkel). G

Nicht geeignet fiir Cermet, Keramik oder K10 <:|

und P10 Wendeschneidplatten. O
MWLN 95°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung S g L1 = f Wendeschneidplatte
MWLN R/L 1616 HO6 16 16 100 15 20 WNMG 0604.. 0,200
MWLN R/L 2020 K06 20 20 125 22 25 WNMG 0604.. 0,450
MWLN R/L2525M06 25 25 150 28 32 WNMG 0604.. 0,800
MWLN R/L 2020 KO8 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. 0,450
MWLN R/L2525 M08 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. 0,800
MWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32 WNMG 0804.. 1,200
MWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,400
Reference N
Bezeichnung m
MWLN R/L 1616 HO6 2006 5025 3006 1644 1393 2.0
MWLN R/L 2020 K06 2006 5025 3006 1642 1393 2.0
MWLN R/L2525MO06 2006 5025 3006 1642 1393 2.0
MWLN R/L 2020 K08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L2525 M08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L 3225 P08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0
MWLN R/L 3232 P08 2011 5005 IWSN-433 1661 1394 4.0

80° tri tive inserts. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
WN MG 80° trigon negative \rll\lge(:mndgggr?rgiedgrgtetersm. 0 AS0-51 V
Reference / Bez. I s d %.%
d
WG S 4T 92 TN wwewc wwowo WWGTO
g
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DOUBLE LOCK TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT DOPPEL-KLEMMUNG

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with trigon
negative double-sided insert (angle 80°).
Especially recommended for cermet, ceramic
or K10 and P10 grade inserts.

[N
-.}
=
AR

Axial -5,5°
’ L2
1 e Eo L2

Radial -6,5 - L1 -

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen

Trigon negativen Wendeschneidplatten (80°

Winkel). G

Besonders empfohlen fiir Cermet, Keramik <::|

oder K10 und P10 Wendeschneiplatten. O

J MWLN-K 95°
Reference Insert size Q
Bezeichnung i g L1 L2 f Wendeschneidplatte
MWLN R/L 2020 K08-K 20 20 125 34 25 WNM.. 0804.. 0,450
MWLN R/L2525M08-K 25 25 150 34 32 WNM.. 0804.. 0,800
MWLN R/L 3232 P08-K 32 32 170 34 40 WNM.. 0804.. 1,400
Reference N
Bezeichnung m
MWLN R/L 2020 K08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
MWLN R/L2525M08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
MWLN R/L 3232 P08-K 2018 5025 IWSN-433 1661 1394 2.0
80° tri tive inserts. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG 80° trigon negative We%ndgggﬁrgiedgggeﬁ. 0 AS0-51 V
Reference / Bez. I s d %.%
d
WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 é T EE P M
e

CANELA




TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: = =,
Toolholder for external turning applications E II.I E
equipped with rhombic negative inserts

(angle 80°).
For general applications, roughing, ft S @ 4b¢

semi-finishing and finishing.

Axial -7,25° o L1
Radial -4,25°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Auflendrehen mit rhombischen
negativen Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, <::| ©
Vorschlichten und Schlichten.

] PCBN 75°

EZZ:ec:f\ing = 2 = = g WendI::;:tn:izdeplatte
PCBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 CN.. 1204.. 0,400
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 CN.. 1204.. 0,750
PCBN R/L 3225 P12 32 25 170 34 22 CN.. 1204.. 0,750
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150 34 22 CN.. 1606.. 0,750
PCBN R/L 3225 P16 32 25 170 34 22 CN.. 1606.. 1,050
PCBN R/L 3232 P16 32 32 170 34 27 CN.. 1606.. 1,300
PCBN R/L 3225 P19 32 25 170 38 22 CN.. 1906.. 1,050
PCBN R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 CN.. 1906.. 1,300
PCBN R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 CN.. 1906.. 3,050
PCBN R/L 4040 S25 40 40 250 48 35 CN.. 2509.. 3,050
PCBN R/L 5050 T25 50 50 300 50 45 CN.. 2509.. 5,800
Refel:ence /\ Nm
Bezeichnung
PCBN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCBN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCBN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCBN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCBN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
I CN.. Sgg:hg]rﬂmgicigi%?;ﬁ/gﬁga 0A32-34 * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d 1 VA :7
P S i 2 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05
CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 LLJ
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: = _ T

Toolholder for face turning applications ﬂ Ih h1

equipped with rhombic negative inserts

(angle 80°).

For general applications, roughing, fl{ i. E

semi-finishing and finishing.

L2

Axial -6° L1

Radial -6° = =

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit doppelseitigen

rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(80° Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen, G

Vorschlichten und Schlichten.

J PCFN 90°

S::Zrii:::\ing qL g = = y Wen(:Z:zlrltnselizdeplatte
PCFN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCFN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCFN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCFN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 CN.. 1606.. 1,300
PCFEN R/L 3225 P19 32 25 170 34 32 CN.. 1906.. 1,050
PCFN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCFN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050

Reference Nm
Bezeichnung

PCFN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCFN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCFN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCFN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCFN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
I CN.. Sg?:hmmgici gigeag;iavtﬁ/ 2‘33?31 o A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d %
S L HEEEH kBl o0 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: - =
Toolholder for face turning applications ﬂ I

equipped with rhombic negative inserts
(angle 80°). —
For general applications, roughing, fI ©
semi-finishing and finishing. 1

]
AR

Axial -6,5° L1
Radial -5,5°

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter ~zum  Plandrehen  mit

doppelseitigen  rhombischen negativen

Wendeschneidplatten (80° Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen, G
Vorschlichten und Schlichten.

| PCKN 75°

E::izec:(r:\ing = 2 =l L u Wenc:::;:tn:izdeplatte

PCKN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCKN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCKN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 CN.. 1204.. 1,050
PCKN R/L 3232 P19 32 32 170 34 40 CN.. 1906.. 1,300
PCKN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
PCKN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. 3,050
PCKN R/L 5050 T25 50 50 300 45 60 CN.. 2509.. 5,850

Reference Nm
Bezeichnung

PCKN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCKN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 35
PCKN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCKN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCKN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
I CN.. aggfhg:ggwigicchgi%agtgﬁ angt;: @ r3 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

N

<

N
»‘lﬂ [

Reference / Bez. | s d

CINSSI202:5 123590 <5 120 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !

CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 d |
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: =
Multipurpose toolholder equipped with rhombic F E ﬂ
negative double-sided insert (angle 80°).

For low powered machines and small pieces
fI bt

choose toolholder Ref. SCLC (Page: A132).

Axial -6,5°

Radial -6,5° - L2 L1 .

Eigenschaften: I

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen ‘

rhombischen negativen Wendeschneidplatten J

(80° Winkel). Fir Niederleistungsmaschinen G

und kleine Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter <:I

SCLC (Seite: A132). b

J PCLN 95°
:::iriecrt‘ltr:\ing = g L = J Wenc:::::nselizdeplatte
PCLN R/L 1616 H09 16 16 100 25 20 CN.. 0903.. 0,250
PCLN R/L 2020 K09 20 20 125 28 25 CN.. 0903.. 0,400
PCLN R/L 2525 M09 25 25 150 28 32 CN.. 0903.. 0,750
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 25 20 CN.. 1204.. 0,250
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 CN.. 1204.. 1,050
PCLN R/L 3232 P12 32 32 170 28 40 CN.. 1204.. 1,300
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCLN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 CN.. 1606.. 1,300
PCLN R/L 4040 S16 40 40 250 45 50 CN.. 1606.. 3,050
PCLN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32 CN.. 1906.. 0,750
PCLN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,050
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. 3,050
PCLN R/L 5050 T19 50 50 300 50 60 CN.. 1906.. 3,050
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. 3,050
PCLN R/L 5050 T25 50 50 300 50 60 CN.. 2509.. 5,850
Refer_ence /\ Nm
Bezeichnung
PCLN R/L............ 09 8009 1606 5025 3609 4109 0009 2.0
PCLN RIL......... H12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
PCLN R/L............ 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCLN R/L............ 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCLN R/L............ 19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCLN R/L............ 25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
l CN . agg:hglrgmg(i%gen%agﬁavﬁevienwgs 0A32-34 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Reference / Bez. | s d 7 é
CN.. 0903.. 9,65 3,18 9,52 4
CN.. 1204.. 1290 476 12,70 E CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 La
CN.. 2509.. 2580 9,52 25,40

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: =
Profiling toolholder equipped with rhombic E \?/ &
negative double-sided insert (angle 80°). B
For general applications, roughing, * _
semi-finishing and finishing. f% @‘ ﬁ
Axial -6° L2 ‘

Radial 0° > L1

Eigenschaften:

Klemmhalter ~zum  Profildrehen  mit

doppelseitigen  rhombischen negativen

Wendeschneidplatten (80° Winkel). G
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen, <:|
Vorschlichten und Schlichten.

| PCMN 50°

g:::i:f:mg =] £ = = i Wem:z:g:nzliz;platte
PCMN N 2020 K12 20 20 125 34 10,0 CN.. 1204.. 0,400
PCMNN2525M12 25 25 150 34 12,5 CN.. 1204.. 0,750
PCMN N 3225 P12 32 25 170 34 12,5 CN.. 1204.. 1,050
PCMN N 3232 P19 32 32 170 42 16,0 CN.. 1906.. 1,300
PCMN N 4040 S19 40 40 250 48 20,0 CN.. 1906.. 3,050
PCMN N 4040 S25 40 40 250 48 20,0 CN.. 2509.. 3,050
PCMN N 5050 T25 50 50 300 50 25,0 CN.. 2509.. 5,850
Refel:ence Nm
Bezeichnung

PCMN N 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMNN2525M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMN N 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCMN N 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCMN N 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 .9
PCMN N 4040 S25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0
PCMN N 5050 T25 8025 1612 5005 3625 4125 0025 4.0

I CN. Sgoo:hmmgici ger%t;ﬁ,gﬁgg: 0A32-34 CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

N

<

N
*‘(0 [

Reference / Bez. | s d

CINSI205:5 12350 <5 1230 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 !

CN.. 2509.. 25,80 9,52 25,40 d |

A98 www.canelatools.com




LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: =
Toolholder for external turning applications Ti ﬂ
equipped with rhombic negative inserts I |

(angle 80°).

For general applications, roughing, fi
semi-finishing and finishing.

Axial -5,75° \ L1
Radial -5,75°

Eigenschaften:
Klemmhalter zum Aufendrehen  mit
rhombischen negativen Wendeschneidplatten O

(80° Winkel).
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen, <:|
Vorschlichten und Schlichten.

J PCSN 45°

EZZZEi:f\zng h=h1 2 ol = J Went:::z:ns:izdeplatte

PCSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. 0,400
PCSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. 0,750
PCSN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. 0,750
PCSN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. 1,050
PCSN R/L 3232 P16 32 32 170 42 40 CN.. 1606.. 1,300
PCSN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.. 1,050
PCSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 CN.. 1906.. 1,300
PCSN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 CN.. 1906.. 3,050

Reference N
Bezeichnung m

PCSN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
PCSN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
PCSN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
PCSN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 0019 3.5
I CN.. Sgp:hmmgici gigeag;iavtﬁ/ ?ssrst;: o A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d %
S L HEEEH kBl o0 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d

CANELA



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: - .
Turning and profiling toolholder equipped h h1
with rhombic negative double-sided insert A |

(angle 55°).

For low powered machines and small pieces f :i
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137). o i |
Axial 6,25° L2 ‘ L1

Radial -6,75° - -
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen mit
doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatten (55° Winkel).

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter
SDJC (Seite: A137).

] PDJN 93°

E:::ec:zing i 2 o = u Wenc:::ZI’:ns:izdeplatte
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 25 20 DN.. 1104.. 0,250
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 28 25 DN.. 1104.. 0,400
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 28 32 DN.. 1104.. 0,750
PDJN R/L 3225 P11 32 25 170 28 32 DN.. 1104.. 1,050
PDJN R/L 2020 K15 20 20 125 34 25 DN.. 1506.. 0,400
PDJN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 DN.. 1506.. 0,750
PDJN R/L 3225 P15 32 25 170 34 32 DN.. 1506.. 1,050
PDJN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 DN.. 1506.. 1,300
PDJN R/L 4025 R15 40 25 200 34 32 DN.. 1506.. 1,850
PDJN R/L 5032 S15 50 32 250 34 40 DN.. 1506.. 2,900
Reference /\ -
Bezeichnung

PDJN R/L 1616 H11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2020 K11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2525 M11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 3225 P11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
PDJN R/L 2020 K15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 2525 M15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 3225 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 3232 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 4025 R15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDJN R/L 5032 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For inserts DNM.. 1504
Fir Wendeschneidplatten DNM.. 1504

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
l DN- 55° rhombische negati\r/eovn\;erlﬁiges}gﬁnlgﬁig;:gerS]. 0 A36-37
Reference / Bez. | s d
2he Il ot kBl e DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

A100 www.canelatools.com



LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

For low powered machines and small pieces f*
choose toolholder Ref. SDNC (Page: A140). i»

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with rhombic jq E
negative double-sided insert (angle 55°). i |

<

Axial -8° L2 |
Radial -2,5° - L1 -
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen  mit
doppelseitigen rhombischen negativen

Wendeschneidplatten (55° Winkel). \60'f
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine G
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter A

SDNC (Seite: A140).

J PDNN 63°

S::izi:‘r:ling =i 2 =l = J Wenc:::til'r:ns:izdeplatte

PDNN R/L/N 2020 K15 20 20 125 34 10,0 DN.. 1506.. 0,400
PDNN R/L/N 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DN.. 1506.. 0,750
PDNN R/L/N 3225 P15 32 25 170 34 12,5 DN.. 1506.. 1,050
PDNN R/L/N 3232 P15 32 32 170 34 16,0 DN.. 1506.. 1,300
PDNN R/L/N 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DN.. 1506.. 1,850
PDNN R/L/N 5032 S15 50 32 250 34 16,0 DN.. 1506.. 2,900

Reference N
Bezeichnung m

PDNN R/L/N 2020 K15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 2525 M15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 3225 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 3232 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 4025 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
PDNN R/L/N 5032 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For inserts DNM.. 1504
Fur Wendeschneidplatten DNM.. 1504

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN 55° rhombische negati\;eovn\;eA%gzgﬁnz%;ﬂ:ge;. 0 A36-37 Ri
Reference / Bez. I s d ;
Dl o o i 10 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

CANELA A101



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:

Profiling toolholder equipped with round r E ﬁ h
positive insert.
For screw type toolholders see Ref. . :

SRDC (Page: A142).

Axial 0° <£J

Radial 0° - L1

\
SCRRNEES

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen mit runden
positiven Wendeschneidplatten.

Fir Klemmhalter mit Schraubenklemmung,

siehe SRDC (Seite: A142). <:| |:>

JPRDC

S::izirlltr:\ing = 2 = g J Wenc:::s:nselizdeplatte
PRDC N 2020 K10 20 20 125 22 15,0 RC.. 1003M0 0,400
PRDC N 2525M10 25 25 150 22 18,5 RC.. 1003M0 0,750
PRDC N 3225 P10 32 25 170 22 18,5 RC.. 1003M0 1,050
PRDC N 2020 K12 20 20 125 28 16,0 RC.. 1204M0 0,400
PRDC N 2525 M12 25 25 150 28 18,5 RC.. 1204M0 0,750
PRDC N 3225 P12 32 25 170 28 18,5 RC.. 1204M0 1,050
PRDC N 3232 P12 32 32 170 28 22,0 RC.. 1204M0 1,300
PRDC N 4025 S12 40 25 250 28 18,5 RC.. 1204M0 1,850
PRDC N 3225 P16 32 25 170 34 20,5 RC.. 1606M0 1,050
PRDC N 3232 P16 32 32 170 34 24,0 RC.. 1606M0 1,300
PRDC N 3232 P20 32 32 170 42 26,0 RC.. 2006MO0 1,300
PRDC N 4040 S20 40 40 250 42 30,0 RC.. 2006MO0 3,050
PRDC N 4040 S25 40 40 250 45 32,5 RC.. 2507M0 3,050
PRDC N 4040 U25 40 40 350 45 32,5 RC.. 2507M0 3,050
PRDC N 5050 U25 50 50 350 45 37,5 RC.. 2507M0 5,850
PRDC N 5050 V32 50 50 400 52 41,0 RC.. 3209M0 5,850
Reference /\ i
Bezeichnung
PRDCN............ 10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRDCN............ 12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRDCN............ 16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRDCN............ 20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRDCN............ 25 8125 1710 5004 3825 4119 0019 3.5
PRDCN............ 32 8132 1612 5005 3832 4125 0025 4.0
B RC.  funeposneumioshemeto T oo @ apas — —
Reference / Bez. s d R |
7W/E
RC.. 1003M0 3,18 10,00 A
RC.. 1204M0 4,76 12,00 RCMT
RC.. 1606MO0 6,35 16,00
RC.. 2006M0 6,35 20,00 ‘ d
RC.. 2507M0 7,94 25,00
RC.. 3209M0 9,52 32,00

A102 www.canelatools.com



LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Profiling multipurpose turning toolholder
equipped with round positive insert.

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing. f @

Axial 0° <2, ‘
Radial 0° L1

A

Eigenschaften:
Klemmhalter zum Profildrehen mit runden
positiven Wendeschneidplatten.

. . 40°
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, () 0\7
Vorschlichten und Schlichten. <:|

J PRSC

:::iﬁ:f\ing = 2 L = - WendI::s:ltnselizdeplatte
PRSC R/L 2020 K10 20 20 125 28 25 RC.. 1003M0 0,400
PRSC R/L 2525 M10 25 25 150 28 32 RC.. 1003M0 0,750
PRSC R/L 3225 P10 32 25 170 28 32 RC.. 1003M0 1,050
PRSC R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 RC.. 1204M0 0,400
PRSC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RC.. 1204M0 0,750
PRSC R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 RC.. 1204M0 1,050
PRSC R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 RC.. 1606M0 0,750
PRSC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 RC.. 1606M0 1,050
PRSC R/L 3232 P20 32 32 170 42 40 RC.. 2006M0 1,300
PRSC R/L 4040 S20 40 40 250 48 50 RC.. 2006M0 3,050
PRSC R/L 4040 S25 40 40 250 48 50 RC.. 2507M0 3,050
PRSC R/L 5050 T32 50 50 300 50 60 RC.. 3209M0 5,850
Reference /\ e
Bezeichnung
PRSC R/L 2020 K10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 1.4
PRSC R/L 2525 M10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRSC R/L 3225 P10 8110 1705 5002 3810 4110 0009 14
PRSC R/L 2020 K12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 2525 M12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 3225 P12 8112 1606 5025 3812 4110 0009 2.0
PRSC R/L 2525 M16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRSC R/L 3225 P16 8116 1706 5025 3816 4116 0012 2.0
PRSC R/L 3232 P20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRSC R/L 4040 S20 8120 1708 5003 3820 4115 0015 3.0
PRSC R/L 4040 S25 8125 1710 5004 3825 4119 0019 3.5
PRSC R/L 5050 T32 8132 1612 5005 3832 4125 0025 4.0
BRC. oo iioshemetont T deoorcs @ pa RocTAL ROGT-AP
Reference / Bez. s d R |
7W/E
RC.. 1003M0 3,18 10,00 A
RC.. 1204M0 4,76 12,00 RCMT
RC.. 1606 M0 6,35 16,00
RC.. 2006 M0 6,35 20,00 ‘ d
RC.. 2507M0 7,94 25,00
RC.. 3209M0 9,52 32,00
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: =
Profiling multipurpose turning toolholder

. X S h h1
equipped with round negative insert.

For general applications, roughing,

semi-finishing and finishing. fL 3. E

Axial -6° "
) L2
Radial -6° = > L1 N
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit runden negativen Wendeschneidplatten. i}
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen, © G\/
Vorschlichten und Schlichten. GO
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = b L L J Wendeschneidplatte
PRSN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 RNMG 090300 0,400
PRSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RNMG 120400 0,750
PRSN R/L 3225 P15 32 25 170 34 32 RNMG 150600 1,050
PRSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 RNMG 190600 1,300
PRSN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 RNMG 250900 3,050

Reference N
Bezeichnung m

PRSN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3909 4110 0009 2.0
PRSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3912 4112 0012 3.0
PRSN R/L 3225 P15 8015 1708 5003 3915 4115 0015 3.0
PRSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3919 4119 0019 3.5
PRSN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3925 4125 0025 4.0
¥ RNMG Rundenegatg Wericeomeipns. € A9 RAmG

Reference / Bez. s d a

V= s
RNMG 090300 3,18 9,52 '
RNMG 120400 4,76 12,70
RNMG 150600 6,35 15,88
RNMG 190600 6,35 19,05 ‘ d
RNMG 250900 9,52 25,40

www.canelatools.com




LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Toolholder for external turning applications h
equipped with square negative inserts. —
For low powered machines and small pieces ff

[/: ZO

Characteristics: —
i h1

choose toolholder Ref. CSBP (Page: A116)

.o

or SSBC (Page: A143).
L2 |
]
Axial -7,25° - L1 -
Radial -4,25°
Eigenschaften:
Klemmhalter zum AuRendrehen mit vierkantigen
negativen Wendeschneidplatten.
Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstlicke, wéhlen Sie Klemmhalter Bez.
I P S B N 7 50 CSBP (Seite: A116) oder SSBC (Seite: A143).
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = 2 = = i Wendeschneidplatte
PSBN R/L 1212 F09 12 12 80 18 11 SNM.. 0903.. 0,100
PSBN R/L 1616 HO9 16 16 100 22 13 SNM.. 0903.. 0,250
PSBN R/L 2020 K09 20 20 125 22 17 SNM.. 0903.. 0,400
PSBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SNM.. 1204.. 0,400
PSBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SNM.. 1204.. 0,750
PSBN R/L 3225 P12 32 25 170 28 22 SNM.. 1204.. 1,050
PSBN R/L 2525 M15 25 25 150 34 22 SNM.. 1506.. 0,750
PSBN R/L 3232 P15 32 32 170 34 27 SNM.. 1506.. 1,300
PSBN R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 SNM.. 1906.. 1,300
PSBN R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 SNM.. 1906.. 3,050
PSBN R/L 5050 T19 50 50 300 50 43 SNM.. 1906.. 3,050
PSBN R/L 4040 S25 40 40 250 48 35 SNM.. 2507 .. 3,050
PSBN R/L 5050 T25 50 50 300 50 43 SNM.. 2507 .. 5,850
Reference N
Bezeichnung m
PSBN R/L 1212 F09 8005 1715 5002 - - - 14
PSBN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSBN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSBN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSBN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSBN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSBN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 5050 T19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSBN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSBN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
S ive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM-- Vierkantige negativeq\ll\ﬁﬁjgggﬁrtll;ﬁigzgg: 0 A41-42
Reference / Bez. | s d R
ZZE
SNM.. 0903.. 952 3,18 9,52 d K
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 : O\\ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88 S
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 !
SNM.. 2507 .. 2540 7,94 2540

CANELA A105



TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Toolholder for external turning and chamfering Ti ;i
applications equipped with square negative — 1 — 1

inserts. For low powered machines and small fl» Q °

pieces choose toolholder Ref. CSDP (Page:
A117) or SSSC (Page: A145). —

Axial -7° - -
Radial 0°

Eigenschaften:
Klemmhalter zum AuRendrehen und Abschragen
mit vierkantigen negativen Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter Bez.
CSDP (Seite: A117) oder SSSC (Seite: A145). <:| |:>

I PSDN 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung = = 5 = J Wendeschneidplatte
PSDN N 1010 E09 10 10 70 16 5,0 SNM.. 0903.. 0,070
PSDN N 1212 F09 12 12 80 20 6,0 SNM.. 0903.. 0,100
PSDN N 1616 H09 16 16 100 22 8,0 SNM.. 0903.. 0,250
PSDN N 2020 K12 20 20 125 28 10,0 SNM.. 1204.. 0,400
PSDN N 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SNM.. 1204.. 0,750
PSDN N 3225 P12 32 25 170 34 12,5 SNM.. 1204.. 1,050
PSDN N 3232 P12 32 32 170 34 16,0 SNM.. 1204.. 1,300
PSDN N 3225 P19 32 25 170 34 12,5 SNM.. 1906.. 1,050
PSDN N 3232 P19 32 32 170 42 16,0 SNM.. 1906.. 1,300
PSDN N 4040 S19 40 40 250 48 20,0 SNM.. 1906.. 3,050
PSDN N 4040 S25 40 40 250 48 20,0 SNM.. 2507.. 3,050
PSDN N 5050 T25 50 50 300 50 25,0 SNM.. 2507.. 5,850
Reference N
Bezeichnung m
PSDN N 1010 E09 8005 1715 5002 - - - 14
PSDN N 1212 F09 8005 1715 5002 - - - 14
PSDN N 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSDN N 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3232 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSDN N 3225 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 2.5
PSDN N 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 2.5
PSDN N 4040 S19 8025 1610 5004 3519 4119 0019 4.0
PSDN N 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSDN N 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
S ive i ) SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
I SN M Vierkantige negative%grrwedg:gﬁrt:\e,%;ar}:ggﬁ. 0 A41-42 ¥

Reference / Bez. | s d %.%

d b ~
SNM.. 0903.. 952 318 952 o SNMG.RC SNMGTC —
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 N
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 —

) ) ) |

SNM.. 2507.. 25,40 7,94 25,40 ‘

A106 www.canelatools.com



LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: = =
Toolholder for face turning applications equipped ﬂ I
with square negative inserts.

For low powered machines and small pieces
choose toolholder Ref. CSKP (Page: A118). flé,.
o

i
2,
—

=

Axial -4,25° L2 ‘
Radial -7,25° il L1
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit vierkantigen

negativen Wendeschneidplatten.

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine

Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter Bez. G
CSKP (Seite: A118).

J PSKN 75°

gzii?c::\ing = 2 5 = y Wen(;::te::nselizdeplatte
PSKN R/L 1616 HO9 16 16 100 22 20 SNM.. 0903.. 0,250
PSKN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 SNM.. 0903.. 0,400
PSKN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
PSKN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
PSKN R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SNM.. 1204.. 1,050
PSKN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. 0,750
PSKN R/L 3232 P15 32 32 170 42 40 SNM.. 1506.. 1,300
PSKN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.. 1906.. 1,300
PSKN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,050
PSKN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 SNM.. 2507.. 3,050
PSKN R/L 5050 T25 50 50 300 50 60 SNM.. 2507.. 5,850
Refel:ence /\ Nm
Bezeichnung
PSKN R/L 1616 HO9 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSKN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSKN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSKN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSKN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSKN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSKN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSKN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSKN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
l SNM-- Vierkantige negativﬁq\ll\;ae;iigggﬁrt:;%g}:ggs: 0 A41-42 SNMG-FMC SNMmG-Ke SNMG-MHC

Reference / Bez. | s d ki

ZZE
SNM.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 d K
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 : O\\ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 15,88 S
SNM.. 1906.. 19,056 6,35 19,05 !
SNM.. 2507.. 25,40 7,94 25,40
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TOOLHOLDERS LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: Toolholder for external =
turning and chamfering applications q I h1
equipped with square negative inserts. —1

For low powered machines and small L
pieces choose toolholder Ref. CSSP fL@ bv
(Page: A119) or SSSC (Page: A145).

L2 \
Axial -5,75° - L1
Radial -5,75° = =

Eigenschaften: Klemmhalter zum Aufendrehen

und Abschragen mit vierkantigen negativen

Wendeschneidplatten. G
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wéhlen Sie Klemmhalter Bez.

CSSP (Seite: A119) oder SSSC (Seite:

I PSSN 45° e

g:::i:f\ing iR £ = i 3 WendI::s:nselizdeplatte
PSSN R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SNM.. 0903.. 0,250
PSSN R/L 2020 K09 20 20 125 25 25 SNM.. 0903.. 0,400
PSSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400
PSSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750
PSSN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SNM.. 1204.. 1,050
PSSN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. 0,750
PSSN R/L 3225 P15 32 25 170 42 32 SNM.. 1506.. 1,050
PSSN R/L 3232 P15 32 32 170 42 40 SNM.. 1506.. 1,300
PSSN R/L 3232 P19 32 32 170 45 40 SNM.. 1906.. 1,300
PSSN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 SNM.. 1906.. 3,050
PSSN RI/L 5050 T19 50 50 300 50 60 SNM.. 1906.. 5,850
PSSN R/L 4040 S25 40 40 250 45 50 SNM.. 2507.. 3,050
PSSN RI/L 5050 T25 50 50 300 50 60 SNM.. 2507.. 5,850
Refer_ence /\ Nm
Bezeichnung
PSSN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSSN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 0009 2.0
PSSN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
PSSN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3225 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
PSSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSSN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 3.5
PSSN RI/L 5050 T19 8019 1610 5004 3519 4119 0019 35
PSSN R/L 4040 S25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
PSSN R/L 5050 T25 8025 1612 5005 3525 4125 0025 4.0
l SNM-- Vierkantige negativgq\lkll:ﬁjggtg:ﬁrtligﬁi:ﬂ:gss: 0 A41-42 aARE CHRRS RNk
Reference / Bez. | s d %.%
SNM.. 0903.. 952 318 9,52 L !
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O Sl SNENE Ll
SNM.. 1506.. 15,88 6,35 1588 S
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 ]
SNM.. 2507... 2540 7,94 2540
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: — . _
Toolholder for external turning and chamfering ﬂ E ﬂ
applications equipped with triangular negative

inserts. - -1

For low powered machines and small pieces f
choose toolholder Ref. CTDP (Page: A124).

i
°
(¢

1 L
-
N

Axial -5° L1 -
Radial -5°
Eigenschaften:
Klemmhalter zum AuBendrehen und
Abschragen mit dreikantigen negativen
Wendeschneidplatten. G
Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <::|
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter
Bez. CTDP (Seite: A124).
J PTDN 45°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = 2 kL = y Wendeschneidplatte
PTDN R/L 2525 M22 25 25 150 34 27 TNM.. 2204.. 0,750
PTDN R/L 3225 P22 32 25 170 34 27 TNM.. 2204.. 1,050

Reference Nm
Bezeichnung

PTDN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTDN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
Triangul tive inserts. TNMG-FMC TNMG-KC TNMG-MC
I TN M-- Dreikantige negatir\lla(len\?\feﬁzjgggﬁr:\é%g;zslteteﬁ. 0 A45-46 y
Reference / Bez. | s d U V) 7:
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC

b“ |
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Reference
Bezeichnung

I PTFN 90°

PTFN R/L 1616 H16
PTFN R/L 2020 K16
PTFN R/L 2525 M16
PTFN R/L 3225 P16
PTFN R/L 2525 M22
PTFN R/L 3225 P22
PTFN R/L 3232 P22
PTFN R/L 3232 P27
PTFN R/L 4040 S27

Reference
Bezeichnung

Characteristics: . -

Toolholder for face turning applications i hi Ih h1¢

equipped with triangular negative inserts. i I

For low powered machines and small

pieces choose toolholder Ref. CTFP flg b

(Page: A125) or STFC (Page: A148). —
L2

Axial -6° P L1 |

Radial -6° o

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit dreieckigen
negativen Wendeschneidplatten.
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine

Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter Bez. G

CTFP (Seite: A125) oder STFC (Seite:

A148).

hend b Ct L2 £ Went;::::nselizdeplatte
16 16 100 22 20 TNM.. 1604.. 0,250
20 20 125 22 25 TNM.. 1604.. 0,400
25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
32 25 170 28 32 TNM.. 1604.. 1,050
25 25 150 28 32 TNM.. 2204.. 0,750
32 25 170 28 32 TNM.. 2204.. 1,050
32 32 170 28 40 TNM.. 2204.. 1,300
32 32 170 42 40 TNM.. 2706.. 1,300
40 40 250 45 50 TNM.. 2706.. 3,050

PTFN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFN R/L 3225 P16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTFEN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFEN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFN R/L 3232 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTFN R/L 3232 P27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTFN R/L 4040 S27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
TNM.. giri?lzqaur!gggen%a;;ievgnwrst; 0 A5 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. | s

TNM.. 1604.. 16,50 4,76
TNM.. 2204.. 22,00 4,76
TNM.. 2706.. 27,50 6,35

d

N

L

\
*‘GII [

9,52
12,70
15,88

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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LEVER LOCK TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: = o N
Toolholder for external turning applications hi I
equipped with triangular negative inserts. I |
For low powered machines and small pieces —
f l @
o

choose toolholder Ref. CTGP (Page: A126)
or STGC (Page: A149).

Axial -6° L1
Radial -6°

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen mit dreieckigen

negativen Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Klemmhalter Bez.

CTGP (Seite: A126) oder STGC (Seite:

A149).
J PTGN 90°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung U . = e u Wendeschneidplatte
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.. 1604.. 0,250
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.. 1604.. 0,400
PTGN R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TNM.. 1604.. 0,750
PTGN R/L 3225 P16 32 25 170 28 32 TNM.. 1604.. 1,050
PTGN R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 TNM.. 2204.. 0,750
PTGN R/L 3225 P22 32 25 170 28 32 TNM.. 2204.. 1,050
PTGN R/L 3232 P22 32 32 170 28 40 TNM.. 2204.. 1,300
PTGN R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TNM.. 2204.. 3,050
PTGN R/L 3232 P27 32 32 170 42 40 TNM.. 2706.. 1,300
PTGN R/L 4040 S27 40 40 250 45 50 TNM.. 2706.. 3,050
PTGN R/L 5050 T33 50 50 300 50 60 TNM.. 3307.. 5,850
Reference N
Bezeichnung m
PTGN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 3225 P16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTGN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3232 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 4040 S22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTGN R/L 3232 P27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTGN R/L 4040 S27 8015 1708 5003 3427 4115 0015 3.0
PTGN R/L 5050 T33 8019 1610 5004 3433 4133 0019 3.5
l TNM.. gii?ﬁauggggi%a;;ﬁlgnwg; QA45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. | s d

N

L

\
*‘VI [

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70
TNM.. 2706.. 27,50 6,35 15,88
TNM.. 3307.. 33,00 7,93 19,05

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER

I PTTN 60°

LEVER LOCK TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: Toolholder for external
turning and chamfering applications
equipped with triangular negative inserts.
For low powered machines and small
pieces choose toolholder Ref. CTTP
(Page: A127) or STTC (Page: A152).

Axial -8°
Radial -2,25°

L2

0
4|
iz

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aufendrehen und
Abschragen mit dreieckigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Klemmhalter
Bezeichnung CTTP (Seite: A127) oder
STTC (Seite: A152).

Reference Insert size Q
Bezeichnung AL b Ci £2 £ Wendeschneidplatte
PTTN R/L 1616 H16 16 16 100 25 13 TNM.. 1604.. 0,250
PTTN R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TNM.. 1604.. 0,400
PTTN R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TNM.. 1604.. 0,750
PTTN R/L 2525 M22 25 25 150 34 22 TNM.. 2204.. 0,750
PTTN R/L 3225 P22 32 25 170 34 22 TNM.. 2204.. 1,050
Reference N
Bezeichnung m
PTTN R/L 1616 H16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2020 K16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2525 M16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
PTTN R/L 2525 M22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
PTTN R/L 3225 P22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
l TNM. giri?lgaurl]gggen%a;i;/ﬁevrwrst; 0A45-46 * TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Reference / Bez. 1 s d %.%

d
NMESTE05: 16,50 &l 9,52 /A TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

BRI
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

LEVER LOCK TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: =
Multipurpose toolholder equipped with trigon
negative double-sided insert (angle 80°).
f 1 (©)
\B o

For top clamp toolholder see Ref. MWLN
(Page: A92) or MWLN-K (Page: A93).

=
-

Axial -6° L2
Radial -6° = L1 o
Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter mit doppelseitigen
Trigon negativen Wendeschneidplatten (Winkel
80°).

Fir Klemmhalter mit oberer Pratze siehe
MWLN (Seite: A92) oder MWLN-K (Seite: A93).

8
A

J PWLN 95°

Reference Insert size 0
Bezeichnung A= g - = J Wendeschneidplatte
PWLN R/L 1616 HO6 16 16 100 22 20 WNM.. 0604.. 0,250
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 22 25 WNM.. 0604.. 0,400
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM.. 0604.. 0,750
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 28 25 WNM.. 0804.. 0,400
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 28 32 WNM.. 0804.. 0,750
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32 WNM.. 0804.. 1,050
PWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM.. 0804.. 1,300
Reference Nm
Bezeichnung
PWLN R/L 1616 HO6 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2020 K06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2525 M06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
PWLN R/L 2020 K08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 2525 M08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 3225 P08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
PWLN R/L 3232 P08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
80° tri tive i . WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG 80° trigon negativet\rll\lge(:mndgggﬁrgiedgrgtetgrsm. 0 AS0-51 V
Reference / Bez. | s d %.%
d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 - N TENENE e
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for turning and profiling operations
equipped with KNUX negative insert.

For semi-finishing and finishing operations.

|

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Axial 0° |\
Radial -6° L2 _|
-~ L1 -
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Plan- und Profildrehen
mit negativen KNUX Wendeschneidplatten
ausgeristet, die wenig Schnittkraft erzeugen. W
Zum Halbschlichten und Schlichten. OG
O
CKJN 93°
gzizir\zing ! & L L2 i Wenc:zzzatnseliz;platte
CKJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX 1604.. 0,390
CKJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX 1604.. 0,700
CKJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX 1604.. 1,000
CKJN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX 1604.. 1,250
CKJN R/L 4025 R16 40 25 200 38 32 KNUX 1604.. 1,500
Reference /\ i
Bezeichnung
CKJIN R 2020 K16 2316 1614 5004 4295 4203 3226 4012 3.5
CKJN R 2525 M16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJIN R 3225 P16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJIN R 3232 P16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJN R 4025 R16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5
CKJN L 2020 K16 2326 1614 5004 4295 4203 3236 4012 3.5
CKJN L 2525 M16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 3225 P16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 3232 P16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
CKJN L 4025 R16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5
KNUX Negative KNuxth\l/lemggﬁmg}gﬁg O~ 3 KNUX
Reference / Bezeichnung | s d r —:
LY
KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,62

T
I

www.canelatools.com
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TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:
Toolholder for turning and profiling operations
equipped with KNUX negative insert. h h1
For semi-finishing and finishing operations. * B | A
Axial 2,75° f% Q/ bi
Radial -5,25° L2 .
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Plan- und Profildrehen
mit negativen KNUX Wendeschneidplatten /
ausgerUstet, die wenig Schnittkraft erzeugen. W
Zum Halbschlichten und Schlichten. GG
J CKNN 63°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = o - = y Wendeschneidplatte
CKNN R/L 4025 R16 40 25 200 37 14,3 KNUX 1604.. 1,500
CKNN R/L 5032 S16 50 32 250 37 16,8 KNUX 1604.. 3,000
Reference

Bezeichnung

CKNN R 4025 R16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5

CKNN R 5032 S16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 3.5

CKNN L 4025 R16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5

CKNN L 5032 S16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 3.5

KNUX tive i X KNUX

N KNUX Nogatve KNU Noresimee 15 @ nce R

Reference / Bezeichnung | s d r —:

‘.
KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,52

Vi)
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TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics: _
Toolholder for external turning applications H h1 ¢
equipped with square positive inserts. i Y
For all kind of materials. The workpiece

should be stable. f { ? b
Axial 1,50° L2 \

Radial 5,75° B L1 -
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aulendrehen mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Geeignet fir alle Materialien. Das Werkstlick

muf stabil sein. <:|

] CSBP 75°

g:;i?c:f\ing i 2 5 L u Wenc:::::nseliz:platte

CSBP R/L 1212 F09 12 12 80 20 11 SP..0903.. 0,070
CSBP R/L 1616 H09 16 16 100 22 13 SP..0903.. 0,200
CSBP R/L 2020 K09 20 20 125 22 17 SP..0903.. 0,400
CSBP R/L 2020 K12 20 20 125 34 17 SP..1203.. 0,400
CSBP R/L 2525 M12 25 25 150 34 22 SP..1203.. 0,700
CSBP R/L 3225 P12 32 25 170 34 22 SP..1203.. 1,000
CSBP R/L 3232 P19 32 32 170 42 27 SP..1904.. 1,250
CSBP R/L 4040 S19 40 40 250 48 35 SP..1904.. 3,000
CSBP R/L 5050 T19 50 50 300 50 43 SP..1904.. 5,650

Reference Nm
Bezeichnung

CSBP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSBP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP R/L 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSBP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSBP R/L 4040 S19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSBP R/L 5050 T19 2211 5004 3119 4012 3.5
I SP Vierkantige positivgwgazgggrgt:\\gc;gget{tesnm? ?::El:m?ﬁlfg 0 A43 SPMR
Reference / Bezeichnung ! s d ::%
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 SR
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L

A116 www.canelatools.com



TOP CLAMP TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:

Toolholder for external turning applications
equipped with square positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.
PSDN (Page: A106).

A
i

—t
AR

Axial 4,25° L2

Radial 4,25° L1 .

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AufRendrehen und

Abschragen mit vierkantigen positiven

Wendeschneidplatten. G

Fur unterbrochenen Schnitt wahlen Sie <:|

Klemmhalter PSDN (Seite: A106).

J CSDP 45°
S::zec:zing el g o L f WendI::g:nselizdeplatte
CSDP R/L 1010 E09 10 10 70 22 5,6 SP.. 0903.. 0,030
CSDP R/L 1212 F09 12 12 80 22 7,6 SP.. 0903.. 0,070
CSDP R/L 1616 H09 16 16 100 22 11,6 SP.. 0903.. 0,200
CSDP R/L 2020 K12 20 20 125 28 14,0 SP.. 1203.. 0,400
CSDP R/L 2525 M12 25 25 150 28 19,0 SP.. 1203.. 0,700
CSDP N 1010 E09 10 10 70 22 50 SP.. 0903.. 0,030
CSDP N 1212 F09 12 12 80 22 6,0 SP.. 0903.. 0,070
CSDP N 1616 H09 16 16 100 22 8,0 SP.. 0903.. 0,200
CSDP N 2020 K12 20 20 125 28 10,0 SP.. 1203.. 0,400
CSDP N 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SP.. 1203.. 0,700
Reference /\ Nm
Bezeichnung
CSDP R/L 1010 E09 2107 5025 - - 2.0
CSDP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP N 1010 E09 2107 5025 - - 2.0
CSDP N 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP N 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSDP N 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSDP N 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
I SP.. Viekaniige posiive Wendbecmachiaion mi 1> Feminker, € M3 SPNR
Reference / Bezeichnung | s d ::%
d

SP.. 0903.. 9,562 3,18 9,52 7N SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70

CANELA
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TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics: . _
Toolholder for face turning applications ﬁ DE h1
equipped with square positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.

PSKN (Page: A107). fI E

Axial 5,75° L2
L1

Radial 1,5° = -

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Fir unterbrochenen Schnitt wahlen Sie

Klemmhalter PSKN (Seite: A107). G

J CSKP 75°

Reference _ Insert size 0

Bezeichnung = & = i i Wendeschneidplatte
CSKP R/L 1212 F09 12 12 80 18 16 SP..0903.. 0,070
CSKP R/L 1616 HO09 16 16 100 22 20 SP..0903.. 0,200
CSKP R/L 2020 K09 20 20 125 25 25 SP..0903.. 0,400
CSKP R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SP..1203.. 0,400
CSKP R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SP..1203.. 0,700
CSKP R/L 3225 P12 32 25 170 34 32 SP..1203.. 1,000
CSKP R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SP..1904.. 1,250
CSKP R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SP..1904.. 3,000
CSKP R/L 5050 T19 50 50 300 50 60 SP..1904.. 5,650

Reference Nm
Bezeichnung

CSKP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSKP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSKP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSKP R/L 4040 S19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSKP R/L 5050 T19 2211 5004 3119 4012 3.5
I SP Vierkantige positivgwgazgggrgt:\\gc;gget{tesnm? ?::El:m?ﬁlfg 0 A43 _—
Reference / Bezeichnung ! s d ::%
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L

A118 www.canelatools.com



TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square positive
inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.
PSSN (Page: A108).

o
o

Axial 4,25° B L1 .

Radial 4,25° o

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen und

Abschragen mit vierkantigen positiven

Wendeschneidplatten. G

Fir unterbrochenen Schnitt wahlen <:|

Sie Klemmhalter PSSN (Seite: A108).

] CSSP 45°
Reference _ Insert size Q
Bezeichnung hehi g 5 = J Wendeschneidplatte
CSSP R/L 1212 F09 12 12 80 20 16 SP.. 0903.. 0,070
CSSP R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SP.. 0903.. 0,200
CSSP R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 SP.. 1203.. 0,400
CSSP R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SP.. 1203.. 0,700
CSSP R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SP.. 1203.. 1,000
CSSP R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SP.. 1904.. 1,250
CSSP R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 SP.. 1904.. 3,000
Reference N
Bezeichnung m
CSSP R/L 1212 F09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSSP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSSP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 3225 P12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSSP R/L 3232 P19 2211 5004 3119 4012 3.5
CSSP R/L 4040 S19 2211 5004 3119 4012 3.5
S itive i ith 11° . SPMR
I SP Vierkantige positive%gazgggrgt:\ﬁc;g;et{tesnmt; 11110 El:iamr/?r?lfg. 0 A43 4
Reference / Bezeichnung ! s d | — 7:
d

SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 2N SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ ¥
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L

CANELA A119




TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:

Toolholder for external turning applications
equipped with square positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.
PSBN (Page: A105).

Radial 5,25°

Axial 3° L2 ‘

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen mit vierkantigen

positiven Wendeschneidplatten.

Fur unterbrochenen Schnitt wahlen Sie

Klemmhalter PSBN (Seite: A105). <:|

J CSTP 60°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung =l g L L ) Wendeschneidplatte
CSTP R/L 1616 H09 16 16 100 22 13 SP..0903.. 0,200
CSTP R/L 2020 K09 20 20 125 28 17 SP..0903.. 0,350
CSTP R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SP..1203.. 0,400
CSTP R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SP..1203.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
CSTP R/L 1616 H09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSTP R/L 2020 K09 2207 5025 3109 4002 2.0
CSTP R/L 2020 K12 2209 5003 3112 4002 3.0
CSTP R/L 2525 M12 2209 5003 3112 4002 3.0
S itive inserts with 11° cl X SPMR
I SP Vierkantige positive(\]Ivgrr\edggcsrmgaicilg;ettesnﬂtit 11° Er:ia\'f;?r?fg. 0 A43 4
: Reference / Bezeichnung I s d | — _?
d
SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 TN SPUN
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
B
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: _ _
Toolholder for external turning applications h ¢ h1¢
equipped with triangular positive inserts. Y I
For all kind of materials. The workpiece —
should be stable. ft Ei
Rl 575 Lz,

adial 5, B L1 -
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aulendrehen mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Geeignet fiir alle Materialien. Das Werkstlick

muf stabil sein. <::|
J CTBP 75°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung =i g L L u Wendeschneidplatte
CTBP R/L 1212 F11 12 12 80 20 11 TP.. 1103.. 0,070
CTBP R/L 1616 H11 16 16 100 22 13 TP.. 1103.. 0,200
CTBP R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TP.. 1603.. 0,400
CTBP R/L2525 M16 25 25 150 28 22 TP.. 1603.. 0,700

Reference Nm
Bezeichnung

CTBP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTBP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTBP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTBP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0

W TP s Bzt s @ v | PR e
Reference / Bez. | s d :i:

d
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 — —
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

CANELA




TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:
Toolholder for face turning and grooving h h
applications equipped with triangular Ty

positive inserts.

For all kind of materials. The workpiece f[lil | b
should be stable.
L2

Axial 6° L1
Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen und Einstechen
mit dreikantigen positiven Wendeschneidplatten.
Geeignet fiir alle Materialien. Das Werkstlick

muf stabil sein. G

J CTCPN 90°

E::izec:f\ing il 2 L = y Wenc:::::n:izdeplatte

CTCP N 1009 E11 10 9 70 22 11 TP.. 1103.. 0,040
CTCP N 2009 K11 20 9 125 22 11 TP.. 1103.. 0,150
CTCP N 2509 R11 25 9 200 22 11 TP.. 1103.. 0,350
CTCP N 2513 R16 25 13 200 28 16 TP.. 1603.. 0,500
CTCP N 2518 R22 25 18 200 34 22 TP.. 2204.. 0,650
CTCP N 4018 R22 40 18 200 34 22 TP.. 2204.. 1,100

Reference Nm
Bezeichnung

CTCP N 1009 E11 2304 5025 - - 2.0

CTCP N 2009 K11 2304 5025 - - 2.0

CTCP N 2509 R11 2304 5025 - - 2.0

CTCP N 2513 R16 2305 5003 3116 4002 3.0

CTCP N 2518 R22 2211 5004 3122 4012 35

CTCP N 4018 R22 2211 5004 3122 4012 35
W TP cots sttt s @ v | J— e e

Reference / Bez. I s d :,f

TP.. 1103.. 1,00 318 635 d — —

TP.. 1603.. 16,50 318 9,52 “

TP.. 2204.. 2200 476 1270 T

www.canelatools.com




TOP CLAMP TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics: _ =

Toolholder for face turning and grooving ﬁ ﬂ

applications equipped with triangular

positive inserts.

For all kind of materials. The workpiece f E

should be stable.

Axial 6° <EL

L1

Radial 0° - -

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen und Einstechen

mit dreikantigen positiven Wendeschneidplatten.

Geeignet fiir alle Materialien. Das Werkstlick G

muB stabil sein.

J CTCP 90°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung R= 2 =l L J Wendeschneidplatte
CTCP R/L 1212 F11 12 12 80 22 16 TP.. 1103.. 0,070
CTCP R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 TP.. 1103.. 0,200
CTCP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTCP R/L 2525 M11 25 25 150 22 32 TP.. 1103.. 0,700
CTCP R/L 3225 P16 32 25 170 28 32 TP.. 1603.. 1,000
CTCP R/L 3232 P16 32 32 170 28 40 TP.. 1603.. 1,250
CTCP R/L 3225 P22 32 25 170 34 32 TP.. 2204.. 1,000
CTCP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
Reference N
Bezeichnung m
CTCP R/L 1212 F11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 1616 H11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 2020 K11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 2525 M11 2304 5025 - - 2.0
CTCP R/L 3225 P16 2305 5003 3116 4002 3.0
CTCP R/L 3232 P16 2305 5003 3116 4002 3.0
CTCP R/L 3225 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTCP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
Triangular positive inserts with 11° cl ) TPMN TPMR TPUN
I TP Dreikantige positizllgnv%l[éﬁégg;;Aﬁdlglsaettesnv‘rl#it 11°Igr§ﬁ/;?r?lfeel. 0 AT 4
Reference / Bez. | s d :,:
d

TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 T ST
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 | |




TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics: _
Toolholder for external turning and chamfering E[D E DE ﬂ
turning applications equipped with triangular

positive inserts. For interrupted cut choose

toolholder Ref. PTDN (Page: A109). f i & Ei
Axial 4,25° L2 ‘

Radial 4,25° ~ L1

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AufRendrehen und

Abschragen mit dreikantigen positiven

Wendeschneidplatten. 0
Fir unterbrochenen Schnitt wahlen Sie <::|
Klemmhalter PTDN (Seite: A109).

] CTDP 45°

E:::Z:ﬁing L= 2 5 = i Wen(:::‘?:ns:iz(ieplatte

CTDP R/L 1212 F11 12 12 80 20 6,3 TP.. 1103.. 0,070
CTDP R/L 1616 H11 16 16 100 22 10,3 TP.. 1103.. 0,200
CTDP R/L 2020 K16 20 20 125 28 12,2 TP.. 1603.. 0,400
CTDP R/L 2525 M16 25 25 150 28 17,2 TP.. 1603.. 0,700
CTDP R/L 3232 P16 32 32 170 28 23,5 TP.. 1603.. 1,250
CTDP R/L 3232 P22 32 32 170 34 20,5 TP.. 2204.. 1,250

Reference Nm
Bezeichnung

CTDP RIL 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTDP RIL 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTDP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP RI/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP R/L 3232 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTDP RIL 3232 P22 2211 5004 3122 4012 35

W TP cots sttt s @ v | J— e e
Reference / Bez. 1 s d :,f
TP.. 1103.. 1,00 318 635 o TPUXR TPUXL
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52 “

TP.. 2204.. 2200 476 1270 T

www.canelatools.com




TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for face turning applications E ﬂ
equipped with triangular positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref. —
PTFN (Page: A110). fl /g 4b¢

Axial 6° L2_|
Radial 0° -~ L1
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Fur unterbrochenen Schnitt wahlen Sie

Klemmhalter PTFN (Seite: A110). G

J CTFP 90°
gziizi?\zing h=h1 g L1 L2 f Wendlzzzrrltnselizdeplatte
CTFP R/L 1010 EM1 10 10 70 14 12 TP.. 1103.. 0,030
CTFP R/L 1212 F11 12 12 80 20 16 TP.. 1103.. 0,070
CTFP R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 TP.. 1103.. 0,200
CTFP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTFP R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TP.. 1603.. 0,400
CTFP R/L 2525 M16 25 25 150 25 32 TP.. 1603.. 0,700
CTFP R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TP.. 1603.. 1,000
CTFP R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 TP.. 1603.. 1,250
CTFP R/L 4040 S16 40 40 250 45 50 TP.. 1603.. 3,000
CTFP R/L 5050 T16 50 50 300 50 60 TP.. 1603.. 5,650
CTFP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
CTFP R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TP.. 2204.. 3,000
CTFP R/L 5050 T22 50 50 300 50 60 TP.. 2204.. 5,650
Refer_ence /\ Nm
Bezeichnung
CTFP R/L 1010 EM1 2000 5015 - - 0.6
CTFP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0
CTFP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3225 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3232 P16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 4040 S16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 5050 T16 2209 5003 3116 4002 3.0
CTFP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTFP R/L 4040 S22 2211 5004 3122 4012 3.5
CTFP R/L 5050 T22 2211 5004 3122 4012 3.5

I TP... Drsiantige posiive Wendeomnedpiaten it 11 Heinke). € A4 | TRNN TRNR TeuR
Reference / Bez. | s d :,:
TP.. 1103.. 1,00 318 635 i‘ i TPUXR TPUXL
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 ‘ 0




TOOLHOLDERS TOP CLAMP TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:
Toolholder for external turning applications
equipped with triangular positive inserts.

For interrupted cut choose toolholder Ref.

PTGN (Page: A111). ff o}

Axial 0°
Radial 6° L2 L1 N
Eigenschaften:
Klemmhalter ~zum  Aufendrehen  mit
dreikantigen positiven Wendeschneidplatten.
Fir unterbrochenen Schnitt wéhlen Sie
Klemmhalter PTGN (Seite: A111). <:|
JCTGP 90°
 Bezeichnung h=ht b Lt L2 f Wendesehneidplatt
CTGP R/L 1010 E11 10 10 70 16 12 TP.. 1103.. 0,030
CTGP R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 TP.. 1103.. 0,070
CTGP R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TP.. 1103.. 0,200
CTGP R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 TP.. 1103.. 0,400
CTGP R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 TP.. 1603.. 0,400
CTGP R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TP.. 1603.. 0,700
CTGP R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TP.. 1603.. 1,000
CTGP R/L 3232 P22 32 32 170 34 40 TP.. 2204.. 1,250
CTGP R/L 4040 S22 40 40 250 45 50 TP.. 2204.. 3,000
CTGP R/L 5050 T22 50 50 300 50 60 TP.. 2204.. 5,650

Reference Nm
Bezeichnung

CTGP R/L 1010 E1N1 2000 5015 - - 0.6

CTGP R/L 1212 F11 2207 5025 - = 2.0

CTGP R/L 1616 H11 2207 5025 - - 2.0

CTGP R/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0

CTGP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 3225 P16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTGP R/L 3232 P22 2211 5004 3122 4012 3.5

CTGP R/L 4040 S22 2211 5004 3122 4012 3.5

CTGP R/L 5050 T22 2211 5004 3122 4012 3.5

Triangul itive inserts with 11° cl . TPMN TPMR TPUN

I TP Dreikantige positicgnvg\;l:r?crig:cst?rl]\geidlggeﬁe%mt 11° lgrgﬁ/;?r?kc;. 0 AT 3§

Reference / Bez. | s d :%

TP.. 1103.. 11,00 318 6,35 d TPUXR TPUXAL

TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

B —
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TOP CLAMP TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT OBERER KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:

Toolholder for external turning and chamfering mj q DEE
turning applications equipped with triangular N

positive inserts. I

For interrupted cut choose toolholder Ref. ft j :
PTTN (Page: A112). ﬁ

Axial 3° L2
Radial 5,25°

A

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen und
Abschrégen mit dreikantigen positiven
Wendeschneidplatten.

Fir unterbrochenen Schnitt wahlen
Sie Klemmhalter PTTN (Seite: A112).

Q
J CTTP 60°

E:Ei:ﬁing =T & = L s Wen(;::te::nselizdeplatte

CTTP R/L 0808 D09 8 8 60 16 7 TP.. 0902.. 0,020
CTTP R/L 1010 E09 10 10 70 16 9 TP.. 0902.. 0,030
CTTP R/L 1010 EN 10 10 70 16 9 TP.. 1103.. 0,030
CTTP R/L 1212 F11 12 12 80 20 11 TP.. 1103.. 0,070
CTTP R/L 1616 H11 16 16 100 22 13 TP.. 1103.. 0,200
CTTP R/L 2020 K11 20 20 125 22 17 TP.. 1103.. 0,400
CTTP R/L 2020 K16 20 20 125 28 17 TP.. 1603.. 0,400
CTTP R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TP.. 1603.. 0,700

Reference Nm
Bezeichnung

CTTP R/L 0808 D09 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1010 E09 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1010 E11 2000 5015 - - 0.6

CTTP R/L 1212 F11 2207 5025 - - 2.0

CTTP RIL 1616 H11 2207 5025 - - 2.0

CTTP RI/L 2020 K11 2207 5025 - - 2.0

CTTP R/L 2020 K16 2209 5003 3116 4002 3.0

CTTP RI/L 2525 M16 2209 5003 3116 4002 3.0
I TP... Dreiantge positvs Wodesmmerinien mit 10 Hemnial. @ A47 | TPUN TPUR _—

Reference / Bez. 1 s d :—f

TP.. 0902.. 962 2,38 555 d — —

TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 ‘A

TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52 T

CANELA




TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MICROTURN

Characteristics: L1
Multipurpose mini-toolholders for
grooving, threading and turning.
For precision turning.

BAREA

Eigenschaften:

Multifunktions-Mini-Klemmhalter zum Nuteinstechen,
Gewindedrehen und Drehen.

Zum Prézisionsdrehen.

I STHE

Reference Insert size 0
Bezeichnung & ol = e f Wendeschneidplatte
STHER/LO808MO7 8 8 8 150 8 Gl.. 0,070
STHER/L1010M07 10 10 10 150 10 Gl.. 0,110
STHER/L1212M07 12 12 12 150 12 Gl.. 0,150
STHER/L1616M07 16 16 16 150 16 Gl.. 0,280
Reference N
Bezeichnung m
STHER/LO808MO07 1230 5508 1.2
STHER/L1010MOQ7 1230 5508 1.2
STHER/L1212MQ7 1230 5508 1.2
STHER/L1616M0Q7 1230 5508 1.2
I Gl @ e0s GIGP GIGW

Reference / Bez. | s d | R

/s
Gl. 17,00 2,00 7,00 -

" ! \ GISG GIST
GIGP - Grooving and cut-off inserts  GIGP - Ein- und Abstechplatten
GIGW - Threading inserts GIGW - Gewindedrehplatten (} H
GISG - Grooving inserts GISG - Stechdrehplatten —
GIST - Turning inserts GIST - Drehplatten

A128 www.canelatools.com



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: ~~_Dmin
Toolholder for turning convex radius — — S

on internal and external diameters q ii ﬂ
in manual machines. _

bei manuellen Maschinen zu drehen.

Eigenschaften:
Werkzeug um konvexen Radien in
Innen- und Aussendurchmessern )

J SAGD 90°

Reference . Insert size 0
Bezeichnung = & L y il Wendeschneidplatte
SAGD R 1616 H15 16 16 100 30 20 ADMT 1503.. 0,260
SAGD R 2020 K15 20 20 125 30 20 ADMT 1503.. 0,450
SAGD R 2525 M15 25 25 150 30 20 ADMT 1503.. 0,650
Reference Nm

Bezeichnung

SAGD R 1616 H15 1240 5515 3.0

SAGD R 2020 K15 1240 5515 3.0

SAGD R 2525 M15 1240 5515 3.0
N ADMT-R  Zrismnesirsiot e @ MR meR R

Reference / Bezeichnung r s d

ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,562

ADMT 1503R1.5 1.5 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R

ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52

ADMT 1503R2.5 25 3,18 9,52

ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,562

ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R

ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,62

ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,62

ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,62

CANELA A129



TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: A A
Toolholder for external turning applications h h1
equipped with rhombic positive inserts (angle

80°). f b
For all kind of materials. The workpiece o)
should be stable.
L1
Axial 0°

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AulRendrehen mit rhombischen

positiven Wendeschneidplatten (80° Winkel).

Geeignet fiir alle Materialien. Das Werkstlick <:|
muf stabil sein.

I SCAC 90°

Reference Insert size Q
Bezeichnung i 9 = i Wendeschneidplatte
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 8,5 CC.. 0602.. 0,050
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 10,5 CC.. 0602.. 0,070
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 12,5 CC.. 09T3.. 0,100
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 16,5 CC.. 09T3.. 0,200
SCAC R/L 2020 K12 20 20 125 20,5 CC.. 1204.. 0,400
SCAC R/L 2525 M12 25 25 150 25,5 CC.. 1204.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SCAC R/L 0808 D06 1225 5507 - - 0.9
SCAC R/L 1010 E06 1225 5507 - - 0.9
SCAC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SCAC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SCAC R/L 2020 K12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCAC R/L 2525 M12 1540 5517 3614 1760 3.0
80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
I CC-- 80° rhombische positi\:ec\)lr\}‘lerfigg:meeidl;Isaettesrmit 7° greei?/\r/iaﬁl?eel. 0 A30-31
Reference / Bez. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:

Toolholder for external turning E ‘—[ﬂ
applications  equipped  with — —
rhombic positive inserts (angle f l é bi
80°). L2 T
For all kind of materials. The L2 L1

workpiece should be stable.

Axial 0°

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen mit thombischen

positiven Wendeschneidplatten (80°

Winkel). Fur alle Materialien geeignet. <::|
Das Werkstlick sollte stabil sein.

S CAC 9 0 (o] Automatic lathes
Drehautomaten

E::izi:f\ing = g . L J Wencizzst:tnzlizdeplatte
SCAC R/L 0808 M06 8 8 150 8 8 CC.. 0602.. 0,070
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 10 10 CC.. 0602.. 0,110
SCAC R/L 1212 M06 12 12 150 12 12 CC.. 0602.. 0,150
SCAC R/L 1616 M06 16 16 150 16 16 CC.. 0602.. 0,280
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 12 12 CC.. 09T3.. 0,150
SCACR/L 1616 M09 16 16 150 16 16 CC.. 09T3.. 0,280
Refer_ence Nm
Bezeichnung
SCAC R/L 0808 M06 1225 5507 0.9
SCAC R/L 1010 M06 1225 5507 0.9
SCAC R/L 1212 M06 1225 5507 0.9
SCAC R/L 1616 M06 1225 5507 0.9
SCACR/L 1212 M09 1240 5515 3.0
SCAC R/L 1616 M09 1240 5515 3.0
I CC.. a0 thombische postve siendeachnedpiaten mi * Framl. € A3031 4 CeeTAL COCTAP
Reference / Bez. | s d —7
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW

CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose toolholder equipped with rhombic h h1

positive insert (angle 80°). -
For toolholders with negative inserts see Ref. b
MCLN-K (Page: A81) or MCLN (Page: A80) or f

Qo
PCLN (Page: A97).
(Pag ) L2 y

Axial 0° - =
Radial 0°

Eigenschaften: Multifuktions-Klemmhalter mit
rhombischen positiven Wendeschneidplatten

(80° Winkel). G
Fur Klemmhalter mit negativen <:|
Wendeschneidplatten, siehe MCLN-K (Seite: O

A81) oder MCLN (Seite: A80) oder PCLN (Seite:

A97).

JSCLC95°

Reference _ Insert size 0

Bezeichnung AL & = = u Wendeschneidplatte
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 12 10 CC.. 0602.. 0,050
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 14 12 CC.. 0602.. 0,070
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 16 16 CC.. 09T3.. 0,100
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 18 20 CC.. 09T3.. 0,200
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 CC.. 09T3.. 0,400
SCLC R/L 2525 M09 25 25 150 28 32 CC.. 09T3.. 0,700
SCLC R/L 1616 H12 16 16 100 18 20 CC.. 1204.. 0,200
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 22 25 CC.. 1204.. 0,400
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CC.. 1204.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SCLC R/L 0808 D06 1225 5507 - = 0.9
SCLC R/L 1010 E06 1225 5507 - - 0.9
SCLC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 2020 K09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 2525 M09 1240 5515 - - 3.0
SCLC R/L 1616 H12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCLC R/L 2020 K12 1540 5517 3614 1760 3.0
SCLC R/L 2525 M12 1540 5517 3614 1760 3.0

80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
I CC- 80° rhombische positivrewer:%gg;weeidl;lsaettesnﬂit 7° Igreeiav\r/?r:}(c;. 0 A30-31

Reference / Bez. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 ceMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: [HE_
Multipurpose toolholder equipped with E h1i
rhombic positive insert (angle 80°).

For toolholders with negative inserts —
see Ref. MCLN-K (Page: A81) or MCLN P
(Page: A80) or PCLN (Page: A97).

Axial 0° L1
Radial 0°

Eigenschaften:

Multifuktions-Klemmhalter mit rhombischen

positiven Wendeschneidplatten (80° Winkel).

Far Klemmhalter mit negativen <::|
Wendeschneidplatten,  siehe ~ MCLN-K

(Seite: A81) oder MCLN (Seite: A80) oder

PCLN (Seite: A97).

A

J SCLC 95°-A

Reference Insert size 0
Bezeichnung = b H = J Wendeschneidplatte
SCLC R/L 2020 K09-A 20 20 125 22 25 CC.. 09T3.. 0,400
SCLCR/L2525M09-A 25 25 125 28 32 CC.. 09T3.. 0,750
Reference N
Bezeichnung m
SCLC R/L 2020 K09-A 1240 5515 1506 1592 1598 3.0
SCLCR/L2525M09-A 1240 5515 1506 1592 1598 3.0
80° rhombic positive i ith 7° cl ) CCGT-AL CCGT-AP
I CC-- 80° rhombische positivrec\)ll\‘?er;(c;ig:cst?éveeicilglseaet{;ﬂit 7° Isr:ﬂ/?r?lf;. 0 A30-31 Ri
Reference / Bez. | s d —:
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CCMT CcCMw
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: q |_[ j
Multipurpose toolholder equipped with h1

rhombic positive insert (angle 80°).
For general applications, roughing,  f % q
L2

semi-finishing and finishing.
L1 ‘

Axial 0°
Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen mit rhombischen

positiven ~ Wendeschneidplatte  (80°

Winkel). <:|
Fir allgemeine Anwendungen geeignet

(Schlichten, Medium und Schruppen).

A

S C LC 9 50 Automatic lathes
Drehautomaten

Reference Insert size 0
Bezeichnung = b =t L i Wendeschneidplatte
SCLC R/L 0808 M06 8 8 150 8 8 CC.. 0602.. 0,070
SCLC R/L 1010 M06 10 10 150 10 10 CC.. 0602.. 0,110
SCLC R/L 1212 M06 12 12 150 12 12 CC.. 0602.. 0,150
SCLC R/L 1616 M06 16 16 150 16 16 CC.. 0602.. 0,280
SCLC R/L 1212 M09 12 12 150 12 12 CC.. 09T3.. 0,150
SCLC R/L 1616 M09 16 16 150 16 16 CC.. 09T3.. 0,280
Reference N
Bezeichnung m
SCLC R/L 0808 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1010 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1212 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1616 M06 1225 5507 0.9
SCLC R/L 1212 M09 1240 5515 3.0
SCLC R/L 1616 M09 1240 5515 3.0
80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP
I CC == 80° rhombische positi\:eWer;zggcsrlmtaveeidl;Isaettesnv‘rl#it 7° Ergi?/\r/iar?lfeel. 0 A30-31
Reference / Bez. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
rhombic positive insert (angle 55°).
For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing.

L1
o/ &

L2, L1

Axial 0°

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen mit rhombischen

positiven  Wendeschneidplatte ~ (55°

Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen geeignet

(Schlichten, Medium und Schruppen).

I S DAC 9 0 (o] Automatic lathes
Drehautomaten
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung =L b - = u Wendeschneidplatte
SDAC R/L 0808 M07 8 8 150 12,7 8 DC.. 0702.. 0,070
SDAC R/L 1010 MO7 10 10 150 15,0 10 DC.. 0702.. 0,110
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 15,0 12 DC.. 0702.. 0,150
SDAC R/L 1616 M07 16 16 150 16,0 16 DC.. 0702.. 0,280
SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 18,0 12 DC.. 11T3.. 0,150
SDAC R/L 1616 M11 16 16 150 20,0 16 DC.. 11T3.. 0,280
Reference N
Bezeichnung m
SDAC R/L 0808 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1010 MO7 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1212 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1616 M07 1225 5507 0.9
SDAC R/L 1212 M11 1240 5515 3.0
SDAC R/L 1616 M11 1240 5515 3.0
° i itive i ith 7° . DCGT-AL DCGT-AP

DC.. 55 tombische posive Wendeeohnecpiaten mit 7 o, €9 A35
Reference / Bez. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: = H
Multipurpose profiling toolholder equipped E h11

with rhombic positive insert (angle 55°).

Axial 0° f Ei
[©)

Radial 0°
L2

’<—>

L1

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrehen mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten

(55° Winkel). Gg

I SDHC 107,5°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = D L L i Wendeschneidplatte
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 20 20 DC.. 11T3.. 0,200
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 20 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20 32 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SDHC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDHC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDHC R/L 2525 M11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° rhombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
I DC . 55° rhombische positivreweégggcstza‘geiégzeneiﬂit 7° Isr:m?ﬁlf;. 0 A35
Reference / Bez. | s d
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

DCMT DCMW

g
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

=
-

Characteristics:

Multipurpose profiling toolholder equipped ’_' E

with rhombic positive insert (angle 55°).
For toolholders with negative inserts see
Ref. MDIN-K (Page: A82) or PDJN (Page:

A100).

‘ -
o,

) L1
Axial 0° - >

Radial 0°

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(55° Winkel). )
Fir ~ Klemmhalter ~ mit  negativen G
Wendeschneidplatten, siche MDJN-K (Seite: <:|
A82) oder PDJN (Seite: A100). Q

J SDJC 93°

g:iizz:ﬁing s £ = L J Wenc:::ar\tnilizdeplatte
SDJC R/L 1010 EO7 10 10 70 14 12 DC.. 0702.. 0,070
SDJC R/L 1212 FO7 12 12 80 16 16 DC.. 0702.. 0,100
SDJC R/L 1616 HO7 16 16 100 16 20 DC.. 0702.. 0,150
SDJC R/L 2020 K07 20 20 125 22 25 DC.. 0702.. 0,400
SDJC R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 DC.. 11T3.. 0,100
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 DC.. 11T3.. 0,200
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 28 32 DC.. 11T3.. 0,700
Refel:ence Nm
Bezeichnung
SDJC R/L 1010 EO7 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 1212 FO7 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 1616 HO7 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 2020 K07 1225 5507 - - 0.9
SDJC R/L 1212 F11 1240 5515 - - 3.0
SDJC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDJC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDJC R/L 2525 M11 885) 5516 3714 1750 3.0
B DC. o tumson o o s, @ s peeTAL PeeTA?
Reference / Bez. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,562

d
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: %
Multipurpose profiling toolholder equipped F Q h1
with rhombic positive insert (angle 55°). B | B |
For toolholders with negative inserts see
Ref. MDJN-K (Page: A82) or PDJN (Page: b
A100). f 7
(©)
Axial 0° .z, L1
Radial 0°
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(55° Winkel).
Fur Klemmhalter mit negativen
Wendeschneidplatten, siche MDJN-K (Seite:
A82) oder PDJN (Seite: A100).
| SDJC 93°-A
Reference Insert size Q
f Bezeichnung i g H L y Wendeschneidplatte
SDJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 22 25 DC.. 11T3.. 0,400
SDJC R/L 2525 M11-A 25 25 150 28 32 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SDJC R/L 2020 K11-A 1335 5516 3714 1750 1506 1592 1598 3.0
SDJC R/L 2525 M11-A 1335 5516 3714 1750 1506 1592 1598 3.0
55° thombic positive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP
I DC-- 55° rhombische positivrecilrvnerl\((:iggcsérlm\gaidlgiiettesnﬂit 7° lgrgﬁlz?r“(c;. 0 A35 s a
Reference / Bez. | s d “'4
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52 DCMT DCMW
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose  profiling  toolholder

equipped with rhombic positive insert
(angle 55°). f 127
For general applications, roughing, -

L2
semi-finishing and finishing. E—’

=

L1

Axial 0°
Radial 0°

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrenen mit rhombischen o
positiven Wendeschneidplatten

. Y

(55° Winkel).
Fur allgemeine Anwendungen GG
O

geeignet (Schlichten, Medium

und Schruppen).
S DJ C 930 Automatic lathes
I Drehautomaten

Reference Insert size o
Bezeichnung hend = 5 = J Wendeschneidplatte
SDJC R/L 0808 M07 8 8 150 8 8 DC.. 0702.. 0,070
SDJC R/L 1010 M07 10 10 150 10 10 DC.. 0702.. 0,110
SDJC R/L 1212 M07 12 12 150 12 12 DC.. 0702.. 0,150
SDJC R/L 1616 M07 16 16 150 16 16 DC.. 0702.. 0,280
SDJC R/L 1212 M11 12 12 150 12 12 DC.. 11T3.. 0,150
SDJC R/L 1616 M11 16 16 150 16 16 DC.. 11T3.. 0,280
Reference N
Bezeichnung m
SDJC R/L 0808 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1010 M0O7 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1212 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1616 M07 1225 5507 0.9
SDJC R/L 1212 M11 1240 5515 3.0
SDJC R/L 1616 M11 1240 5515 3.0

55° thombi itive inserts with 7° cl ) DCGT-AL DCGT-AP

I DC 55° rhombische positivrewerlnggc?rl\tg{aeidl;lsaettesrmit 7° Ergﬂ?r?kceel. 0 A35

Reference / Bez. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

CANELA A139



TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: —] i |
Multipurpose profiling toolholder equipped hi h1i
with rhombic positive insert (angle 55°). ¥ - -
For toolholders with negative inserts see f
Ref. PDNN (Page: A101). b
L2 -
Axial 0° L1
Radial 0° - =
Eigenschaften: Multifunktions-Klemmhalter
zum Proifildrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (55° Winkel). @
Fir  Klemmhalter ~ mit  negativen
Wendeschneidplatten, siehe PDNN (Seite:
A101). <::| I::>
] SDNC 62°30
Reference _ Insert size 0
: Bezeichnung AE 2 5 = J Wendeschneidplatte
SDNC N 0808 D07 8 8 60 16 4,0 DC.. 0702.. 0,050
SDNC N 1010 EO7 10 10 70 16 5,0 DC.. 0702.. 0,070
SDNC N 1212 FO7 12 12 80 18 6,0 DC.. 0702.. 0,100
SDNC N 1616 H11 16 16 100 22 8,0 DC.. 11T3.. 0,200
SDNC N 2020 K11 20 20 125 22 10,0 DC.. 11T3.. 0,400
SDNC N 2525 M11 25 25 150 22 12,5 DC.. 11T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SDNC N 0808 D07 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1010 EO7 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1212 FO7 1225 5507 - - 0.9
SDNC N 1616 H11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDNC N 2020 K11 1335 5516 3714 1750 3.0
SDNC N 2525 M11 1335 5516 3714 1750 3.0
55° rhombi itive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
I DC 55° rhombische positivrecilrvnerlm((:igggéA\geicjlg;ettesnﬂit 7° Ergg/:?r?lf;. 0 A35
Reference / Bez. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: )
Multipurpose  external  turning E ﬂ
toolholder equipped with rhombic 1

positive insert (angle 55°). f%<§ E
For general applications, roughing, L2_|

semi-finishing and finishing. -~ = L1 ‘
Axial 0°

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen mit rhombischen
positiven  Wendeschneidplatte ~ (55°

Winkel). s
Fur allgemeine Anwendungen geeignet
(Schlichten, Medium und Schruppen). <::| |::>

] SDNC 62°30° 0 ol

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = . - L f Wendeschneidplatte
SDNCN 1010 M07 10 10 150 15 5,2 DC.. 0702.. 0,100
SDNC N 1212 M11 12 12 150 21 6,2 DC.. 11T3.. 0,140
SDNC N 1616 M11 16 16 150 21 8,6 DC.. 11T3.. 0,270
Reference N
Bezeichnung m
SDNCN 1010 M07 1225 5507 0.9
SDNC N 1212 M11 1240 5515 3.0
SDNCN 1616 M11 1240 5515 3.0
55° rhombic positive inserts with 7° cl . DCGT-AL DCGT-AP
I DC-- 55° thombische positivreWer:%ggcsr:rl\\geidlglsaetteiﬂit 7° lgreeﬁf;?r?kceel. 0 A35
Reference / Bez. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Profiling toolholder equipped with round }-‘ E ’-‘ h1

positive insert.

o,

For lever lock toolholders see Ref. PRDC fi
(Page: A102). @
L2
Axial 0° L1
Radial 0° = =
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen mit runden
positiven Wendeschneidplatten.
Fir Klemmhalter mit Kniehebel-Klemmung,

. . &
siehe PRDC (Seite: A102). <:| |:>

I SRDC

gzz‘:?::f\ing i 2 B = s Wen(;::zrrltnselizdeplatte
SRDC N 1010 EO6 10 10 70 10 8,0 RC.. 0602M0 0,070
SRDC N 1212 F06 12 12 80 12 9,0 RC.. 0602M0 0,100
SRDC N 1616 H06 16 16 100 16 11,0 RC.. 0602M0 0,200
SRDC N 2020 K06 20 20 125 20 13,0 RC.. 0602M0 0,400
SRDC N 2525 M06 25 25 150 25 15,5 RC.. 0602M0 0,700
SRDC N 1616 HO8 16 16 100 16 12,0 RC.. 0803MO0 0,200
SRDC N 2020 K08 20 20 125 20 14,0 RC.. 0803MO0 0,400
SRDC N 2525 M08 25 25 150 25 16,5 RC.. 0803MO0 0,700
SRDC N 2020 K10 20 20 125 22 15,0 RC.. 10T3MO 0,400
SRDCN 2525M10 25 25 150 22 17,5 RC.. 10T3MO 0,700
SRDC N 2020 K12 20 20 125 28 16,0 RC.. 1204M0 0,400
SRDCN2525M12 25 25 150 28 18,5 RC.. 1204M0 0,700
SRDC N 3225 P12 32 25 170 28 18,5 RC.. 1204M0 0,900
SRDC N 3232 P12 32 32 170 28 22,0 RC.. 1204M0 1,200
Refel:ence Nm
Bezeichnung
SRDCN............ 06 1225 5507 - - 0.9
SRDCN............ 08 1230 5508 - - 1.2
SRDCN............ 10 1335 5516 3811 1750 3.0
SRDCN............ 12 1335 5516 3814 1750 3.0
I RC.. Runde posiive Wendasohnéidpten mit 7 Fminke) €9 A%839 v REGT-AL RCGT-AP
Reference / Bez. s d '/,'Z
RC.. 0602M0 2,38 6,00 RCMT
RC.. 0803M0 3,18 8,00
RC.. 10T3MO 3,97 10,00 ‘ d ‘
RC.. 1204M0 4,76 12,00 DI
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for external turning applications E h
equipped with square positive inserts.
For toolholders with negative inserts see ff
Ref. PSBN (Page: A105). ©
Axial 0°
Radial 0° L—»“
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Auflendrehen mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Fr Klemmhalter mit negativen
Wendeschneidplatten, siche PSBN (Seite: <:|
A105).
J SSBC 75°
Reference Insert size Q
Bezeichnung S 2 = J Wendeschneidplatte
SSBC R/L 1212 F09 12 12 80 11 SC.. 09T3.. 0,100
SSBC R/L 1616 H09 16 16 100 13 SC.. 09T3.. 0,200
SSBC R/L 2020 K12 20 20 125 17 SC.. 1204.. 0,400
SSBC R/L 2525 M12 25 25 150 22 SC.. 1204.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SSBC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SSBC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SSBC R/L 2020 K12 1540 5517 3514 1760 3.0
SSBC R/L 2525 M12 1540 5517 3514 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT
I SC Vierkantige positive%grr\%gggrl\ggeidlgrfnesrmit 7° I-Ergii?/:?r?kc;. 0 A40 '
Reference / Bez. | s d Y ] s
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ o] L SN
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 . ;

CANELA A143
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: — A
Toolholder for external turning and chamfering hi
applications equipped with square positive -

2]
-
]

inserts. f
For toolholders with negative inserts see b
Ref. PSDN (Page: A106). -
Axial 0° - L1 -
Radial 0°
Eigenschaften:
Klemmhalter zum AuRendrehen und
Abschragen mit vierkantigen positiven
Wendeschneidplatten.
Fur Klemmhalter mit negativen
Wendeschneidplatten, siehe PSDN <:| |:>
g (Seite: A106).
J SSDC 45°
Reference _ Insert size Q
Bezeichnung i . = u Wendeschneidplatte
SSDC N 1212 F09 12 12 80 6,0 SC.. 09T3.. 0,100
SSDC N 1616 HO9 16 16 100 8,0 SC.. 09T3.. 0,200
SSDC N 2020 K12 20 20 125 10,0 SC.. 1204.. 0,400
SSDC N 2525 M12 25 25 150 12,5 SC.. 1204.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SSDC N 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SSDC N 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SSDC N 2020 K12 1540 5517 3514 1760 3.0
SSDC N 2525 M12 1540 5517 3514 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT
I SC Vierkantige positive%grr\?igg:smaeidlglsaettesnﬂit 7° Ergii?/;?r“(ceel. 0 A40 '
Reference / Bez. | s d W
I
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ SCMT-39 SCMW
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 . y

A144 www.canelatools.com
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for external turning and h h1

chamfering applications equipped with

square positive inserts. b
For toolholders with negative inserts see f

Ref. PSSN (Page: A108).
L2 g
Axial 0° -

Radial 0°

Y

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AufRendrehen und

Abschragen mit vierkantigen positiven G
Wendeschneidplatten.

Fir Klemmhalter mit negativen <:|
Wendeschneidplatten, siehe PSSN

(Seite: A108).

J SSSC 45°

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung AL . L — u Wendeschneidplatte
SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 20 16 SC.. 09T3.. 0,100
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SC.. 09T3.. 0,200
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 SC.. 1204.. 0,400
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SC.. 1204.. 0,700
Reference Nm

Bezeichnung

SSSC R/L 1212 F09 1240 5515 - - 3.0
SSSC R/L 1616 H09 1240 5515 - - 3.0
SSSC R/L 2020 K12 1540 5517 3514 1760 3.0
SSSC R/L 2525 M12 1540 5517 3514 1760 3.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT
I SC Vierkantige positive%grr\%gggrl\ggeidlgrfnesrmit 7° I-Ergii?/:?r?kc;. 0 A40 '
Reference / Bez. | s d Y ] s
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,62 @ \ SCMT-39 SCMW
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 . ;

CANELA A145
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: r
Toolholder for external turning applications h h1
equipped with triangular positive inserts. - 7
For all kind of materials. The workpiece b
should be stable. f A

Axial 0° L1

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Geeignet fir alle Materialien. Das Werkstlick
muf stabil sein. <::|

I STAC 90°

S::izec:fling = & =l u Wenc:::ce::ns:izdeplatte
STAC R/L 0808 D09 8 8 60 8,5 TC.. 0902.. 0,050
STAC R/L 1010 E09 10 10 70 10,5 TC.. 0902.. 0,070
STAC R/L 1212 F11 12 12 80 12,5 TC.. 1102.. 0,100
STAC R/L 1616 H11 16 16 100 16,5 TC.. 1102.. 0,200
STAC R/L 1616 H16 16 16 100 16,5 TC.. 16T3.. 0,200
STAC R/L 2020 K16 20 20 125 20,5 TC.. 16T3.. 0,400
STAC R/L 2525 M16 25 25 150 25,5 TC.. 16T3.. 0,700
Refel:ence Nm
Bezeichnung
STAC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STAC R/L 1010 E09 1222 5506 = = 0.6
STAC R/L 1212 F11 1225 5507 = = 0.9
STAC R/L 1616 H11 1225 5507 = = 0.9
STAC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STAC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STAC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
I TC. Dreikaniie positve Wendbscmaciaton mi 7 Hremnkel, € A% . TeeTAL Tenr
Reference / Bez. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for external turning and
chamfering applications equipped with
triangular positive inserts.
For toolholders with negative inserts see
Ref. PTDN (Page: A109).

=

Axial 0° L1 -

Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuRendrehen und

Abschragen mit dreikantigen positiven G

Wendeschneidplatten. <::|

Fir Klemmhalter mit negativen

Wendeschneidplatten, siehe PTDN

(Seite: A109).

J STDC 45°
g::iriec:f\zng =l . = = u Wenc:zzsll;tnselizdeplatte
STDC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STDC R/L 1010 E09 10 10 70 14 11 TC.. 0902.. 0,070
STDC R/L 1212 F11 12 12 80 16 13 TC.. 1102.. 0,100
STDC R/L 1616 H11 16 16 100 18 17 TC.. 1102.. 0,200
STDC R/L 1212 F16 12 12 80 18 17 TC.. 16T3.. 0,100
STDC R/L 1616 H16 16 16 100 18 17 TC.. 16T3.. 0,200
STDC R/L 2020 K16 20 20 125 22 22 TC.. 16T3.. 0,400
STDC R/L 2525 M16 25 25 150 28 27 TC.. 16T3.. 0,700
Refel:ence Nm
Bezeichnung
STDC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STDC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STDC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STDC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STDC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STDC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STDC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STDC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
B TC. oupmpiabeias T cevaree @ ps * TeoTAL e
Reference / Bez. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: =
Toolholder for face turning applications r ?i @
equipped with triangular positive inserts. - 7
For toolholders with negative inserts see L g Ti
Ref. PTFN (Page: A110). f > A
Axial 0° ﬁ,‘ L1
Radial 0° - -
Eigenschaften:
Klemmhalter ~zum  Plandrehen  mit
dreikantigen positiven Wendeschneidplatten.
Fir  Klemmhalter ~ mit  negativen
Wendeschneidplatten, siche PTFN (Seite: G
A110).
] STFC 90°
g::iri?::zing =i 2 L g \ Wenc:::;:tnzlizdeplatte
STFC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STFC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STFC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STFC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STFC R/L 1212 F16 12 12 80 16 16 TC.. 16T3.. 0,100
STFC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TC.. 16T3.. 0,200
STFC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STFC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Refel:ence Nm
Bezeichnung
STFC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STFC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STFC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STFC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STFC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STFC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STFC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STFC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
I TC. Drelanige positve Wesdescacpiaton mi < Frawmi, @ A44 . TeeTAL TenT
Reference / Bez. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 |

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Toolholder for external turning applications h h1

equipped with triangular positive inserts.

For toolholders with negative inserts see
Ref. PTGN (Page: A111). f

Axial 0° ﬁJ

SCAREA

Radial 0° - L1 -

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AulRendrehen mit dreikantigen

positiven Wendeschneidplatten. G

Fur Klemmhalter mit negativen

Wendeschneidplatten, siehe PTGN (Seite: <::|

A111).

J STGC 90°
Reference Insert size 0
Bezeichnung i & = = u Wendeschneidplatte
STGC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STGC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STGC R/L 1212 F16 12 12 80 18 16 TC.. 16T3.. 0,100
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 18 20 TC.. 16T3.. 0,200
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
STGC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STGC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STGC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STGC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STGC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STGC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STGC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STGC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
Triangul itive i ith 7° cl . TCGT-AL TCMT
I TC Dreikantige positir\;gn\?vléﬁcriggcsgrl1veeid|glsz-1ettnesnvr’rlltit 7° Er:ﬁf;?r?kc;. 0 Ad4 '
Reference / Bez. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 Ja\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 0 ‘

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: ]
Toolholder for external and face turning h h1
applications equipped with triangular e —
positive inserts. b
For toolholders with negative inserts f
see Ref. MTJN (Page: A86) or MTIN-K
(Page: A87). L2
- L1
Axial 0°
Radial 0°
Eigenschaften:
Klemmhalter zum Aufen- und Plandrehen mit
dreikantigen positiven Wendeschneidplatten.
Fr Klemmhalter mit negativen <::| O
Wendeschneidplatten, siehe MTJN (Seite:
: A86) oder MTIN-K (Seite: A87).
JSTJC 93°
Reference _ Insert size 0
Bezeichnung i £ = g2 J Wendeschneidplatte
STJC R/L 0808 D09 8 8 60 12 10 TC.. 0902.. 0,050
STJC R/L 1010 E09 10 10 70 14 12 TC.. 0902.. 0,070
STJC R/L 1212 F11 12 12 80 16 16 TC.. 1102.. 0,100
STJC R/L 1616 H11 16 16 100 18 20 TC.. 1102.. 0,200
STJC R/L 1212 F16 12 12 80 18 16 TC.. 16T3.. 0,100
STJC R/L 1616 H16 16 16 100 18 20 TC.. 16T3.. 0,200
STJC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. 0,400
STJC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
STJC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STJC R/L 1010 E09 1222 5506 - - 0.6
STJC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
STJC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
STJC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STJC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STJC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STJC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0
Triangul itive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT
I TC Dreikantige positir\;gn\?vlér?trjgggﬁA\geicilglsaettesnﬂit 7° Ergﬁlmlfeel. 0 Ad4 '
Reference / Bez. | s d %'7/
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: E Trﬂ
Toolholder for external and face turning

applications equipped with triangular T

positive inserts. flg E
For all kind of materials. The workpiece

should be stable. LQJ L1 ‘

Axial 0°
Radial 0°

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und
Plandrehen mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Fir alle Materialien geeignet. <:|

Das Werkstick sollte stabil sein. O

STJ C 9 30 Automatic lathes
Drehautomaten

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = & b L u Wendeschneidplatte
STJC R/L 1010 M11 10 10 150 16 10 TC.. 1102.. 0,110
STJC R/L 1212 M11 12 12 150 16 12 TC.. 1102.. 0,150
STJC R/L 1616 M11 16 16 150 16 16 TC.. 1102.. 0,280
Reference N
Bezeichnung m
STJC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
STJC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
STJC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
Triangul itive inserts with 7° cl ) TCGT-AL TCMT
I TC Dreikantige positicgn\?vléﬁ&g:;%\;ei(ilglsexetteiﬂit 7 fr:?&?ﬁfg. 0 Ad4 '
Reference / Bez. 1 s d %'7/
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 d

/ @ TCMW

CANELA




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: Y
Toolholder for external turning and ﬁ hi ;i
chamfering applications equipped with I —
triangular positive inserts. £ b
For toolholders with negative inserts see \ N
Ref. PTTN (Page: A112).

L2
Axial 0° L1
Radial 0°
Eigenschaften:

Klemmhalter zum Aufendrehen und

Abschragen mit dreikantigen positiven G
Wendeschneidplatten.

Fir ~ Klemmhalter ~ mit  negativen <:|
Wendeschneidplatten, siche PTTN (Seite:

5 A112).

JSTTC 60°

Reference _ Insert size 0

Bezeichnung i g = L2 i Wendeschneidplatte
STTC R/L 0808 D09 8 8 60 12 7 TC.. 0902.. 0,050
STTC R/L 1010 E09 10 10 70 14 9 TC.. 0902.. 0,070
STTC R/L 1212 F11 12 12 80 16 11 TC.. 1102.. 0,100
STTC R/L 1616 H11 16 16 100 18 13 TC.. 1102.. 0,200
STTC R/L 1212 F16 12 12 80 18 11 TC.. 16T3.. 0,100
STTC R/L 1616 H16 16 16 100 18 13 TC.. 16T3.. 0,200
STTC R/L 2020 K16 20 20 125 22 17 TC.. 16T3.. 0,400
STTC R/L 2525 M16 25 25 150 28 22 TC.. 16T3.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
STTC R/L 0808 D09 1222 5506 - - 0.6
STTC R/L 1010 E09 1222 5506 = = 0.6
STTC R/L 1212 F11 1225 5507 = = 0.9
STTC R/L 1616 H11 1225 5507 = = 0.9
STTC R/L 1212 F16 1240 5515 - - 3.0
STTC R/L 1616 H16 1335 5516 3414 1750 3.0
STTC R/L 2020 K16 1335 5516 3414 1750 3.0
STTC R/L 2525 M16 1335 5516 3414 1750 3.0

Triangul itive i ith 7° cl . TCGT-AL TCMT
I TC Dreikantige positir\;gn\?vlér?trjgggﬁA\geicilglsaetpesnﬂtit 7° Ergﬁlmlfeel. 0 Ad4 '
Reference / Bez. | s d %'7/
d

TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 AON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )

www.canelatools.com




CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: :F _;,\-_:'
Toolholder equipped with parallelogram ° W B
and triangular positive inserts.

For chamfering applications. L

=] LE

Axial 0°

Radial 0° L2
- L1

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Abschragen mit
parallelogramme und dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.

a
J STXC 10°- 80°

Reference Insert size
Bezeichnung Wendeschneidplatte [Ko\

STXC R 2020 K16 20 20 125 27 25 ADMT 1503.. / TCMT 16T3.. 0,620
STXC R 2525 M16 25 25 150 27 32 ADMT 1503.. / TCMT 16T3.. 0,790
Reference q 7 Nm' Nm?

Bezeichnung

STXC R 2020 K16 1240 5515 1496 5004 6925 6926 3.0 35
STXC R 2525 M16 1240 5515 1496 5004 6925 6926 3.0 35
[ ADMTR  Fxpiotonmse vty 1 emncs. @ o RLORTRISR T ROR
Reference / Bezeichnung r s d
ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52
ADMT 1503R1.5 15 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52
ADMT 1503R2.5 25 3,18 9,52
ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52
ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52
ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52
ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,52
I TCMT Dreianige positve Wendescechiate mii 7 Hramimial. € A4 . TenT
Reference / Bez. | s d %'7/
d

TCMT 16T3.. 16,50 3,97 9,52




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: ﬂ rﬂ
Multipurpose  profiling  toolholder
equipped with rhombic positive insert —
(angle 55°). fl ﬂ
For general applications, roughing, =
semi-finishing and finishing. EL—ZJ L1 J
Axial 0°
Radial 0°
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrehen  mit rhombischen
positiven  Wendeschneidplatten \/50"
(55° Winkel). <:|
Fur allgemeine Anwendungen O
geeignet (Schlichten, Medium
und Schruppen).
I SVAC 900 Automatic lathes
Drehautomaten
Reference _ Insert size Q
: Bezeichnung P = A e u Wendeschneidplatte
SVAC R/L 0808 M11 8 8 150 26 8 VC.. 1103.. 0,070
SVAC R/L 1010 M11 10 10 150 26 10 VC.. 1103.. 0,100
SVAC R/L 1212 M11 12 12 150 26 12 VC.. 1103.. 0,140
SVAC R/L 1616 M11 16 16 150 26 16 VC.. 1103.. 0,270
SVAC R/L 1212 M16 12 12 150 40 12 VC.. 1604.. 0,140
SVAC R/L 1616 M16 16 16 150 40 16 VC.. 1604.. 0,270
Reference N
Bezeichnung m
SVAC R/L 0808 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
SVAC R/L 1212 M16 1240 5515 3.0
SVAC R/L 1616 M16 1240 5515 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
I VC 35° thombische positivre(\)Ir\?er:?iggcsrl\g;eidlggtesrmit 7° Ergi?/\r/iar?lfeel. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

A154 www.canelatools.com



CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing b
i f

and finishing. )

Axial 0° ALZ L1

Radial 0°

Characteristics: = —i = 7¢

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel).

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

J SVHC 107°30°

Reference Insert size 0
Bezeichnung = 2 5 = u Wendeschneidplatte
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 VC.. 1604.. 0,400
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 28 32 VC.. 1604.. 0,700
SVHC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
SVHC R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 VC.. 2205.. 0,700
SVHC R/L 3225 P22 32 25 170 34 32 VC.. 2205.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
SVHC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVHC R/L 2525 M22 1540 5520 3722 1760 3.0
SVHC R/L 3225 P22 1540 5520 3722 1760 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl X VCGT-AL VCGT-AP
I VC 35° thombische positivrecilrvner:?iggcsr!rlm\ﬁdlgfaitesnvgit 7° !greeﬁ/;iar?lf;. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

VCMT
VC.. 2205.. 22,10 5,56 12,70




TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

||

Characteristics: 1
Multipurpose profiling toolholder equipped )_/ h h1

with rhombic 5° positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see b
Ref. MVIN-K (Page: A89). f

Axial 0° L2

Radial 0° — L1 -
Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen mit 5°

rhombischen positiven Wendeschneidplatten (35°

Winkel) . \/5°°
Fir Klemmhalter mit negativen Wendeschneidplatten, <:|

siehe MVIN-K (Seite: A89).

JSVJB 93°

Reference _ Insert size Q
Bezeichnung hehi g el = J Wendeschneidplatte
SVJB R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 VBMT 1604.. 0,400
SVJB R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VBMT 1604.. 0,700
SVJB RI/L 3225 P16 32 25 170 38 32 VBMT 1604.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
SVJB R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJB R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJB RI/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° rhombi itive insert with 5° cl . VBMT
I VB MT 35° rhombische positi\;eovr\?eA%sggmeeidlgls:ttevrv\;it 5° I-ngiE:/\rliar?lfeel. 0 A48 ___ ¥
: U 7/ s
Reference / Bez. | s d
VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped

with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see fI

Ref. MVJN-K (Page: A89).

2N

Axial 0° 2

Radial 0° L1 -

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen

mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten )

(35° Winkel). Fiir Klemmhalter mit negativen 50

Wendeschneidplatten, siehe MVIN-K (Seite:

A89). <:| O

J SVJC 93°
Reference Insert size Q
Bezeichnung = g e — y Wendeschneidplatte
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 20 16 VC.. 1103.. 0,100
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 25 20 VC.. 1103.. 0,200
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 28 25 VC.. 1103.. 0,400
SVJC RI/L 2525 M11 25 25 150 28 32 VC.. 1103.. 0,700
SVJC R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 VC.. 1604.. 0,400
SVJC RI/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
SVJC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
SVJC R/L 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2020 K11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2525 M11 1225 5507 - - 0.9
SVJC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVJC R/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
I VC 35° rhombische positivrewer;%ggcsmeeidl;lsaeﬁeiﬂit 7° Isr:?\nr/?r?lfeel. 0 A48

Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: [ ] _
Multipurpose profiling toolholder equipped ﬁ :i
with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see

SLANTEN

Ref. MVJN-K (Page: A89). I
f
Axial 0° .LZ"
H 0o
Radial 0 > - L1 -
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten .
(35° Winkel). Fiir Klemmhalter mit negativen %0
Wendeschneidplatten, siche MVIN-K (Seite:
A89). <:| O
J SVJC 93°-A
Reference _ Insert size Q
: Bezeichnung s 2 el L2 i Wendeschneidplatte
SVJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 28 25 VC.. 1103.. 0,400
SVJC R/L 2020 K16-A 20 20 125 34 25 VC.. 1604.. 0,400
SVJC R/L2525 M16-A 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
SVJC R/L 2020 K11-A 1225 5507 - - 1506 1592 1598 0.9
SVJC R/L 2020 K16-A 1335 5516 3718 1750 1506 1592 1598 3.0
SVJC R/L2525 M16-A 1335 5516 3718 1750 1506 1592 1598 3.0
35° thombic positive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
I VC 35° rhombische positivrewer;%ggcsmeeidl;lsaeﬁeiﬂit 7° Isr:ﬂ/?r?lfj. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose  profiling  toolholder
equipped with rhombic positive insert
|
0,

=
||

=2

=y
||

||

(angle 35°).
For general applications, roughing, -
semi-finishing and finishing. ‘«——J L1

Axial 0°
Radial 0°

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrehen mit rhombischen

positiven Wendeschneidplatten \/ 50°

(35° Winkel). <\;|

Fir allgemeine Anwendungen O

geeignet (Schlichten, Medium

und Schruppen).

I SVJ C 930 Automatic lathes
Drehautomaten
Reference Insert size 0
Bezeichnung hehd b L L2 f Wendeschneidplatte
SVJC R/L 0808 M11 8 8 150 26 8 VC.. 1103.. 0,070
SVJC R/L 1010 M11 10 10 150 26 10 VC.. 1103.. 0,100
SVJC R/L 1212 M11 12 12 150 26 12 VC.. 1103.. 0,140
SVJC R/L 1616 M11 16 16 150 26 16 VC.. 1103.. 0,270
SVJC R/L 1212 M16 12 12 150 40 12 VC.. 1604.. 0,140
SVJC R/L 1616 M16 16 16 150 40 16 VC.. 1604.. 0,270
Reference N
Bezeichnung m
SVJC R/L 0808 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1010 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1212 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1616 M11 1225 5507 0.9
SVJC R/L 1212 M16 1240 5515 3.0
SVJC R/L 1616 M16 1240 5515 3.0
° i itive i ith 7° . VCGT-AL VCGT-AP
N VC..  wiommmosciisostinsitie wr s @ v

Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing
and finishing. f
L2

=]
=

b
Axial 0°
Radial 0° L1 -
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit positiven rhombischen Wendeschneidplatten
(35° Winkel). 50
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten. <:| O
JSVLC 95°
Reference _ Insert size Q
Bezeichnung =i 2 L = J Wendeschneidplatte
SVLC R/L 1212 G13 12 12 90 25 16 VCMT 1303.. 0,100
SVLC R/L 1616 H13 16 16 100 25 20 VCMT 1303.. 0,200
SVLC R/L 2020 K13 20 20 125 28 25 VCMT 1303.. 0,400
SVLC R/L 2525 M13 25 25 150 28 32 VCMT 1303.. 0,700
Reference Nm
Bezeichnung
SVLC R/L 1212 G13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 1616 H13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 2020 K13 1230 5508 1.2
SVLC R/L 2525 M13 1230 5508 1.2
35° rhombi itive insert with 7° cl . VCMT
I VC MT 35° rhombische positi\;eovr\?er!%ggg;lg;égls:ﬁeﬂit 7° l?rgﬁll\‘/?r?lfeel. 0 A48 ¥
Reference / Bez. | s d
VCMT 1303.. 13,00 3,18 8,00
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic 5° positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see f
Ref. MVVN-K (Page: A91).
Axial 0° L—>'-1

Radial 0°

h

A

]

IR
o LE
||

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter ~ zum
Profildrehen mit 5° rhombischen
positiven  Wendeschneidplatten
(35° Winkel). Fiir Klemmhalter mit
negativen  Wendeschneidplatten,
siehe MVVN-K (Seite: A91).

J SVVB 72°30’

Reference _ Insert size 0

Bezeichnung i 2 L1 f Wendeschneidplatte

SVVB N 2020 K16 20 20 125 10,6 VBMT 1604.. 0,400

SVVB N 2525 M16 25 25 150 13,1 VBMT 1604.. 0,700

SVVB N 3225 P16 32 25 170 13,1 VBMT 1604.. 0,900

Reference Nm

Bezeichnung

SVVB N 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0

SVVB N 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0

SVVB N 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombi itive insert with 5° cl . VBMT

I VBMT 35° thombische positi\:eovn\lqerlmcdggcsé::leeic;glsaettev;rllit 5° Ergie\'f;?r?kc;. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: B
Multipurpose profiling toolholder equipped y_( E ﬂ
with rhombic positive insert (angle 35°).

For toolholders with negative inserts see f % é bi
Ref. MVVN-K (Page: A91).

Axial 0° L1

Radial 0°

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrehen mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel).

Fir Klemmhalter mit negativen
Wendeschneidplatten,  siehe
MVVN-K (Seite: A91).

I SVVC 72°30

Reference _ Insert size Q
Bezeichnung i : £ fi Wendeschneidplatte
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,6 VC.. 1103.. 0,100
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,6 VC.. 1103.. 0,200
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,6 VC.. 1103.. 0,400
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,6 VC.. 1604.. 0,400
SVVC N 2525 M16 25 25 150 13,1 VC.. 1604.. 0,700
SVVC N 3225 P16 32 25 170 13,1 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
SVVC N 1212 F11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 1616 H11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 2020 K11 1225 5507 - - 0.9
SVVC N 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVC N 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVVC N 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombi itive inserts with 7° cl ) VCGT-AL VCGT-AP
I VC 35° rhombische positivrewer;%ggcsmeeidl;lsaeﬁeiﬂit 7° Isr:ﬂ/?r?lfeel. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VeMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics: =
Multipurpose  profiling  toolholder r E E
equipped with rhombic 5° positive £
insert (angle 35°). O Q
For general applications, roughing, L2 o
semi-finishing and finishing. L1
Axial 0°
Radial 0°
Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum
Profildrehen mit 5° rhombischen L \j
positiven Wendeschneidplatten 20° 70°
(35° Winkel).
Fir allgemeine Anwendungen G
geeignet (Schlichten, Medium <:| |:>
und Schruppen).
o L] Automatic lath
| SVVC 72°30° 0 oo
Reference Insert size 0
Bezeichnung i g = L2 f Wendeschneidplatte
SVVC N 0808 M11 8 8 150 21 4,3 VC.. 1103.. 0,070
SVVC N 1010 M11 10 10 150 21 5,3 VC.. 1103.. 0,100
SVVCN 1212 M11 12 12 150 21 6,3 VC.. 1103.. 0,140
SVVC N 1616 M11 16 16 150 21 8,3 VC.. 1103.. 0,260
Reference N
Bezeichnung m
SVVC N 0808 M11 1225 5507 0.9
SVVC N 1010 M11 1225 5507 0.9
SVVCN 1212 M11 1225 5507 0.9
SVVCN 1616 M11 1225 5507 0.9
35° rhombi itive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
I VC . 35° rhombische positivre(\)Ir\llqer:fig;)csmgeidlglsaetteiﬂit 7° Isr:ﬂ/?r?lf;. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35

VCMT
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TOOLHOLDERS CENTER SCREW TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing
and finishing. L

Axial 0° L2
Radial 0° ™ L1

=
r
e L2

A

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten

(35° Winkel).
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, <j
Vorschlichten und Schlichten. O
J SVXC 113°
Reference _ Insert size Q
: Bezeichnung = 2 = = J Wendeschneidplatte
SVXC R/L 1212 G13 12 12 90 11,5 16 VCMT 1303.. 0,100
SVXC R/L 1616 H13 16 16 100 13,8 20 VCMT 1303.. 0,200
SVXC R/L 2020 K13 20 20 125 28,0 25 VCMT 1303.. 0,400
SVXC R/L 2525 M13 25 25 150 28,0 32 VCMT 1303.. 0,700
Reference Nm
Bezeichnung
SVXC R/L 1212 G13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 1616 H13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 2020 K13 1230 5508 1.2
SVXC R/L 2525 M13 1230 5508 1.2
35° rhombi itive insert with 7° cl . VCMT
I VC MT 35° rhombische positi\;eovr\?eA%sgg;}geeidlgls:ttevrv\;it 7° I-ngiE:/\rliar?lfeel. 0 A48
: Reference / Bez. | s d
VCMT 1303.. 13,00 3,18 8,00
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CENTER SCREW TOOLHOLDERS TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG KLEMMHALTER

Characteristics:
Multipurpose profiling toolholder equipped r h

with rhombic positive insert (angle 35°).

For general applications, semi-finishing
and finishing. f ) i
L2

L1

Axial 0°
Radial 0°

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten

(35° Winkel).
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, <::|
Vorschlichten und Schlichten. '
J SVZC 100°
Reference Insert size Q
Bezeichnung h=h1 g - = J Wendeschneidplatte
SVZC R/L 2020 K16 20 20 125 28 25 VC.. 1604.. 0,400
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 VC.. 1604.. 0,700
SVZC R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 VC.. 1604.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
SVZC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVZC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750 3.0
SVZC RI/L 3225 P16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° rhombic positive inserts with 7° cl . VCGT-AL VCGT-AP
I Vc . 35° rhombische positi\/retilr\lner;%g:gr;rlw\;eidlglsaettesrl‘l\rlrI]it 7° Erzia\nr/m(c;. 0 A48
Reference / Bez. | s d
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 i
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TOOLHOLDERS

KLEMMHALTER

CUTTING DATA
SCHNITTDATEN

I Nominal cutting speed and feed values for toolholders

Material HB

Unalloyed steel

Low alloyed steel

High alloyed steel
Stainless steel

Steel castings

Material HB

Stainless steel
180

annealed

Material HB
350
Hardened steel 250
: 130
Malleable cast iron 230
: 180
Cast iron 260
: 160
Nodular SG iron 250

Chilled cast iron

Material

Aluminium alloys

Aluminium alloys (cast)

Bronze-brass alloys

Other materials

Material HB

Heat-resistant alloys

Titanium alloys

Condition

C=0.15%
C=0.35%
C=0.60%

Annealed
Hardened
Hardened
Hardened

Annealed
Hardened

Martensitic / ferritic

Unalloyed
Low alloyed
High alloyed

Condition

Austenitic Ni > 8%,
Cr 12-25% austenitic/
ferritic, austenitic/
ferritic, low S

Condition

Hardened steel
Manganese steel 12%

Ferritic
Pearlitic

Low tensile strength
High tensile strength

Ferritic
Pearlitic

Condition

Non heat treatable
Heat treatable

Non heat treatable
Heat treatable

Lead alloys, Pb>1%
Brass and bronze
Inc. electrolytic
copper

Hard plastics
Fibre
Hard rubber

Condition

Fe-base

Nickel or cobalt base
Nickel or cobalt base
Nickel or cobalt base

Titanium

Cutting speed m/min. Specific
PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30 s
0.3-0.6-1.2 0.1-0.3 0.1-0.4-0.8  0.1-04-0.8 020512  Kcoa
150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110 1900
145105 70 270230 440315230 400275190 300210150 2100
11590 65 240190 385275200 350240165 260185130 2250
9070 45 300260 380265195 320220170 200140100 2100
65 45 30 220140 260180130 215150115 14010070 2600
60 40 25 230180 240165120 200135105 1259060 2700
503520 220140 210145105 17012090 1107555 2850
80 60 45 200160 350230170 280185135 17511580 2600
402520 200 160 170 110 120 80 60 855540 3900
1109575 270130 295240190 275210165 225180145 2300
60 50 35 300260 260185145 230160120 13510575 2000
5045 30 230180 230160120 19012585 1209060 2500
40 30 20 220140 19013095 17011580 957055 2700
Cutting speed m/min. Specific
PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20 °f“;:l';9
0103  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3 Ke 0,4
240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
160 130 180150120 190160100 190160130 160 130 130220 2450
160 130 180150120 140110 160130100 160130 120 180
Cutting speed m/min. Specific
KM15 NC25 TN15 TN20 TK15 ZR10 s
0.2-0.5-1.0 0.2:0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.51.0  0.2:0.51.0 Kco04
271610 175145 100 180 150 110 4500
6540 16 120 85 50 120 90 60 3600
10575 45 225150 90 250 180 100 1100
8060 30 155 95 55 160 100 60 1100
13595 60 300200 165 110 70 180 120 80 1100
95 65 40 250 180 120 90 55 140 105 60 1500
115 80 45 250 180 220 180 100 1100
805030 180 120 150 100 50 1800
17 11 1711 3000
Cutting speed m/min. Specific
KM15 TK15 NC25 TN15 TN20 ZR10 ey
0.20.5-1.0  0.2-0.5-1.0 0.2:0.5 0.2-0.5-1.0 0.20.5-1.0  Kco04
1750 1280 800 17501280800 500
510370250 510370250 800
460 285 175 460285175 750
300 180 110 300180110 900
610 430 295 610430295 700
310 250 195 310 250 195 750
225160 115 225160 115 1750
380 240 380 240
190 120 190 120
225 160 225 160
Cutting speed m/min. Specific
KM15 NC25 TN15 TS15 TS20 ZR10 s
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.20.51.0  Kcoa
80120
60 100
3590
3050
70120

www.canelatools.com
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CUTTING DATA

SCHNITTDATEN

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER
____________________________________________________________________________________________|

I Nennschnittgeschwindigkeit und Vorschub-Werte fiir Klemmhalter

Materialien

Unlegierter Stahl

Niedriglegierter Stahl

Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl

Stahlgufy

Materialien

Rostfreier Stahl,
gegliiht

Materialien

Geharteter Stahl

SG-Kugelgraphitgul®

Kaltverfestigender Gul®

Materialien

Aluminium-Legierungen
Gegossene
Aluminium-Legierungen

Bronze- und
Messinglegierungen

Andere Materialien

Materialien

Warmfeste Legierungen

Titan-Legierungen

CANELA

HB

HB

180

HB

350
250

130
230

180
260

160
250

400

HB

60
100

75
90

10

90
100

HB

Schnittgeschwindigkeit m/min.

Beschaffenheit PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30
0.3-0.6-1.2 0.1-0.3 0.1-0.4-0.8  0.1-0.4-0.8  0.2-0.5-1.2
C=0.15% 150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110
C=0.35% 145105 70 270230 440315230 400275190 300210150
C=0.60% 11590 65 240190 385275200 350240165 260 185130
Gegliiht 9070 45 300260 380265195 320220170 200 140 100
Vergitet 65 45 30 220140 260180130 215150115 14010070
Vergtet 6040 25 230180 240165120 200135105 12590 60
Vergiitet 503520 220140 210145105 17012090 1107555
Gegliiht 806045 200160 350230170 280185135 17511580
Vergitet 402520 200 160 170 110 120 80 60 855540
Martensitisch/
AT 1109575 270130 295240190 275210165 225180 145
Unlegiert 6050 35 300260 260185145 230160120 13510575
Niedriglegiert 5045 30 230180 230160120 19012585 12090 60
Hochlegiert 403020 220 140 19013095 17011580 957055
Schnittgeschwindigkeit m/min.
Beschaffenheit PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20
0.1-0.3  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3
e Aot 240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
Ferritisch. Austenitisch/ 160 130 180150120 190160100 190160130 160 130 130 220
Fenitisch, niecriger S-Anteil 160 130 180150120 140110 160130100 160 130 120180
Schnittgeschwindigkeit m/min.
Beschaffenheit KM15 NC25 TN15 TN20 TK15 ZR10
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.51.0  0.2-0.5-1.0
Vergiiteter Stahl 271610 175 145 100 180 150 110
Mangan-Stahl 12% 6540 16 120 85 50 12090 60
Ferritisch 1057545 225150 90 250 180 100
Perlitisch 8060 30 15595 55 160 100 60
Niedrige Zugfestigkeit 135 95 60 300 200 16511070 180 120 80
Hohe Zugfestigkeit 9565 40 250180 120 90 55 140 105 60
Ferritisch 115 80 45 250 180 220 180 100
Perlitisch 8050 30 180 120 150 100 50
1711 1711
Schnittgeschwindigkeit m/min.
Beschaffenheit KM15 TK15 NC25 TN15 TN20 ZR10
0.2-0.51.0  0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0
Nicht warmbehandelbar 1750 1280 800 1750 1280 800
Warmbehandelbar 510370250 510370250
Nicht warmbehandelbar 460 285 175 460 285 175
Warmbehandelbar 300 180 110 300 180 110
Bleleglerungen. 610430 295 610430 295
Messir:g Bronze 310250 195 310250 195
Elektrolytkupfer 225160 115 225160 115
Hartkunststoff 380 240 380 240
Faser 190 120 190 120
Hartgummi 225160 225160
Schnittgeschwindigkeit m/min.
Beschaffenheit KM15 NC25 TN15 T815 TS20 ZR10
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0
Fe-Basis 80 120
Nickel- und Kobalthaltig 60 100
Nickel- und Kobalthaltig 3590
Nickel- und Kobalthaltig 30 50
Titan 70120

Spezifische
Schnittkraft
Kc 0,4

1900
2100
2250

2100
2600
2700
2850

2600
3900

2300

2000
2500
2700

Spezifische
Schnittkraft
Kc 0,4

2450

Spezifische
Schnittkraft
Kc 0,4

4500
3600

1100
1100

1100
1500

1100
1800

3000

Spezifische
Schnittkraft
Kc 0,4

500
800

750
900

700
750
1750

Spezifische
Schnittkraft
Kc 0,4







