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PORTAUTENSILI PER INTERNI SISTEMI DI FISSAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR SISTEMAS DE FIJACION

(D) Dimple lock

I (D) Fijacion Dimple Lock
II' sistema di fissaggio “D” evita il movimento dell'inserto
nel corso della lavorazione con alto avanzamento
oppure molto interrotta, grazie al sistema di fissaggio
che blocca l'inserto in maniera efficace.
El sistema de fijacion “D” evita el movimiento de la
plaquita en operaciones de gran avance y corte
interrumpido, ya que esta robusta fijacion mantiene la
plaquita bien sujeta en todo momento.

(M) Staffa

I (M) Fijacion por brida
Gli inserti negativi hanno bisogno di un buon fissaggio
per la lavorazione pesante, per questo abbiamo
disegnato il nostro sistema “M” di fissaggio a staffa,
uno dei piu sicuri che esista.
Las placas negativas requieren una buena fijacion
para los trabajos pesados, con esta intencién hemos
disefiado el sistema “M”, uno de los mas seguros que
existen en el mercado.

(M-K) Doppio bloccaggio
I (M-K) Doble fijacion
Il sistema a doppio bloccaggio offre‘una gran rigidita
nel fissaggio degli inserti negativi. E la prima scelta
per inserti negativi di ceramica e cermet con il foro
centrale.
El sistema de doble fijacién ofrece una buena rigidez
con plaquitas negativas. Es la mejor opcién para
plaquitas de ceramica y cermet con agujero central.

(P) Leva
I (P) Fijacién por palanca

II sistema classico di fissaggio a leva permette una
ampia gamma di lavorazioni. E la prima scelta dei
portautensili per lavorazioni generale di tornitura
interna.

El sistema clasico de fijacion por palanca permite
realizar un amplio abanico de operaciones. Es la
mejor opcion para barras de mandrinar de uso general.

(C) Staffa superiore

I (C) Fijacion por brida superior
Questo classico sistema di fissaggio dellinserto
positivo permette di utilizzare tutti i modelli con questa
geometria, sia con rompitruciolo addizionale che
sinterizzato.
Este clasico sistema de fijacion esta disefiado para
sujetar plaquitas positivas, tanto si tienen rompevirutas
incorporado o adicional.

(S) Vite centrale

I (S) Fijacion por tornillo central
Dall'introduzione delle vite TORX & possibile fissare
con sicurezza totale I'inserto positivo con foro centrale.
Il nostro programma mette in pratica tutte le possibilita
di fissaggio a vite.
Desde la aparicion del tornillo Torx es posible fijar con
completa seguridad las plaquitas positivas con agujero
central. Nuestra gama cubre todas las posibilidades
de fijacion por tornillo.
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CopicE 1SO PORTAUTENSILI PER INTERN
CODIFICACION (ISO) BARRAS DE MANDRINAR

B Codice / Codificacién ISO

S[25|TRs|D[u|C|RE11QEX

Lunghezza dell’'utensile, mm
- Longitud de la herramienta, mm

Tipo di stelo
- Tipo de mango -

Stelo in acciaio con Diametro dello stelo, mm. H 100 T 300
A foro per refrigerante Diémetro del mango, mm.
Mango de acero con P J 110 U 350
irefrigeracion interior ‘ _
. K 125 V 400
Stelo antivibrante (metallo
E :Auro) con f.oro per Tefngerame 7 L 140 w 450
lango antivibratorio (metal P Py _ _
duro) con refrigeracion interior Tt M 150 Y 600
Speciale
s Stelo in acciaio Q 180 X Especial
Mango de acero R 200
S 250
Tipo di fissaggio dell’inserto - Tipo di utensile
Sistema de fijjacion de la plaquita Tipo de herramienta

i ‘ \ S i ; i ; \ 5 90° \ ;930 75°
Cc D M P S F J K
95°
- Forma deII’inserto_ [ Z £ :I
Forma de la plaquita 950 107° 30 45°
L Q S

80 C‘:
c D E K o 93°
u U-EX

Ll | A | = &

S T v w Angolo di spoglia dell’inserto
Angulo de incidencia de la plaquita
50 7 0 11°
Diecione BB B =
Direccién de corte B c N P
=28
L R N Lunghezza dello spigolo di taglio, mm

Medida de la arista de corte, mm

10 Vodl o R W
Scelta del fabbricante ‘ L L ‘ L LLJ AL

Variaciones del fabricante
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO DIMPLE LOCK
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION DIMPLE-LoCK

Caratteristiche: D
Portautensili per applicazioni di tornitura x . §
interna, montano inserti romboidali negativi h1I:EB§@ h { /A
(angolo 80°). n z 1
Per macchine con poca potenza e pezzi ¥

da lavorare piccoli, scegliere portautensili § S
interni rif. SCLC (Pagina: A207). f wa Hjlr —

L

7
/
\
N
—
|-

Assiale -5°
Radiale -13.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior equipada con plaquita
rémbica negativa (angulo de 80°).

Para maquinas de baja potencia y piezas <::|
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
SCLC (Péagina: A207). O
Axial -5°
Radial -13.5°
J DCLN 95°-N
Riferimento Dimensioni inserto Q
: Referencia CE T Medida plaquita
S25T DCLN R/L 12-N 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U DCLN R/L 12-N 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V DCLN R/L 12-N 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S40V DCLN R/L 16-N 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750

Riferimento
. Nm
Referencia

S25T DCLN R/L 12-N ICSN-422 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

S32U DCLN R/L 12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

S40V DCLN R/L 12-N ICSN-442 1766 2712 1696 4295 5004 3.5

S40V DCLN R/L 16-N ICSN-533 1768 2716 1696 4295 5004 3.5
Inserti romboidali tivi 80°. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN.. Plaqutas rombioas negatvas a0°, € A32:34 R

Riferimento / Ref. | s d V1 V] 7:

O, 1A, el tilE 1210 3 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 I

d
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO DIMPLE LOCK PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION DIMPLE-LoOCK BARRAS DE MANDRINAR

montano inserti romboidali negativi (angolo h1 Eéi

55°). Per macchine con poca potenza e pezzi

Caratteristiche:
Portautensili per tornitura e profilatura interne, ﬁ:I [
da lavorare piccoli, scegliere portautensili interni

rif. SDUC (Pagina: A217). {77%74
f : ] '

Assiale -6° L2

Radiale -14° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior y copiado equipada con plaquita

rombica negativa (con angulo 55°). 307
Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref. SDUC O
(Pagina: A217).
Axial -6°
I DDUN 93°-N Radial -14°
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia v g i L = u e Medida plaquita
S32U DDUN R/L 15-N 32 30 150 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V DDUN R/L 15-N 40 37 185 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750
Riferimento N
Referencia "
S32U DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
S40V DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 8.5
Inserti romboidali tivi 55°. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN.. Plaquitas rembicas negatas 56°, €Y) A36-37 4
. 1s
Riferimento / Ref. | s d T
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

CANELA A177



PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni di A=
tornitura interna, montano inserti romboidali h1 gﬂﬁﬂ h \\ 7 A
negativi bifacciali (angolo 80°). # ey W
Per macchine con poca potenza e pezzi L

i i i ili I 1 ||
da lavorare piccoli, scegliere portautensili fL PS5 ————

Ll

|-

interni rif. SCLC (Pagina: A207).

Assiale -5° - > 11
Radiale -13.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién equipada
con plaquita rombica negativa de doble
cara (angulo de 80°).

Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
SCLC (Péagina: A207). O
Axial -5°
: ial - 0
JMCLN-K95° ™™
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia DR h i L Medida plaquita
S25T MCLN R/L 12-K 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U MCLN R/L 12-K 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V MCLN R/L 12-K 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S25T MCLN R/L 12-K 2613 1186 5003 - 1686 5025 3.0
S32U MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
S40V MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
Inserti romboidali negativi 80°. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN.. Plaguitas ombicas negaivas 80°, €)) A32:34
Riferimento / Ref. I s d 1
CN.. 1204.. 1290 4,76 12,70

CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

Eﬂ \
b= ol
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Portautensili per tornitura e profilatura interne,
montano inserti romboidali negativi bifacciali
(angolo 55°).

Per macchine con poca potenza e pezzi da
lavorare piccoli, scegliere portautensili interni
rif. SDUC (Pagina: A217).

Assiale -6°
Radiale -12°

Caracteristicas:
Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior y copiado equipada con

plaquita rémbica negativa de doble cara (con 307
angulo 55°). Para maquinas de baja potencia <:|
y piezas pequefias, elija barras de mandrinar Q

ref. SDUC (Pagina: A217).

Axial -6°
§] MDUN-K 93° i
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = s il L L2 i L Medida plaquita
S25T MDUN R/L 15-K 25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1506.. 0,700
S32U MDUN R/L 15-K 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V MDUN R/L 15-K 40 37 18,5 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S25T MDUN R/L 15-K 2614 1186 5003 - 1686 5025 3.0
S32U MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
S40V MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
Inserti romboidali tivi 55°. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN.. Plaguitas rombioas negatas 55°, ) A36-37 4
P 1s
Riferimento / Ref. | s d I
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION

Caratteristiche: D
Portautensili per applicazioni di tornitura /) A~
interna, montano inserti quadrati negativi. h1 ﬁﬁ hi ] A‘!

Per macchine con poca potenza e pezzi
da lavorare piccoli, scegliere portautensili Y

interni rif. CSKP (Pagina: A201) o SSKC @ ———" —

(Pagina: A223). f E ¢
L2

Assiale -3.25° = u

Radiale -11°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar equipada con plaquita
cuadrada negativa.
Para maquinas de baja potencia y piezas

pequefias, elija barras de mandrinar ref. <:|
CSKP (Pagina: A201) o SSKC (Pagina:
A223).
Axial -3.25°
Radial -11°
- | MSKN-K 75°
Riferimento Dimensioni inserto a
5 Referencia v hi UL Medida plaquita
S32U MSKN R/L 12-K 32 33 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V MSKN R/L 12-K 40 37 18,5 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S32U MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S40V MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
Inserti quadrati negativi. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM-- Plaquitagsceualdqrg?iarsar:engea%iavlavsl‘ OA“MZ ¥
Riferimento / Ref. I s d %l%
d e ~
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
N
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per tornitura e profilatura interne, 1 . 1
montano inserti triangolari negativi bifacciali. h1 Eég h| A

Per macchine con poca potenza e pezzi da ~ =
lavorare piccoli, scegliere portautensili interni "

rif. CTFP (Pagina: A202) o STFC (Pagina: ]

A225). f i J
L2

Assiale -6° %

Radiale -12°

Caracteristicas: |
Barra de mandrinar para aplicaciones de

torneado interior y copiado equipada con
plaquita triangular negativa de doble cara.
Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref. CTFP

(Pagina: A202) o STFC (Pagina: A225).

Axial -6°

I MTFN 900 Radial -12°
s o nom U 1 A e
S25T MTFN R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTFN R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTFN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S60Y MTFN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 1604.. 12,600
S40V MTFEN R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTFN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
S60Y MTFN R/L 22 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 2204.. 12,600
Riferimer}to Nm
Referencia
S25T MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S60Y MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTEN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTFEN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S60Y MTFN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

l TNM.. PIaquitglsﬁgr:gﬁggg?::;;gtie\]};\g: 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Riferimento / Ref. | s d %.%

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION

Caratteristiche: D
Portautensili per tornitura e profilatura interne, ! 1 X\\—‘[
montano inserti triangolari negativi bifacciali. h1 Vﬁg h \{ / A
Per macchine con poca potenza e pezzi da : —

lavorare piccoli, scegliere portautensili interni

rif. CTFP (Pagina: A202) o STFC (Pagina: I [ § \
A225). £ j‘z ''''' ——
Assiale -6° - L2 > L1

Radiale -11°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior y copiado equipada con
plaquita triangular negativa de doble cara. 12
Para maquinas de baja potencia y piezas <::|
pequefas, elija barras de mandrinar ref. CTFP

(Pagina: A202) o STFC (Pagina: A225).

Axial -6°

Radial -11°

I MTFN-K 90°

Riferimento Dimensioni inserto 0

5 Referencia . R Medida plaquita
S25T MTFN R/L 16-K 25 23 11,5 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTFN R/L 16-K 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTEN R/L 16-K 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
Riferimento
Referencia U 2 Nm® Nm?
S25T MTFN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14
S32U MTFN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14
S40V MTFEN R/L 16-K 2613 1086 5003 ITSN-322 1665 5002 30 14

Inserti triangolari tivi. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

R TNML e N @ s \
Riferimento / Ref. | s d U T %

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L

&‘ |
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Portautensili per tornitura e profilatura
interne, montano inserti triangolari negativi
bifacciali. Per macchine con poca potenza
e pezzi da lavorare piccoli, scegliere
portautensili interni rif. CTUP (Pagina:
A203) o STUC (Pagina: A229).

Assiale -6°
Radiale -11°

Barra de mandrinar para torneado interior
y copiado equipada con plaquita triangular
negativa de doble cara.

Para maquinas de baja potencia y piezas

Caracteristicas: ‘ | |

pequefas, elija barras de mandrinar ref. <:I

CTUP (Pagina: A203) o STUC (Pagina:

A229).

Axial -6°

I MTUN 93° Radial -11°
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia D h il 5 = J A Medida plaquita
S25T MTUN RI/L 16 25 23 11,5 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTUN R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTUN RI/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTUN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V MTUN R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTUN RI/L 22 50 47 23,5 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
Riferimento N
Referencia "
S25T MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTUN RI/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN RI/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTUN RI/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN RI/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTUN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
Inserti triangolari tivi. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
l TNM Plaquias trizngulares negatvas. € A45-46 *

Riferimento / Ref. | s d %.%

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION

Caratteristiche: D

Portautensili per tornitura e profilatura interne, A=

montano inserti romboidali negativi bifacciali @ h| A
h1 \ \

(angolo 35°) . h

Per macchine con poca potenza e pezzi da

lavorare piccoli, scegliere portautensili interni ~1— 4
rif. SVUC (Pagina: A235). f ‘ )

-t

Assiale -5° - = L1
Radiale -15°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para torneado interior
y copiado equipada con plaquita rombica
negativa de doble cara (&ngulo 35°)

Para maquinas de baja potencia y piezas
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
SVUC (Péagina: A235).

Axial -5°

Radial -15°

- MVUN-K 93°

Riferimento Dimensioni inserto Q

Referencia DRl il CIESEZE A Medida plaquita
S25T MVUN R/L 16-K 25 23 11,5 300 40 17 31 VN.. 1604.. 0,700
S32U MVUN R/L 16-K 32 30 15,0 350 45 22 39 VN.. 1604.. 2,050
S40V MVUN R/L 16-K 40 37 18,5 400 50 27 48 VN.. 1604.. 3,750
Riferimento 1 2
Referencia 1 2 Nm® Nm
S25T MVUN R/L 16-K 2614 1186 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14
S32U MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14
S40V MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 3.0 14

Inserti romboidali tivi 35°. VNGP VNMG

B W G e R Y0 _

: Riferimento / Ref. I s d y//’*'%

d

VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VNMG-TC
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA

Caratteristiche: D
Portautensili per moltiplici applicazioni di
tornitura interna, montano inserti trigoni
negativi bifacciali (angolo 80°).

Non sono adatti per inserti in Cermet e .

ceramica, neanche per le qualita K10 e D ———— J;r

P10. f /)
L2

Assiale -5° - U

Radiale -11.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién equipada
con plaquita trigona negativa de doble cara
(@ngulo 80°).

No es adecuada para plaquitas de cermet,
de ceramica o de calidades K10 y P10.

Axial -5°
Radial -11.5°

J MWLN 95°

Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia = a il = . u . Medida plaquita
S20S MWLN R/L 06 20 18 9,0 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550
S25T MWLN R/L 06 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
S32U MWLN R/L 06 32 30 15,0 350 45 22 39 WNM.. 0604.. 2,050
S25T MWLN R/L 08 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
S32U MWLN R/L 08 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050
S40V MWLN R/L 08 40 37 185 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750
S50W MWLN R/L 08 50 47 23,5 450 60 35 61 WNM.. 0804.. 6,500
S60Y MWLN R/L 08 60 57 285 600 75 43 80 WNM.. 0804.. 12,600
Riferimento N
Referencia m
S20S MWLN R/L 06 2006 5025 - 1643 1813 2.0
S25T MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S32U MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S25T MWLN R/L 08 2011 5005 - 1647 1814 4.0
S32U MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S40V MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S50W MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S60Y MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
Inserti trigoni tivi 80°. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WNMG Plaquitas tigonas negativas 80°. () AS0-51 ;
Riferimento / Ref. I s d %.%
d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 — WNMG-MC  WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON DOPPIO BLOCCAGGIO
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON DOBLE FIJACION

Caratteristiche:

Portautensili per moltiplici applicazioni di
tornitura interna, montano inserti trigoni
negativi bifacciali (angolo 80°).
Raccomandati specialmente per inserti in
Cermet e ceramica, anche per le qualita
K10 e P10.

Assiale -5°
Radiale -11.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién equipada
con plaquita trigona negativa de doble cara
(angulo 80°).

Especialmente recomendada para plaquitas
de cermet, de cerdmica o de calidades

K10y P10.
Axial -5°
JMWLN-K 95° ™"
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia -z i ol L L i b Medida plaquita
S25T MWLN R/L 08-K 25 23 1,5 300 40 17 31 WNMG 0804.. 0,700
S32U MWLN R/L 08-K 32 30 150 350 45 22 39 WNMG 0804.. 2,050
S40V MWLN R/L 08-K 40 37 185 400 50 27 48 WNMG 0804.. 3,750
S50W MWLN R/L 08-K 50 47 23,5 450 60 35 61 WNMG 0804.. 6,500
Riferimento N
Referencia m
S25T MWLN R/L 08-K 2018 - 1647 5025 1814 2.0
S32U MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
S40V MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
S50W MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
Inserti trigoni tivi 80°. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WNMG Plaquitas rigonas negativas 8¢, €9 AS0-51 ;
Riferimento / Ref. I s d %.%
d
WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 é WNMG-MC  WNMG-MHC  WNMG-TC
T
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D &

Portautensili per applicazioni di tornitura ( U
interna, montano inserti romboidali h1i»Eé§h f A

negativi (angolo 80°).
Per applicazioni generali, sgrossatura, Y

semifinitura e finitura. ; Jgi '77HF74}

Assiale -3° <2
Radiale -11.5° L1

Caracteristicas:
Barra de mandrinar para aplicaciones
de torneado interior provista de plaquita

rémbica negativa (con angulo 80°). »

Para aplicaciones generales, desbaste, S ]

semiacabado y acabado. <:|

Axial -3°

I PCKN 750 Radial -11.5°
T o hom ot o2 r A Cpensonnen
S25T PCKN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCKN R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCKN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCKN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCKN R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCKN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCKN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCKN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCKN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600
Riferimeqto Nm
Referencia
S25T PCKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCKN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCKN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCKN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 8.9
S60Y PCKN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 .9
I CN Plan;TJ?teaT rrgmggi;ﬁ:l;gggt?\}iav;%%:: o A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Riferimento / Ref. | s d A U 7:
CN..1204.. 12,90174,76 12,70 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 d |
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche: D
Portautensili per applicazioni di tornitura

. . ) o L A A
interna, montano inserti romboidali negativi h1 Eﬁa h| 1 A
(angolo 80°). i R

Per macchine con poca potenza e pezzi L

|-t

da lavorare piccoli, scegliere portautensili :7/_.7 | S} |
interni rif. SCLC (Pagina: A207). f ﬁ’L =
Assiale / Axial -5° L2

Radiale / Radial -13.5° - =~ U

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior provista de plaquita rémbica
negativa (angulo 80°).

Para maquinas de baja potencia y piezas <:|

pequefias, elija barras de mandrinar ref.

I PCLN 950 SCLC (Péagina: A207). O

B I I S i
S16R PCLN R/L 09 16 15 7,5 200 30 11 20 CN.. 0903.. 0,300
S20S PCLN R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 25 CN.. 0903.. 0,550
S25T PCLN R/L 09 25 23 11,5 300 40 17 32 CN.. 0903.. 0,700
S25T PCLN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCLN R/L 12 32 30 15,0 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCLN R/L 12 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCLN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCLN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCLN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCLN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCLN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCLN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCLN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600
Riferimer}to Nm
Referencia
S16R PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S20S PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S25T PCLN R/L 09 8009 1626 5025 3609 4109 0009 2.0
S25T PCLN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCLN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 8.5
S60Y PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 815

I CN Pla(:[}?t:rsur?r{wntgg;dsarl:engezgfvtglsl 28; O roze * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

Riferimento / Ref. I s d 1 YA :i
S 0n0c St 2is2 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 !
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 LLJ
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Portautensili per applicazioni di tornitura
interna, montano inserti romboidali negativi
(angolo 80°).

Per macchine con poca potenza e pezzi
da lavorare piccoli, scegliere portautensili
interni rif. A-SCLC (Pagina: A208).

Assiale -5°
Radiale -13.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior provista de plaquita rombica
negativa (angulo 80°).

Para maquinas de baja potencia y piezas
pequefas, elija barras de mandrinar ref.
A-SCLC (Pagina: A208).

Axial -5°

I A-PCLN 95° _  Rada-i35
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia g h il = = i A Medida plaquita
A16M PCLN R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 CN.. 0903.. 0,200
A20Q PCLN R/L 09 20 18 90 180 35 13 25 CN.. 0903.. 0,400
A25R PCLN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
A32S PCLN R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 CN.. 1204.. 1,400
A40T PCLN R/L 12 40 37 185 300 50 27 48 CN.. 1204.. 2,650
Riferimento N
Referencia "
A16M PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 14
A20Q PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 14
A25R PCLN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PCLN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
A40T PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0

Inserti romboidali tivi 80°. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC

BON. it @ s *
Riferimento / Ref. I s d %W, :7
ENN000% 965 3,18 9,52 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 !

L4l
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche: D

Portautensili per tornitura e profilatura interne, ' A~ 1

montano inserti romboidali negativi (angolo h1 Eéﬁ h| A
0 \ //

55°). ! — Y

Per macchine con poca potenza e pezzi da N

lavorare piccoli, scegliere portautensili interni '77#74

rif. SDUC (Pagina: A217). f éi 1 )

Assiale -6° = 1

Radiale -14°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior y copiado equipada con

plaquita rémbica negativa (angulo 55°). 309
Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref. O

SDUC (Pagina: A217).

Axial -6°

I PDUN 930 Radial -14°

B o homou oo A Cpesnieer
S20S PDUN R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 20 DN.. 1104.. 0,550
S25T PDUN R/L 11 25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
S32U PDUN R/L 11 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1104.. 2,050
S32U PDUN R/L 15 32 30 150 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V PDUN R/L 15 40 37 185 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750
S50W PDUN R/L 15 50 47 23,5 450 60 35 61 DN.. 1506.. 6,500
S60Y PDUN R/L 15 60 57 285 600 75 43 80 DN.. 1506.. 12,600
Riferimerrto Nm
Referencia
S20S PDUN R/L 11 8216 1605 5002 - - - - - 1.4
S25T PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
S32U PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
S32U PDUN R/L 15 8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S40V PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S50W PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S60Y PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

Per inserti DNM.. 1504..
Para plaquitas DNM.. 1504..
N oN. Supsadicak o JOU 4| ONGERGH DNMETIC OIS [oNNEaie

Riferimento / Ref. | s d 4 —?
DL 0 Lot L e DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per tornitura e profilatura interne, ) A~ 1
montano inserti romboidali negativi (angolo

55°). I:

Per macchine con poca potenza e pezzi da N

lavorare piccoli, scegliere portautensili interni ) !-:{';:EL:’:’-E_'—_T*J’
rif. A-SDUC (Pagina: A218). f i ¥ y

Assiale -6° - = u
Radiale -14°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones de
torneado interior y copiado equipada con
plaquita rombica negativa (angulo 55°).

Para maquinas de baja potencia y piezas

pequefias, elija barras de mandrinar ref.
A-SDUC (Péagina: A218).

Axial -6°

J A-PDUN93° = ™
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia D h M L1 L2 f A Medida plaquita
A25R PDUN R/L 11 25 23 1,5 200 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
A32S PDUN R/L 15 32 30 15,0 250 45 22 39 DN.. 1506.. 1,400
A40T PDUN R/L 15 40 37 185 300 50 27 48 DN.. 1506.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A25R PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 - - 2.0
A32S PDUN R/L 15 8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
A40T PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

Per inserti DNM.. 1504..
Para plaquitas DNM.. 1504..
Inserti romboidali tivi 55°. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC

N on. e e e 5. € 4
Riferimento / Ref. | s d 4 —?
DN.. 1104.. 11,60 4,76 9,52 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche: D
Portautensili per tornitura e profilatura interne ‘3 \;ﬂﬁ‘
all'indietro, montano inserti romboidali negativi h1 @D/_E L h (\ 7 A
(angolo 55°). H —

Per macchine con poca potenza e pezzi da "
lavorare piccoli, scegliere portautensili interni ® T ——
rif. SDUC-EX (Pagina: A221). f ! ¥

|t

Assiale -6° e
Radiale -14°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar en retroceso para

aplicaciones de torneado interior, provista 307

de plaquita rombica negativa (angulo 55°).

Para méquinas de baja potencia y piezas I:>
pequefias, elija barras de mandrinar ref. O
SDUC-EX (Pagina: A221).

Axial -6°

J PDUN 93°-EX redal 1

Riferimento Dimensioni inserto 0

5 Referencia b h h SIS Medida plaquita
S32U PDUN R/L 15-EX 32 30 150 350 50 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V PDUN R/L 15-EX 40 37 18,5 400 60 27 48 DN.. 1506.. 3,750
S50W PDUN R/L 15-EX 50 47 23,5 450 65 35 61 DN.. 1506.. 6,500
Riferimento N
Referencia "
S32U PDUN R/L 15-EX 8415 1648 5003 - - - - - 3.0
S40V PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S50W PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

Per inserti DNM.. 1504..
Para plaquitas DNM.. 1504..
Inserti romboidali tivi 55°. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
N on. P enbons e 1 €@ 10 i

Riferimento / Ref. I s d Ts
DN..1504.. 15,50 4,76 12,70 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per applicazioni di tornitura 1 P\
interna, montano inserti quadrati negativi. hﬂ{E é@ h i ) AV

Per macchine con poca potenza e pezzi
da lavorare piccoli, scegliere portautensili N

interni rif. CSKP (Pagina A201) o SSKC T%: L — ——
(Pagina: A223). f ! ¢
Assiale -3° L2

Radiale -11° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones
de torneado interior provista de plaquita
cuadrada negativa.

Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefas, elija barras de mandrinar ref.

CSKP (Pagina: A201) o SSKC (Pagina:

A223).

Axial -3°

Radial -11°

J PSKN 75°

Riferimento Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita
S25T PSKN R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
S32U PSKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V PSKN R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750
S40V PSKN R/L 15 40 37 185 400 50 27 48 SNM.. 1506.. 3,750
S50W PSKN R/L 15 50 47 235 450 60 35 61 SNM.. 1506.. 6,500
S50W PSKN R/L 19 50 47 23,5 450 60 35 61 SNM.. 1906.. 6,500
S60Y PSKN R/L 19 60 57 28,5 600 75 43 80 SNM.. 1906.. 12,600
Riferimerrto Nm
Referencia
S25T PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - = - 2.0
S32U PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 15 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S50W PSKN R/L 15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
S50W PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 815
S60Y PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 SI5
N snm.. il s § YO , .,
Riferimento / Ref. I s d 1 T ;s
d
e ER o En D] e swer s
SNM.. 1906.. 19,05 6,35 19,05 ‘\ -

CANELA A193



PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche: D

Portautensili per applicazioni di tornitura N A~ 1
interna, montano inserti quadrati negativi. h1 ﬂ L::a h \\ 1A
Per macchine con poca potenza e pezzi H ~ Y
da lavorare piccoli, scegliere portautensili N

interni rif. CSKP (Pagina: A201) o SSKC e e
(Pagina: A223). f g:i } =
Assiale -3° L2

Radiale -11° - - u

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones

de torneado interior provista de plaquita &) ————
cuadrada negativa. ol =/

Para magquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
CSKP (Pagina: A201) o SSKC (Pagina:

A223).
Axial -3°
"JA-PSKN75° .
Riferimento Dimensioni inserto Q
5 Referencia L L hi L L2 £ = Medida plaquita
A25R PSKN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
A32S PSKN R/L 12 32 30 150 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 1,400
A40T PSKN R/L 12 40 37 185 300 50 27 48 SNM.. 1204.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A25R PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
A40T PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
Inserti quadrati tivi. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM.. Plaguitas cuadadas negatvas, €9 A4142 ;
: Riferimento / Ref. I s d %l%
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 46 BN
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
]
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per applicazioni di tornitura N |
interna, montano inserti quadrati negativi. h1${5§§§ h \\ ) AW

Per macchine con poca potenza e pezzi
da lavorare piccoli, scegliere portautensili
interni rif. A-SSSC (Pagina: A224).

Assiale -3°
Radiale -11°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones
de torneado interior provista de plaquita
cuadrada negativa.

Para maquinas de baja potencia y piezas
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
A-SSSC (Pagina: A224).

Axial -3°
J A-PSSN 45° rede
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia 2z . i b L: g = Medida plaquita
A25R PSSN R/L 12 25 23 115 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
A32S PSSN R/L 12 32 30 150 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
Riferimento N
Referencia m
A25R PSSN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PSSN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
Inserti quadrati negativi. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
I SNM.. Plaguitas ouadadas negatvas, €3 A4142 .
Riferimento / Ref. I s d V] U %
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 46 BN
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM

L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche: D
Portautensili per applicazioni di tornitura ‘ :I A~
h
|

interna, montano inserti triangolari negativi. h ?Vjé ﬁ

Per macchine con poca potenza e pezzi da
lavorare piccoli, scegliere portautensili interni N

fif. CTFP (Pagina: A202) o STFC (Pagina: ii» 0 N—— ——
f i | J

|-t

A225). :
Assiale -6° L2
Radiale -11° - = u
Caracteristicas: ‘
Barra de mandrinar equipada con plaquita
triangular negativa. )
Para maquinas de baja potencia y piezas 2 .
pequefas, elija barras de mandrinar ref. <::|
CTFP (Pagina: A202) o STFC (Péagina:
A225).
Axial -6°
Radial -11°
J PTFN 90°
B I L T otiviia
S25T PTFN R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U PTFN R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V PTFEN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W PTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V PTFEN R/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W PTFN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
Riferimeqto Nm
Referencia
S25T PTFN R/L 16 8216 1605 5002 - - - 1.4
S32U PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTFEN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S50W PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTEN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
S50W PTFN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
l TNM.. Plaqung]ssterirg n‘Z,'ﬁE?rZ'saﬂ QQZ%?J;VS' @ nis<s TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Riferimento / Ref. | s d %.%

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L

b“ |

;
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per applicazioni di tornitura 3 e N
interna, montano inserti triangolari negativi. h1 Vj‘é{é% h| 7 A
Per macchine con poca potenza e pezzi da x — 1
lavorare piccoli, scegliere portautensili interni N

rif. CTFP (Pagina: A202) o A-STFC (Pagina: ) — — 4
A226). f ‘E et — §
Assiale -6° L2

Radiale -11° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar equipada con plaquita
triangular negativa de doble cara.

Para maquinas de baja potencia y piezas
pequefas, elija barras de mandrinar ref.
CTFP (Pagina: A202) o A-STFC (Péagina:

A226).
Axial -6°
Radial -11°
JA-PTFN 90° -
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia v h it = = J A Medida plaquita
A25R PTFN R/L 16 25 23 11,5 200 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
A32S PTFN R/L 16 32 30 150 250 45 22 39 TNM.. 1604.. 1,400
A40T PTFN R/L 22 40 37 18,5 300 50 27 48 TNM.. 2204.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A25R PTFN R/L 16 8216 1605 5002 - - - 14
A32S PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
A40T PTFEN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
Inserti triangolari TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
I TNM Plaquitanss?riz-llngﬁlr;%gsa ge:]gea%iavtgg. 0A45‘46 j
Riferimento / Ref. | s d U T 7:

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L

&‘ |
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA

BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche:

Portautensili per applicazioni di tornitura
interna, montano inserti trigoni negativi
(angolo 80°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,

semifinitura e finitura. e  m—
T e ok ==

Assiale -6° L2

Radiale -13.5° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones
de torneado interior provista de plaquita
trigona negativa (angulo 80°).

Para aplicaciones generales, desbaste,

: semiacabado y acabado. Q

Axial 6°

; ial - 0

I PWLN 950 Radial -13.5

Riferimento Dimensioni inserto 0

Referencia © 1 al = = J b Medida plaquita
S16R PWLN R/L 06 16 15 75 200 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,300
S20S PWLN R/L 06 20 18 9,0 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550
S25T PWLN R/L 06 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
S25T PWLN R/L 08 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
S32U PWLN R/L 08 32 30 15,0 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050
S40V PWLN R/L 08 40 37 18,5 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S16R PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 1.4
S20S PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 1.4
S25T PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
S25T PWLN R/L 08 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
S40V PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0

Inserti trigoni tivi 80°. WNMG-FC  WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquitz;]sS ?rigl;orr:gxgnrggggt?vlav; 80°. 0 AS0-51 ¥
Riferimento / Ref. I s d %.%
d
WNMG 0604.. 6,45 4,76 9,52 = WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 8,14 476 1270 O )
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A LEVA
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR PALANCA

Caratteristiche:
Portautensili per applicazioni di tornitura
interna, montano inserti trigoni negativi
(angolo 80°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,
semifinitura e finitura.

Assiale -6°
Radiale -13.5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para aplicaciones
de torneado interior provista de plaquita
trigona negativa (angulo 80°).

Para aplicaciones generales, desbaste,

semiacabado y acabado.

Axial -6°

Radial -13.5°

J A-PWLN 95° =
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = g il = = J & Medida plaquita
A16M PWLN R/L 06 16 15 75 150 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,200
A20Q PWLN R/L 06 20 18 9,0 180 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,400
A25R PWLN R/L 06 25 23 11,5 200 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
A32S PWLN R/L 06 32 30 150 250 45 22 39 WNM.. 0604.. 1,400
A25R PWLN R/L 08 25 23 115 200 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
A32S PWLN R/L 08 32 30 150 250 45 22 39 WNM.. 0804.. 1,400
A40T PWLN R/L 08 40 37 185 300 50 27 48 WNM.. 0804.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A16M PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 1.4
A20Q PWLN R/L 06 8216 1605 5002 - - - 1.4
A25R PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A32S PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A25R PWLN R/L 08 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A40T PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
Inserti trigoni tivi 80°. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WNMG Plaquitas tigonas negatvas 80°. () AS0-51 ;
Riferimento / Ref. I s d %.%
d
WNNGOU0E. B4 4TS 9% N wwewc W wwoTo
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA SUPERIORE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Caratteristiche:

Portautensili per operazioni di tornitura e
profilatura interne, montano inserti negativi
KNUX.

Per operazioni di semifinitura e finitura.

Assiale -6°
Radiale -10°

Caracteristicas:
Barra de mandrinar para operaciones de
torneado y copiado equipada con plaquita

KNUX negativa.
Para operaciones de semiacabado y
acabado.
Axial -6°
Radial -10°
I CKUN 93°
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = u i L = J . Medida plaquita
S25T CKUN R/L 16 25 23 11,5 300 40 20,5 37 KNUX 1604.. 0,700
S32U CKUN R/L 16 32 30 150 350 45 22,0 39 KNUX 1604.. 2,050
S40V CKUN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27,0 48 KNUX 1604.. 3,750
S50W CKUN R/L 16 50 47 23,5 450 60 350 61 KNUX 1604.. 6,500
Riferimento N
Referencia m
S25T CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4201 - - 8.5
S32U CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4202 3226 4012 2.5
S40V CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 8.9
S50W CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 8.5
S25T CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4201 - - 15
S32U CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4202 3236 4012 8.5
S40V CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 8.9
S50W CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 815
N KkNux AuaarU g, © 19 o

»\m\¢

Riferimento / Referencia 1 s d r

N

T

KNUX 1604.. 16,00 4,76 9,52
!
Lal
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA SUPERIORE
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Caratteristiche: D
Portautensili per operazioni di tornitura g {{xﬁ‘
interna, montano inserti quadrati positivi. h1 Eé§ h (\ A
Per taglio interrotto scegliere portautensili " =
per interni rif.. PSKN (Pagina: A193). N

7,
\
N
-
|-

g
Assiale 6.5° f i
iale -1.25° L2

Radiale -1.25 L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar equipada con plaquita

cuadrada positiva.

Para operaciones de corte interrumpido,

elija barras de mandrinar ref. PSKN (Pagina: I <:|

A193).

Axial 6.5°

I CS KP 750 Radial -1.25°
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = 4 l 5 g A Medida plaquita
S16R CSKP R/L 09 16 15 7,5 200 30 11 20 SP.. 0903.. 0,300
S20S CSKP R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 SP.. 0903.. 0,550
S25T CSKP R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SP.. 1203.. 1,050
S32U CSKP R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 SP.. 1203.. 2,050
S40V CSKP R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SP.. 1203.. 3,750
S50W CSKP R/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 SP.. 1203.. 6,500
S50W CSKP R/L 19 50 47 23,5 450 60 35 61 SP.. 1904.. 6,500
Riferimento N
Referencia m
S16R CSKP R/L 09 2107 5025 - - 2.0
S20S CSKP R/L 09 2107 5025 - - 2.0
S25T CSKP R/L 12 2109 5003 - - 3.0
S32U CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S40V CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S50W CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0
S50W CSKP R/L 19 2211 5004 3119 4012 Si5
Inserti quadrati positivi lo di spoglia 11°. SPMR
I SP.. Plaquias ouacradas posiivas con 11° podencia. € A3 *
Riferimento / Referencia | s d ::i
d

SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,62 N ST
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 \ J
SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA SUPERIORE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Caratteristiche: D

Portautensili per operazioni di tornitura interna, 3 A~ 1
montano inserti triangolari positivi. h1 Ué@ h § ) A
Per taglio interrotto scegliere portautensili per interni h S |
rif. MTFN (Pagina: A181) o PTEN (Pagina: A196).

I | |

,,,,, e ——

Assiale / Axial 6° fI> g _ )
Radiale / Radial 0°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para operaciones de torneado
interior equipada con plaquita triangular positiva.
Para operaciones de corte interrumpido, elija

barras de mandrinar vea ref. MTFN (Pagina: <:|
I CTFP 900 A181) o PTFN (Pagina: A196).
Rierimert o h oW oL o2 1 oA Cpeerineetc
S10M CTFP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTFP R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTFP R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 1103.. 0,150
S16R CTFP R/L 11 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTFP R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1103.. 0,550
S16R CTFP R/L 16 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTFP R/L 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTFP R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TP.. 1603.. 0,700
S32U CTFP R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TP.. 1603.. 2,050
S40V CTFP R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 1603.. 3,750
S50W CTFP R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 1603.. 6,500
S40V CTFP RI/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTFP R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Riferimer}to Nm
Referencia
S10M CTFP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTFP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTFP R/L 11 2304 5025 - - 2.0
S16R CTFP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S20S CTFP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTFP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTFP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S25T CTFP R/L 16 2109 5003 - - 3.0
S32U CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP RI/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
S50W CTFP R/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
I TP. Pt tanaulres postvas con 11> peends, @ M7 | TRVN TRNR Teun
Riferimento / Ref. I s d :*f
TP.. 0902.. 9,62 238 5,55 il‘ TPUXR TPUXAL
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 -
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A STAFFA SUPERIORE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per operazioni di tornitura interna, " \‘{Xﬁ‘

montano inserti triangolari positivi. h1I: ﬁ h (\ A

Per taglio interrotto scegliere portautensili per A |

interni rif. MTUN (Pagina: A183). | Y ,

Assiale / Axial 0° f i; B2 ! =1

Radiale / Radial -6° L2

Caracteristicas:

Barra de mandrinar para operaciones de torneado

interior equipada con plaquita triangular positiva.

Para operaciones de corte interrumpido, €lija barras

de mandrinar ref. MTUN (Pagina: A183). G

J CTUP 93° <
s o oMLz A Opemenien
S10M CTUP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTUP R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTUP R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 1103.. 0,150
S16R CTUP R/L 11 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTUP R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 TP.. 1103.. 0,550
S16R CTUP R/L 16 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTUP RI/L 16 20 18 90 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTUP RI/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 TP.. 1603.. 0,700
S32U CTUP R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TP.. 1603.. 2,050
S40V CTUP RI/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 1603.. 3,750
S50W CTUP RI/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 1603.. 6,500
S40V CTUP RI/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTUP RI/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Riferimer}to Nm
Referencia
S10M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP R/L 11 2304 5025 - - 2.0
S16R CTUP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S20S CTUP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTUP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTUP RI/L 16 2119 5003 - - 3.0
S25T CTUP RI/L 16 2109 5003 - - 3.0
S32U CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTUP RI/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP R/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
S50W CTUP RI/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
I TP.. Ploquias ngiorss postas con 11> pasanci. € A47 | TENN TRNR RN

Riferimento / Ref. | s d :g
TP.. 0902.. 962 238 555 ]d i TPUXR TPUX.L
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52 L |
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 -
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PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR MICROTURN

Caratteristiche: Portautensili sistema mini per molteplici applicazioni di scanalatura,
filettatura e tornitura interne.Per diametri piccoli a partire di 8 mm.

Caracteristicas: Barra de mandrinar multifuncion sistema “mini” para ranurar, roscar
y tornear. Para diametros pequefios a partir de 8 mm.

d1¢ . Dmin
o) @
| p———) -

|_‘

Riferimento . Dimensioni inserto Q
Referencia DminSdidi = L2 3 fRTinax Medida plaquita
608.0012.2 HM 8 12 6 9 30 7,8 48 1,0 R/LS08 0,090
611.0012.2 HM 11 12 8 110 42 10,7 6,7 23 R/LS11 0,090
614.0012.2 HM 14 12 11 110 45 13,8 9,0 4,0 R/LS14 0,130
616.0012.2 HM 16 12 11 130 56 15,7 10,2 4,3 R/LS16 0,265
Riferimento N
Referencia m
608.0012.2 HM 1226 5508 1.2
611.0012.2 HM 1535 5510 2.0
614.0012.2 HM 1244 5515 3.0
616.0012.2 HM 1255 5520 4.0
I RILS.. @oiis RILS RILS
Riferimento / Ref. d
RILS.. 08.. 6,0 S
R/LS.. 11.. 8,0 @ d Insertq per tornitura Insertolper scanalature raggigte
RILS.. 14.. 9.0 7 PIaqm::I (::e Stornear Plaquita de :Irll-u:r con radio
R/LS.. 16.. 11,0 -
Inserto per filettatura Inserto per scanalatura
Plaquita de roscar Plaquita de ranurar

A204 www.canelatools.com



PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni, montano g N \
inserti romboidali positivi (angolo 80°). hqiiﬂga h w\ AV

Per utensili con inserti negativi scegliere rif.
MCLN-K (Pagina: A178) o PCLN (Pagina: |

A188). 1 iy |
) fL o

Assiale / Axial 0°
Radiale / Radial -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncion provista de plaquita
rémbica positiva (angulo 80°).

Para barras de mandrinar con plaquita negativa

vea ref. MCLN-K (Pagina: A178) o PCLN (Pégina: <:|
J SCLC 95° " O
I I S i
S08K SCLC RI/L 06 8 7 35 125 16 5 1 CC.. 0602.. 0,040
S10M SCLC R/L 06 10 9 45 150 22 7 13 CC.. 0602.. 0,060
S12M SCLC R/L 06 12 N 55 150 25 9 16 CC.. 0602.. 0,150
S12M SCLC R/L 09 12 1N 55 150 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S12Q SCLC R/L 09 12 1N 55 180 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S16R SCLC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,300
S20S SCLC R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,550
S25T SCLC R/L 09 25 23 1,5 300 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,550
S20S SCLC R/L 12 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 1204.. 0,550
S25T SCLC R/L 12 25 23 1,5 300 40 17 31 CC.. 1204.. 0,700
S32U SCLC R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC R/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 CC.. 1204.. 6,500
Riferimeqto Nm
Referencia
S08K SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S10M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S12Q SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S16R SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S20S SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S25T SCLC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S20S SCLC R/L 12 1250 5520 - - 4.0
S25T SCLC R/L 12 1250 5520 - - 4.0
S32U SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
Bcc.  rmmmemnmopmesiel @ s i cosTAL cooTAP
Riferimento / Ref. | s d 'ﬁ"d
ST R 9ol —
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 ‘ } d/\i
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni, - N \
montano inserti romboidali positivi (angolo h1:EE§L h (\ y AV
80°). H ~ 1

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. N
MCLN-K (Pagina: A178) o A-PCLN (Pagina:
A189).

Assiale 0°
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién provista
de plaquita rombica positiva (angulo 80°).
Para barras de mandrinar con plaquita
negativa vea ref. MCLN-K (Pagina: A178)
0A-PCLN (Pagina: A189).

Axial 0°
Radial -6°

| A-SCLC 95°

Riferimento Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita
AO8F SCLC R/L 06 8 7 35 80 20 5 11 CC.. 0602.. 0,030
A10H SCLC R/L 06 10 9 45 100 20 7 13 CC.. 0602.. 0,040
A12K SCLC R/L 06 12 1 55 125 25 9 16 CC.. 0602.. 0,100
A16M SCLC R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,200
A20Q SCLC R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,400
A25R SCLC R/L 09 25 23 11,5 200 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,700
A32S SCLC R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 CC.. 1204.. 1,400
A40T SCLC R/L 12 40 37 18,5 300 50 27 48 CC.. 1204.. 2,650
Riferimer?to Nm
Referencia
AO8F SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
A10H SCLC R/L 06 1425 5507 = = 0.9
A12K SCLC R/L 06 1425 5507 = = 0.9
A16M SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A20Q SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A25R SCLC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
A32S SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
A40T SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
Bcc. e ammedrnl @ cosTAL cooTAP
Riferimento / Ref. | s d
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 EETE T
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Set di portautensili per molteplici applicazioni di . A~ 1
tornitura interna che montano inserti romboidali hq:EgL hi 1 A

positivi (angolo 80°). u —

Per utensili con inserti negativi scegliere rif.
A-PCLN (Pagina: A189). — — E::%::%QL

Assiale / Axial 0°
Radiale / Radial -6°

Caracteristicas:

Set de barras de mandrinar multifuncion provistas
de plaquita rombica positiva (angulo 80°).

Para barras de mandrinar con plaquita negativa
vea ref. A-PCLN (Pagina: A189).

J SET SCLC 95°

Riferimento Dimensioni inserto 0

Referencia 2 e = = l Ly g Medida plaquita

A0608H SCLC R/L 06 8 6 100 25 4 10 7 CC.. 0602..

A0810J SCLC R/L 06 10 8 10 32 6 12 9 CC.. 0602.. 0.400

A1012K SCLC R/L 06 12 10 125 38 7 14 1 CC.. 0602.. ’

A1216M SCLC R/L 06 16 12 150 50 9 18 15 CC.. 0602..

Riferimento N

Referencia m

A0608H SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A0810J SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A1012K SCLC R/L 06 1225 5507 0.9

A1216M SCLC R/L 06 1225 5507 0.9

Inserti romboidali positivi 80° lo di lia 7°. CCGT-AL CCGT-AP

Bcc.  rmmmemnmopmesiel @ s i

Riferimento / Ref. I s d 77

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 EET EET
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche:

Portautensili in metallo duro per interni, @% %

montano inserti romboidali positivi (angolo

80°). La gamma parte da @4 ed entra in un o .

foro di diametro minimo 5 mm. 95, [ e
[6)

Assiale / Axial 0° ‘
Radiale / Radial -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar con mango de metal
duro equipada con plaquita rombica positiva
(angulo 80°). La gama empieza a partir de
@4 y un agujero minimo de 5 mm.

JE-SCLCO95° ~

Riferimento L1 Lunghezza totale (mm) @ mi Dimensioni inserto
Referencia L1 Longitud total (mm) i (D) Medida plaquita [Ko\
E04G SCLCR 0305 90 5 CC.. 0301.. 0,035
EO5H SCLCR 0306 100 6 CC.. 0301.. 0,040
E06J SCLCR 0307 110 7 CC.. 0301.. 0,050
E07K SCLCR 0408 125 8 CC.. 0401.. 0,070
EO8K SCLCL 06 125 1 CC.. 0602.. 0,085
EO8K SCLCR 06 125 1 CC.. 0602.. 0,085
E10M SCLCL 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E10M SCLCR 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E12Q SCLCL 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E12Q SCLCR 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E16R SCLCL 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E16R SCLCR 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E20S SCLCL 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
E20S SCLCR 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
Riferimento Nm
Referencia
E04G SCLCR 0305 1415 5506 0.6
EO5H SCLCR 0306 1415 5506 0.6
E06J SCLCR 0307 1415 5506 0.6
E07K SCLCR 0408 1420 5506 0.6
EO8K SCLCL 06 1425 5507 0.9
EO8K SCLCR 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCL 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCR 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCL 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCR 06 1425 5507 0.9
E16R SCLCL 09 1440 5515 3.0
E16R SCLCR 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCL 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCR 09 1440 5515 3.0

i idali positivi 80° i ia 7°. CCET CCGT-AL CCGT-AP

B occ. aimmnsin s mametseier @ 4

Riferimento / Ref. I s d {
CC.. 0301.. 3,60 1,39 3,50 CeMT CoMW
CC.. 0401.. 4,40 1,79 4,30
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
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INFORMAZIONE TECNICA PORTAUTENSILI PER INTERNI
INFORMACION TECNICA BARRAS DE MANDRINAR

3D 4D 5D

CANELA




PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

SCLCN 95°

PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE

BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche:

Portautensili per molteplici applicazioni
interne e esterne, montano inserti
romboidali positivi (angolo 80°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,

ifini i 'S I}
semifinitura e finitura. f¢ = N s ——
Assiale 0° - L2 -

Radiale -9° L1
Caracteristicas:

Barra de mandrinar interior y exterior equipada
con plaquitas rombicas positivas (angulo 80°).
Para aplicaciones generales, desbaste,
semiacabado y acabado.

Axial 0°
Radial -9°

T T S i
S12M SCLC N 06 12 1 55 150 25 18 20 CC.. 0602.. 0,150
S16R SCLC N 06 16 15 7,5 200 30 22 25 CC.. 0602.. 0,300
S20S SCLC N 06 20 18 9,0 250 35 26 30 CC.. 0602.. 0,550
S25T SCLC N 09 25 23 11,5 300 40 34 40 CC.. 09T3.. 0,700
S32U SCLC N 12 32 30 150 350 45 44 50 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC N 12 40 37 185 400 50 54 60 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC N 12 50 47 23,5 450 60 62 68 CC.. 1204.. 6,500
Riferimer]to Nm
Referencia

S12M SCLC N 06 1425 5507 - 0.9
S16R SCLC N 06 1225 5507 - 0.9
S20S SCLC N 06 1225 5507 - 0.9
S25T SCLC N 09 1440 5515 - 3.0
S32U SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
CC..  "umemnienaoet e, @ wos cosTAL cooTAP
Riferimento / Ref. | s

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 ST BT
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52

CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70

www.canelatools.com
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni A~
di profilatura, montano inserti romboidali h Eﬂéﬁ h| 7 A
positivi (angolo 55°). ii» X Ny
Per applicazioni generali, sgrossatura, "

semifinitura e finitura. . ﬁ/ '77#7#

Assiale 0° < L2
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncion equipada
con plaquita rémbica positiva (angulo
55°).

Para aplicaciones generales, desbaste,
semiacabado y acabado.

Axial 0°
Radial -6°

j SDQC 107°30°

Riferimento Dimensioni inserto
[Ka\

Referencia Medida plaquita
S10M SDQC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDQC R/L 07 12 N 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDQC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDQC R/L 07 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDQC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDQC R/L 11 25 23 11,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDQC R/L 11 32 30 150 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDQC R/L 11 40 37 18,5 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Riferimer}to Nm
Referencia
S10M SDQC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S16R SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC RI/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S25T SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S32U SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
N oc.. e o e i, @8
Riferimento / Ref. | s d z"z
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 BET FEwR
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni x (Xﬁ‘
di profilatura, montano inserti romboidali h1 Eﬂ%g h| ) A
positivi (angolo 55°). i‘ ! Ny

Per applicazioni generali, sgrossatura, "

semifinitura e finitura. f— ﬁ—/. _!%:%::j j:::—::—:%%

Assiale 0° L2
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién equipada
con plaquita rombica positiva (angulo 55°).
Para aplicaciones generales, desbaste,

semiacabado y acabado.
Axial 0°

5 Radial -6°

J A-SDQC 107°30° -

Riferimento Dimensioni inserto Q

Referencia = 0 i o = J by Medida plaquita
A12K SDQC R/L 07 12 11 B 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16M SDQC R/L 07 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDQC R/L 11 20 18 90 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDQC RI/L 11 25 23 115 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDQC RI/L 11 32 30 150 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDQC R/L 11 40 37 185 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A12K SDQC R/L 07 1225 5507 - = 0.9
A16M SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A20Q SDQC R/L 11 1240 551 - - 3.0
A25R SDQC RI/L 11 1240 5515 - - 3.0
A32S SDQC RI/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

Inserti romboidali positivi 55° lo di spoglia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. " Plaguitas rombicas posivas 56° con 7° neidencia, € A3 S

Riferimento / Ref. | s d 4"4
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Set di portautensili per molteplici applicazioni di A~ 1
tornitura interna che montano inserti romboidali h%»EUé § h \\ 7 A
positivi (angolo 55°). Per applicazioni generali, " e
sgrossatura, semifinitura e finitura. "

| | ||
E ﬁ—/. e ::%‘:—:%zr
Assiale 0° f "

Radiale -6° L2

Caracteristicas:

Set de barras de mandrinar multifuncion provistas
de plaquita rombica positiva (angulo 55°).

Para aplicaciones generales, desbaste, semia-

cabado y acabado.
Axial 0°
Radial -6°
J SET SDQC 107°30° -
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia - = L L J = i Medida plaquita
A0810J SDQC R/L 07 10 8 10 32 7 125 9 DC.. 0702..
A1012K SDQC R/L 07 12 10 125 38 9 155 11 DC.. 0702.. 0,350
A1216M SDQC R/L 07 16 12 150 50 11 19,5 15 DC.. 0702..
Riferimento N
Referencia m
A0810J SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
A1012K SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
A1216M SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. B aautas ombicas positives 55 son 7 ncdenca. €9 A%
Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35
DCMT DCMW

CANELA AVAK



PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: ,
Portautensili in metallo duro per interni, @Q :
montano inserti romboidali positivi (angolo

55°). La gamma parte da @10 ed entra in >

un foro di diametro minimo 14 mm. 107°30’ J— :ﬁ,:i;f:,:
Assiale 0° L

Radiale -6° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar con mango de metal
duro equipada con plaquita rombica positiva
(@ngulo 55°). La gama empieza a partir de
@10 y un agujero minimo de 14 mm.

Axial 0°
Radial -6°
7
| E-SDQC 107°30° = -

Riferimento L1 Lunghezza totale (mm) @ min Dimensioni inserto
Referencia L1 Longitud total (mm) o (i) Medida plaquita [o)
E10M SDQCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDQCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDQCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E12Q SDQCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E16R SDQCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E16R SDQCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E20S SDQCR 07 250 25 DC.. 0702.. 0,800
E25T SDQCR 11 300 32 DC.. 11T3.. 1,000
Riferimento N
Referencia m
E10M SDQCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDQCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDQCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDQCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDQCR 07 1225 5507 0.9
E25T SDQCR 11 1240 5519 3.0

Inserti romboidal 55° lod lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP

I DC.. it tomions posiives 55 son 7 nsenca. €@ A%

Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni A~ 1
di profilatura, montano inserti romboidali h1 Eﬂiﬂ hl 7 A
positivi (angolo 55°). Per utensili con i‘ h N Y
inserti negativi scegliere portautensili interni N

rif. MDUN-K (Pagina: A179) o PDUN (Pagina: \ 7¥7,7,J |
f i ! d

A190).

Assiale 0° L2

Radiale -6° L1
Caracteristicas:

Barra de mandrinar de copiado multifuncion

provista de plaquita rémbica positiva (angulo

559). Para barras de mandrinar de plaquita 309

negativa, vea ref. MDUN-K (Pag: A179) o

PDUN (Pag: A190). -
Axial 0°

Radial -6°

&

J SDUC 93°

Riferimento Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita
S10M SDUC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDUC R/L 07 12 N 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S12Q SDUC R/L 07 12 N 55 180 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDUC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUC R/L 07 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11 25 23 1,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDUC R/L 11 32 30 15,0 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC R/L 11 40 37 18,5 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S10M SDUC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S12Q SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S16R SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 11 1240 5516 - - 3.0
S25T SDUC R/IL 11 1240 5515 - - 3.0
S32U SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. " Blaguitas rombicas posivas 55° con 7 neidencia, € A3 S
Riferimento / Ref. | s d 4"4
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW

DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52




PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di - A~ 1
h1;[ 3 h Y

profilatura, montano inserti romboidali positivi
(angolo 55°). Per utensili con inserti negativi
scegliere portautensili interni rif. MDUN-K N
(Pagina: A179) o A-PDUN (Pagina: A191). \
Assiale 0° f
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar de copiado multifuncién
provista de plaquita rémbica positiva (angulo
55°). Para barras de mandrinar de plaquita
negativa, vea ref. MDUN-K (Pag: A179) o
A-PDUN (Pag: A191).

Axial 0°

Radial -6°

JA-SDUC 93°

Riferimento Dimensioni inserto 0

Referencia = 0 i Loz a Medida plaquita
A12K SDUC R/L 07 12 1 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16M SDUC R/L 07 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUC R/L 11 25 23 11,5 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDUC R/L 11 32 30 15,0 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDUC R/L 11 40 37 18,5 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A12K SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A16M SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A20Q SDUC R/L 11 1440 5515 - - 3.0
A25R SDUC R/L 11 1240 915 - - 3.0
A32S SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. " Blaguitas rombicas posivas 56° con 7° ncidencia, € A3

Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:

Set di portautensili per molteplici applicazioni [
di tornitura interna, montano inserti rombici Eﬂg}

positivi (angolo 55°). Per utensili con inserti l

negativi scegliere rif. A-PDUN (Pagina:
A191).

Assiale / Axial 0°
Radiale / Radial -6°

Caracteristicas:

Set de barras de mandrinar de copiado
multifuncién provistas de plaquita rombica
positiva (angulo 55°). Para barras de
mandrinar de plaquita negativa, vea ref.
A-PDUN (Pagina: A191).

J SET SDUC 93° -

Riferimento Dimensioni inserto Q

Referencia v e . = J . i Medida plaquita

A0810J SDUC R/L 07 10 8 110 32 7 125 9 DC.. 0702..

A1012K SDUC R/L 07 12 10 125 38 9 155 11 DC.. 0702.. 0,350

A1216M SDUC R/L 07 16 12 150 50 11 19,5 15 DC.. 0702..

Riferimento N

Referencia m

A0810J SDUC R/L 07 1225 5507 0.9

A1012K SDUC R/L 07 1225 5507 0.9

A1216M SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
Inserti romboidali positivi 55° lo di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP

I DC.. B romions posives 55 son 7 nsgences. @ A%
Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35

DCMT DCMW

R
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche:

Portautensili in metallo duro per interni,
montano inserti romboidali positivi (angolo
55°). La gamma parte da @10 ed entra in
un foro di diametro minimo 14 mm.

Assiale 0°
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar con mango de metal
duro equipada con plaquita rémbica positiva
(&ngulo 55°). La gama empieza a partir de
@10 y un agujero minimo de 14 mm.

Axial 0°
Radial -6°

| E-SDUC 93° =
Referoncia L1 Longitud total mm) @ min-(mm) 2 aquita
E10M SDUCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDUCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDUCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E12Q SDUCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E16R SDUCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E16R SDUCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E20S SDUCL 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E20S SDUCR 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E25T SDUCR 11 300 32 DC.. 11T3.. 1,250
Riferimer}to Nm
Referencia
E10M SDUCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDUCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDUCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDUCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDUCL 11 1240 5515 3.0
E20S SDUCR 11 1240 5515 3.0
E25T SDUCR 11 1240 5515 3.0

I DC.. et tomcas postivs 56 son * rsencs, €9 A5 pECT-AL PECT-AR
Riferimento / Ref. | S d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni di " A~
profilatura interna all'indietro, montano inserti h1 @D/_EQ h \ A
rombici positivi (angolo 55°). i; ! g an |
Per utensili con inserti negativi scegliere rif. X

PDUN-EX (Pagina:A192. Y g =N ———
| e

Assiale 0° L2 P

Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar en retroceso para multiples

aplicaciones, provista de plaquita rémbica 307

positiva (angulo 55°).

Para barras de mandrinar de plaquita negativa, GD

vea ref. PDUN-EX (Pagina: A192).

Axial 0°

Radial -6°

J SDUC 93°-EX
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia z & i = = v . Medida plaquita
S12M SDUCR/L07-EX 12 11 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16RSDUC R/LO7-EX 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUC R/LO7-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC R/L11-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11-EX 25 23 11,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDUC R/L11-EX 32 30 15,0 350 50 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC R/L11-EX 40 37 18,5 400 60 27 48 DC.. 11T3.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S12MSDUCR/L07-EX 1225 5507 - - 0.9
S16RSDUCR/L07-EX 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUCR/L0O7-EX 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L11-EX 1240 5515 - - 3.0
S25T SDUC R/L 11-EX 1240 5515 - - 3.0
S32U SDUCR/L 11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L 11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. " Plaquitas ombicas posiivas 56° con 77 incidencia, € A35

Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DCMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D

Portautensili per molteplici applicazioni di T A~ 1
profilatura interna all'indietro, montano inserti h1 @Dﬁ%@ h \\ 1A
rombici positivi (angolo 55°). ! — 1
Per utensili con inserti negativi scegliere rif. y

PDUN-EX (Pagina: A192). s —l—;_—_;_—_,—_;_-: g::—_‘::%:]n»
f ) I 1 14

Assiale 0° L2

Radiale -6° = 1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar en retroceso para multiples
aplicaciones, provista de plaquita rémbica positiva
(angulo 55°).

Para barras de mandrinar de plaquita negativa,
vea ref. PDUN-EX (P&gina: A192).

‘ Axial 0°

Radial -6°

o

JA-SDUC 93°-EX -

Riferimento Dimensioni inserto Q

Referencia 2 e al L L J L Medida plaquita
A12KSDUC R/L0O7-EX 12 N 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16MSDUCR/LO7-EX 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUCR/L11-EX 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUC R/L11-EX 25 23 11,5 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
Riferimento N
Referencia m
A12K SDUC R/L0O7-EX 1225 5507 0.9
A16MSDUCR/LO7-EX 1225 5507 0.9
A20QSDUCRT7L11-EX 1240 5515 3.0
A25R SDUC R/L11-EX 1240 5515 3.0

Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP

I DC.. " Plaquias rombicas posivas 55° con 7° meidencia, € A3
Riferimento / Ref. | s d
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCMT DEMW
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di N A~ 1
tornitura interna, montano inserti quadrati h1 Eéﬁ h \\ A
positivi. Per utensili con inserti negativi scegliere " =
rif. MSKN-K (Pagina: A180) o PSKN (Pagina: N

A193). 6: L e ——
f ¥ V

Assiale 0° <2
Radiale -8°

Barra de mandrinar multifuncion provista de
plaquita cuadrada positiva.

Para barras de mandrinar de plaquita negati-
va, vea ref. MSKN-K (Pagina: A180) o PSKN <:|
(Pagina: A193).

Caracteristicas: ‘

Axial 0°
Radial -8°

J SSKC 75°

Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = a2 al 5 = J & Medida plaquita
S16R SSKC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 SC.. 09T3.. 0,300
S20S SSKC R/L 09 20 18 90 250 35 13 24 SC.. 09T3.. 0,550
S25T SSKC R/L 09 25 23 11,5 300 40 17 31 SC.. 09T3.. 0,700
S32U SSKC R/L 12 32 30 15,0 350 45 22 39 SC.. 1204.. 2,050
S40V SSKC R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SC.. 1204.. 3,750
S50W SSKC R/L 12 50 47 23,5 450 60 35 61 SC.. 1204.. 6,500
Riferimento N
Referencia m
S16R SSKC R/L 09 1440 5515 - - 3.0
S20S SSKC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S25T SSKC R/L 09 1240 5515 - - 3.0
S32U SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
S40V SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
S50W SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
Inserti quadrati positivi lo di lia 7°. SCGT-AL SCMT
I SC.. Plaquias auadradas posiivas con 7° nodence. € A40 *
Riferimento / Ref. 1 s d D s
)
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ ST SR
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 \ ;
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di H {%
tornitura interna, montano inserti quadrati h1 Eé‘ég h y

positivi. Per utensili con inserti negativi s

scegliere rif. A-PSSN (Pagina: A195). N

p
N
N
-
|-t

= :E:E::'H-:%-::%}
Assiale 0° f I k g
iale -8° L2
Radiale -8 < » L1
Caracteristicas:
Barra de mandrinar multifuncién provista
de plaquita cuadrada positiva. -y
Para barras de mandrinar de plaquita S 1
negativa, vea ref. A-PSSN (Pagina: A195). <::| E>
Axial 0°
Radial -8°
JA-SSSC 45° .
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia v i i = = J & Medida plaquita
A16M SSSC R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 SC.. 09T3.. 0,300
A20Q SSSC R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 24 SC.. 09T3.. 0,550
A25R SSSC R/L 09 25 23 11,5 200 40 17 31 SC.. 09T3.. 0,700
Riferimento N
Referencia m
A16M SSSC R/L 09 1440 5515 3.0
A20Q SSSC R/L 09 1440 5515 3.0
A25R SSSC R/L 09 1240 5515 3.0
Inserti quadrati positivi o di lia 7°. SCGT-AL SCMT
I SC.. Plaguitas cuadradas posiivas con 7° ncidencia, € A40 *
Riferimento / Ref. I s d W
1
d
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 T @ \ SETIEEE SET
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di iy (Xﬁ‘
tornitura interna, montano inserti triangolari h1 U g h (\ A
positivi. k N~ Y

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. N
MTFN (Pagina: A181), MTFN-K (Pagina: I» I ) 49‘
f )

A182) 0 PTFN (Pagina: A196).

Assiale 0°/ Axial 0° - L1
Radiale -6° / Radial -6°

Barra de mandrinar multifuncion provista de
plaquita triangular positiva.

Para barras de mandrinar de plaquita |2 T
negativa, vea ref. MTFN (Pégina: A181), <:|
MTFN-K (Pagina: A182) o PTFN (P&gina:

A196).

Caracteristicas: ‘

J STFC 90°

Riferimento Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita
S10M STFC R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TC.. 0902.. 0,060
S12M STFC R/L 09 12 1 55 150 25 9 16 TC.. 0902.. 0,150
S12M STFC R/L 11 12 N 55 150 25 9 16 TC.. 1102.. 0,150
S12Q STFC R/L 11 12 N 55 180 25 9 16 TC.. 1102.. 0,050
S16R STFC R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 TC.. 1102.. 0,300
S20S STFC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 TC.. 1102.. 0,550
S16R STFC R/L 16 16 15 75 200 30 11 20 TC.. 16T3.. 0,300
S20S STFC R/L 16 20 18 90 250 35 13 24 TC.. 16T3.. 0,550
S25T STFC R/L 16 25 23 15 300 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
S32U STFC R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TC.. 16T3.. 2,050
S40V STFC R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TC.. 16T3.. 3,750
Riferimer}to Nm
Referencia
S10M STFC R/L 09 1222 5506 - - 0.6
S12M STFC R/L 09 1222 5506 - - 0.6
S12M STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S12Q STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S16R STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S20S STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S16R STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S20S STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S25T STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S32U STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
S40V STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
J Tc. ferb e 2w d 3ol @ e e et
Riferimento / Ref. I s d %'7/
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 YA —
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 )




PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di ¥ (/{\ﬁ‘
tornitura interna, montano inserti triangolari h1 ?j'{:‘[‘-lég h (\ 1A
positivi. H Ny

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. N
MTFN (Pagina: A181), MTFN-K (Pagina: I» ) E— _,_;_,4
f )

A182) 0 A-PTFN (Pagina: A197). S }
Assiale 0° - u
Radiale -6°

Barra de mandrinar multifuncion provista de
plaquita triangular positiva.

Caracteristicas: ‘

Para barras de mandrinar de plaquita = =41
negativa, vea ref. MTFN (Pagina: A181), <:|
MTFN-K (Pagina: A182) o A-PTFN (Pagina:
; A197).
Axial 0°
JA-STFC 90° = reas
N o h oML L of A Pt
A10H STFC R/L 09 10 9 45 100 20 7 13 TC.. 0902.. 0,040
A12K STFC R/L 11 12 11 55 125 25 9 16 TC.. 1102.. 0,100
A16M STFC R/L 11 16 15 7,5 150 30 11 20 TC.. 1102.. 0,200
A20Q STFC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 TC.. 1102.. 0,400
A20Q STFC R/L 16 20 18 7,5 180 35 11 20 TC.. 16T3.. 0,400
A25R STFC R/L 16 25 23 11,5 200 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
A32S STFC R/L 16 32 30 15,0 250 45 22 39 TC.. 16T3.. 1,400
A40T STFC R/L 16 40 37 185 300 50 27 48 TC.. 16T3.. 2,650
Riferimeqto Nm
Referencia
A10H STFC R/L 09 1222 5506 - - 0.6
A12K STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A16M STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A20Q STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A20Q STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
A25R STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
A32S STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
A40T STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
N Tc. B e i @ * TesTAL e
Riferimento / Ref. I s d "///,'74
TC.. 0902.. 962 238 555 /2 —
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 ‘©’
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 0 ‘
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D

Set di portautensili per molteplici applicazioni 7~ 1

di tornitura interna, montano inserti triangolari hi ?ﬁg h K T A

positivi. X S |

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. N

A-PTFN (Pagina: A197). L i E—f— |
f = ST

Assiale 0°
Radiale -6° - u

Caracteristicas:

Set de barras de mandrinar multifuncion
equipadas con plaquita triangular positiva.
Para barras de mandrinar de plaquita negativa
vea ref. A-PTFN (Péagina: A197).

Axial 0°
Radial -6°

J SET STFC 90°

Riferimento D d L1 L2 £ A h Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita

A0810J STFC R/L 11 10 8 110 32 7 125 9 TC.. 1102..

A1012K STFC R/L 11 12 10 125 38 9 155 11 TC.. 1102.. 0,350

A1216M STFC R/L 11 16 12 150 50 11 19,5 15 TC.. 1102..

Riferimento N

Referencia m

A0810J STFC R/L 11 1425 5507 0.9

A1012K STFC R/L 11 1225 5507 0.9

A1216M STFC R/L 11 1225 5507 0.9

Inserti triangolari positivi lo di spoglia 7°. TCGT-AL TCMT

I TC.. Placitas tangulares posiivas on 7° inddencia, € A44 .

Riferimento / Ref. I s d "///,'71

TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 d

TCMW




PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: q i
Portautensili in metallo duro per interni, ﬁx — 7@ 'i='—
montano inserti triangolari positivi. La

gamma parte da @12 ed entra in un

foro di diametro minimo 17 mm. o i
90 f S | t_/_:i—:::%:::—:iﬁ,%:%:%%»

Assiale 0° L
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar con mango de metal
duro equipada con plaquita triangular
positiva. La gama empieza a partir de
@12 y un agujero minimo de 17 mm.

Axial 0°
Radial -6°

| E-STFC90° = -

Riferimento L1 Lunghezza totale (mm) @ mi Dimensioni inserto
Referencia L1 Longitud total (mm) LT (L Medida plaquita fko)
E12Q STFCL 11 180 17 TC.. 1102.. 0,270
E12Q STFCR 11 180 17 TC.. 1102.. 0,270
E16R STFCL 11 200 21 TC.. 1102.. 0,510
E16R STFCR 11 200 21 TC.. 1102.. 0,510
E20S STFCL 11 250 25 TC.. 1102.. 1,000
E20S STFCR 11 250 25 TC.. 1102.. 1,000
Riferimento N
Referencia m
E12Q STFCL 11 1225 5507 0.9
E12Q STFCR 11 1225 5507 0.9
E16R STFCL 11 1225 5507 0.9
E16R STFCR 11 1225 5507 0.9
E20S STFCL 11 1225 5507 0.9
E20S STFCR 11 1225 5507 0.9
Inserti t | it o di spoglia 7°. TCGT-AL TCMT
I TC.. Plsatas Hangures posivas con * ndenca, € A4 .
Riferimento / Ref. I s d "///,'74
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 4/

/ @ \ TCMW

L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di g \’fx\ i
tornitura interna, montano inserti triangolari h1 Ugﬂ h (\ A
positivi. Per utensili con inserti negativi } N Y
scegliere rif. MTUN (Pagina: A183). L
{ * )
Assiale 0° fI» w— Hfiﬂr
Radiale -4° L2
L1
Caracteristicas:
Barra de mandrinar multifuncién provista
de plaquita triangular positiva.
Para barras de mandrinar de plaquita
negativa vea ref. MTUN (Pagina: A183). G
Axial 0° <:I
Radial -4°
J STUC 93°
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia =z i i ke L: f . Medida plaquita
S12M STUC R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TC.. 1102.. 0,150
S16R STUC RI/L 16 16 15 7,5 200 30 11 20 TC.. 16T3.. 0,300
S20S STUC RI/L 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TC.. 16T3.. 0,550
S25T STUC R/L 16 25 23 11,56 300 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
S32U STUC RI/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TC.. 16T3.. 2,050
Riferimento N
Referencia m
S12M STUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S16R STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S20S STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S25T STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S32U STUC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
Inserti triangolari positivi lo di spoglia 7°. TCGT-AL TCMT
I TC.. Plaquitas tHangulares positvas con 7° meidencia, € A44 .
Riferimento / Ref. I s d "///,'71
TC.. 1102.. 11,00 238 635 YA —
TC.. 16T3.. 16,50 3,07 9,52 O\
L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche:

Portautensili per molteplici applicazioni
di profilatura interna, montano inserti
romboidali positivi (angolo 35°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,
semifinitura e finitura.

Assiale 0°
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncion para
copiado equipada con plaquita rémbica
positiva (angulo 35°).

Para aplicaciones generales, desbaste,

semiacabado y acabado.
Axial 0°
Radial -6°
JA-SVJC93°
f Riferimento o Dimensioni inserto 0
f Referencia 2z s al L L: i S Medida plaquita
A16M SVJC R/L 11 16 15 7,5 150 30 8,5 22 22 VC.. 1103.. 0,190
A20Q SVJC R/L 11 20 18 9,0 180 35 10,5 25 25 VC.. 1103.. 0,350
A25R SVJC RI/L 16 25 23 11,5 200 40 13,0 28 28 VC.. 1604.. 0,590
Riferimento N
Referencia m
A16M SVJC R/L 11 1225 5507 0.9
A20Q SVJC R/L 11 1225 5507 0.9
A25R SVJC RI/L 16 1240 5515 3.0
Inserti romboidali positivi 35° lo di spoglia 7°. VCGT-AL VCGT-AP
I VC.. Plaquitas ombicas posiivas de 35°con 77 incidencia. @) A48
Riferimento / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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INFORMAZIONE TECNICA

INFORMACION TECNICA

PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR

Applicazione di A-SVJC 93°
I Aplicacién de A-SVJC 93°

Campo di applicazione / Rango de aplicaciones

Metodo di lavorazione / Método de mecanizado

VC.. 1604.. VC.. 1103..

Esempio senza foro esistente
Ejemplo sin agujero preexistente
Lavorazione sferica Sfacciatura interna
Mecanizado esférico Refrentado interno

ap=0.5 mm ap=0.5 mm
(Raggio dellangolo / Radio de punta -R= 0.4) (Raggio dell'angolo / Radio de punta -R=0.4)
j-—— — | .

{ ( {
b | Wi—

*Nota: L'avanzamento deve essere inferiore a 0.05 mm/giro nella sfacciatura interna.
*Nota: El avance (f) debe ser menor de 0.05 mm/rev en el refrentado interno.

Finitura / Acabado

Sfacciatura interna
Refrentado interno

[

Lavorazione sferica
Mecanizado esférico

=2

)

*Processo di lavorazione / *Proceso de mecanizado

Effettuare inanzitutto la finitura del lato interno. / Acabe primero la cara interna.

Poi effettuare la finitura del diametro interno. / A continuacion, acabe el didametro interno.

Esempio con foro esistente
Ejemplo con agujero preexistente

Foro / Agujero preexistente

[

)

Lavorazione sferica / Mecanizado esférico

[

Sfacciatura interna / Refrentado interno

NI

*Nota: L'avanzamento deve essere inferiore a 0.05 mm/giro nella sfacciatura interna.
*Nota: El avance (f) debe ser menor de 0.05 mm/rev en en el refrentado interior.

Attenzione /Atencion

Se si lavora al dila del centro del materiale,
potrebbe accadere una rottura dell'inserto.

Al mecanizar méas alla del centro de la pieza,
— - se puede romper la plaquita.

2 E possibile fare una lavorazione di questo tipo, ma la parte
obliqua potrebbe essere danneggiata dai trucioli.

Es posible realizar el mecanizado de este modo,

- * — - — [ perolas virutas pueden rayar la parte oblicua.
L Finitura povera
Mal acabado

Fissare lo spigolo dell'inserto
- al centro del materiale a lavorare.

Fije el borde de la plaquita
en el centro de la pieza.

Minore del raggio dell'angolo-R | Si potrebbe formare bava se ap & maggiore del raggio del'angolo-R.
Menor que el radio de punta

16 Lavorazione sferica / @16 Mecanizado esférico

R7.6
(Raggio dell'angolo / Radio de punta -R=0.4)

Modificare il programma di lavora-
zione del raggio minore in base al
valore di raggio dellangolo-R (re).

}

Ajuste el programa de mecanizado
con un radio menor en el valor del
radio de punta (re).

Per la profilatura interna, ap deve essere
minore del valore di raggio del'angolo-R (re).

En el copiado interior, ap debe ser menor que
el valor del radio de punta (re).

ap

Si ap es mayor que el radio de punta, pueden aparecer rebabas.
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche:

Portautensili per molteplici applicazioni
di profilatura interna, montano inserti
romboidali positivi (angolo 35°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,
semifinitura e finitura.

Assiale 0°
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién de
copiado provista de plaquita rémbica
positiva (angulo

359).

Para aplicaciones generales, desbaste,
semiacabado y acabado.

Axial 0°
Radial -6°

- Svac 107°30

Riferimento Dimensioni inserto
[a\

Referencia Medida plaquita

S16R SVQC R/L 11 16 15 7,5 200 30 11 20 VC.. 1103.. 0,300

S20S SvQC R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 VC.. 1103.. 0,550

S16R SVQC R/L 13 16 15 7,5 200 30 13 22 VC.. 1303.. 0,300

S20S SVQC R/L 13 20 18 9,0 250 35 13 24 VC.. 1303.. 0,550

S25T SVQC R/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700

Riferimento N

Referencia "

S16R SVQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9

S20S SvQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9

S16R SVQC R/L 13 1230 5508 - - 1.2

S20S SVQC RI/L 13 1230 5508 - - 1.2

S25T SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0

Inserti romboidali positivi 35° o di lia 7°. VCGT-AL VCGT-AP

I VC.. Plaguitas rombicas positvas de 35° on 7° meidencia, € A48 S

Riferimento / Ref. | s d ///'-//

VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 S

VC.. 1303.. 13,00 3,18 7,94

VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:

Portautensili per molteplici applicazioni
di profilatura interna, montano inserti
romboidali positivi (angolo 35°).

Per applicazioni generali, sgrossatura,
semifinitura e finitura.

Assiale 0°
Radiale -6°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién de
copiado provista de plaquita rémbica
positiva (angulo 35°).

Para aplicaciones generales, desbaste,

semiacabado y acabado.

Axial 0°

Radial -6°

J A-SVQC 107°30’
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = i hi L1 L2 f = Medida plaquita
A16M SVQC R/L 11 16 15 75 150 30 11 20 VC.. 1103.. 0,200
A20Q SVQC R/L 11 20 18 90 180 35 13 24 VC.. 1103.. 0,400
A25R SVQC R/L 16 25 23 11,5 200 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
A32S SVQC R/L 16 32 30 150 250 45 22 39 VC.. 1604.. 1,400
A40T SVQC R/L 16 40 37 185 300 50 27 48 VC.. 1604.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A16M SVQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A20Q SVQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A25R SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A32S SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A40T SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 35° lo di lia 7°. VCGT-AL VCGT-AP
I VC.. Plaguitas rombicas positvas de 35° on 7° meidencia, € A48

Riferimento / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: %

Portautensili per molteplici applicazioni di i \// S
profilatura interna, montano inserti romboidali h1 Eﬁﬁ h i 7 A
positivi (angolo 35°). ) Ny

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. .

MVUN-K (Pagina: A184). 1 ——
f ﬁ —

Assiale 0° L2
Radiale -5° L1

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién de copiado
provista de plaquita rémbica positiva (angulo
35°).

Para barras de mandrinar de plaquita negativa,
vea ref. MVUN-K (Pagina: A184).

Axial 0°

Radial -5°

J SVUB 93°

Riferimento Dimensioni inserto Q

Referencia = D an = = 5 o Medida plaquita
S25T SVUB R/L 16 25 23 1,5 300 40 17 31 VBMT 1604.. 0,700
S32U SVUB R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 VBMT 1604.. 2,050
S40V SVUB R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 VBMT 1604.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S25T SVUB R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S32U SVUB R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S40V SVUB R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0

Insert boidal itivo 35° lo di lia 5°. VBMT

I VBMT P Plaquta rembica positva 35-con &° incidencia, €0 A48
Riferimento / Ref. | s d
VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Portautensili per molteplici applicazioni di
profilatura interna, montano inserti romboidali
positivi (angolo 35°).

Per utensili con inserti negativi scegliere rif.
MVUN-K (Pagina: A184).

Assiale 0°
Radiale -5°

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién de copiado
provista de plaquita rémbica positiva (angulo
35°).

Para barras de mandrinar de plaquita negativa,
vea ref. MVUN-K (Pagina: A184).

Axial 0°
Radial -5°

J A-SVUB 93°

Riferimento D h h L1 L2 £ A Dimensioni inserto

Referencia Medida plaquita
A25R SVUB R/L 16 25 23 11,5 200 40 17 31 VBMT 1604.. 0,700
A32S SVUB RI/L 16 32 30 150 250 45 22 39 VBMT 1604.. 1,400
Riferimento N
Referencia m
A25R SVUB R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A32S SVUB RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
Insert boidal itivo 35° lo di lia 5°. VBMT
I VBMT T Plaquta rembica positva 35-con &° incidencia, €9 A48

Riferimento / Ref. | s d

VBMT 1604.. 16,50 4,76 9,52




PORTAUTENSILI PER INTERNI PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di g (xﬁ‘
h i

tornitura e profilatura interne, montano inserti hi géﬁ \ Av

romboidali positivi (angolo 35°). H L
Per utensili con inserti negativi, scegliere rif. I

MVUN-K (Pagina: A184). ~E————
f ﬁ . b

Assiale 0° L2
Radiale -5° . ’ L1
Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncion de copiado
provista de plaquita rémbica positiva (angulo

359). 30°
Para barras de mandrinar de plaquita negativa, G
vea ref. MVUN-K (Pagina: A184). <:|
Axial 0°
Radial -5°
J SVUC 93°
Riferimento Dimensioni inserto o
Referencia = 0 il = = s . Medida plaquita
S16R SVUC R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 VC.. 1103.. 0,300
S20S SVUC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 VC.. 1103.. 0,550
S25T SVUC RI/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
S32U SVUC RI/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 VC.. 1604.. 2,050
S40V SVUC R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 VC.. 1604.. 3,750
Riferimento N
Referencia m
S16R SVUC R/L 11 1225 5507 = - 0.9
S20S SVUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S25T SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S32U SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S40V SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 35° lo di spoglia 7°. VCGT-AL VCGT-AP
I VC.. Placulss rombicas positvas de 36+ con 7 naencia, € A8
Riferimento / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS DE MANDRINAR CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche: D
Portautensili per molteplici applicazioni di 1: ‘ A~ 1
] h |

profilatura interna, montano inserti romboidali h1
positivi (angolo 35°).

Per utensili con inserti negativi scegliere rif. N
MVUN-K (Pagina: A184). ) 1:"::%-‘%-"-‘%-!)}

Assiale 0° L2
Radiale -5° - -

Caracteristicas:

Barra de mandrinar multifuncién de copiado
provista de plaquita rémbica positiva (angulo
35°).

Para barras de mandrinar de plaquita negativa,
vea ref. MVUN-K (Pégina: A184).

Axial 0°
Radial -5°
J A-SVUC 93°
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia L i al = = f = Medida plaquita
A16M SVUC R/L 11 16 15 75 150 30 11 20 VC.. 1103.. 0,200
A20Q SVUC RI/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 VC.. 1103.. 0,400
A25R SVUC R/L 16 25 23 1,5 200 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
A32S SVUC RI/L 16 32 30 150 250 45 22 39 VC.. 1604.. 1,400
A40T SVUC R/L 16 40 37 185 300 50 27 48 VC.. 1604.. 2,650
Riferimento N
Referencia m
A16M SVUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A20Q SVUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A25R SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A32S SVUC RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A40T SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 35° lo di lia 7°. VCGT-AL VCGT-AP
I VC.. Plaquias rombices posiivas do 35 son 7 ndenci. €9 A%8 Kl
Riferimento / Ref. | s d
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 VCMT
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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PORTAUTENSILI PER INTERNI

UTENSILI ANTIVIBRANTI

BARRAS DE MANDRINAR BARRAS ANTIVIBRATORIAS

I Machining recommendations
Recomendaciones para mecanizado

Notes for anti-vibration shank
Notas para mango antivibratorio

Centering line
Linea de centraje

The anti-vibration bar is centered by taking as a reference the plane indicated by the arrow.
La barra antivibratoria se centra tomando como referencia el plano indicado por la flecha.

Calibration procedure

The bars are supplied pre-calibrated, but a new, different calibration may be necessary, depending on the type of application.

The variables to consider are many:
- Head type

- Insert type

- Material to be machined

- Cutting depth

- Speeds and feeds, etc.

Procedimiento de calibracion

Las barras se entregan calibradas, pero puede ser que una nueva calibracién sea necesaria dependiendo del tipo de
aplicacion.

Les variables a considerar son diversas:
- Tipo de cabeza

- Tipo de plaqueta
- El material a mecanizar
- Profundidad de corte
- Velocidades de corte y avances, efc.

Tighten Loosen

Apretar LOCK Aflojar LOCK

© BLOQUEAR © BLOQUEAR
? \ ADJUST N \ ADJUST
— AJUSTAR — AJUSTAR

A
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UTENSILI ANTIVIBRANTI PORTAUTENSILI PER INTERNI

BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

I Machining recommendations
Recomendaciones para mecanizado

Notes for anti-vibration shank
Notas para mango antivibratorio

Calibration procedure
Procedimiento de calibracion

1 - Make sure that the LOCKING screw is loose.

2 - Calibrate by turning the ADJUSTING screw by tightening or loosening.

A- If the frequency of the vibration produces a high sound, tighten the adjustment.

B - If the frequency of the vibration produces a low sound, loosen the adjustment.

3 - Make sure that the LOCKING screw is tightened.

4 - Try the tool and, if necessary, repeat the adjustments until you obtain satisfactory results.
Use a suitable sleeve in order to have a vibration-free tool.

1 - Asegurarse que el tornillo de BLOQUEO esté flojo.

2 - Calibrar girando el tornillo de REGULACION apretandolo o aflojandolo.

A - Sila frecuenica de la vibracion produce un sonido alto, apretar el regulador.

B - Si la frecuencia de la vibracion produce un sonido bajo, aflojar el regulador.

3 - Asegurarse que el tornillo de BLOQUEO esta apretado.

4 - Prpbar la herramienta, en caso necesario, repetir los ajustes hasta obtener resultados satisfactorios.
Utilizar un soporte adecuado para tener una herramienta libre de vibraciones.

X

Weak tightening
If only two fixing screws are used, the clamping
force (black colour) will be weak and the bar damaged.

Fijacion defectuosa
Si solo se utilizan dos de los tornillos de fijacion, la
fuerza de sujeccion sera debil y la barra se estropeara.

Vv

Strong tightening

With the use of “split” sleeves the

clamping force (black colour) will be as

high as possible and the bar will work optimally.

Fijacion correcta

Utilizando un soporte ranurado la fuerza de sujeccion
sera tan alta como sea posible y la barra

trabajara de forma dptima.
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PORTAUTENSILI PER INTERNI UTENSILI ANTIVIBRANTI
BARRAS DE MANDRINAR BARRAS ANTIVIBRATORIAS

Caratteristiche:
Stelo antivibrante con foro di

refrigerazione. et
7"'[\ :‘ === === —=——=-===-"—7—
Profondita di taglio massima: § >/

5 x Diametro. | L |

Caracteristicas:
Mango antivibratorio con
refrigeracion interna.

Profundidad maxima de corte:

7 5 x Diametro.

BJ.. -

Riferimento Filetto o

: Referencia v L Rosca
J25/300 25 25 300 1/4 GAS 1,200
J32/350 32 32 350 3/8 GAS 2,200
J40/400 40 40 400 1/2 GAS 4,000
J50/550 50 50 550 1/2 GAS 8,500
J60/650 60 60 650 3/4 GAS 14,400
J80/1000 60 80 1000 3/4 GAS 39,500
J100/1200 60 100 1200 3/4 GAS 74,000
Riferimento N
Referencia m
J25/300 1924 5025 2.0
J32/350 1925 5003 3.0
J40/400 1926 5004 8.5
J50/550 1928 5005 4.0
J60/650 1928 5005 4.0
J80/1000 1928 5005 4.0
J100/1200 1928 5005 4.0

MTUN 93°-N PCLN 95°-N PDUN 93°-N PWLN 95°-N
SCLC 95°-N SDUC 93°-N STFC 90°-N SXTN 90°-N

A238 www.canelatools.com



TESTINE CON DOPPIO BLOCCAGGIO

PER STELO ANTIVIBRANTE PORTAUTENSILI PER INTERNI

CABEZALES MODULARES CON FIJACION DOBLE PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Testina per tornitura e profilatura interne,
monta inserti triangolari negativi biffacciali.
Per applicazioni generali, sgrossatura,
semifinitura e finitura.

Caracteristicas:
Cabezal modular para torneado interior
equipado con plaquita triangular negativa

de dos caras.

Para aplicaciones generales, desbaste, G
semiacabado y acabado. <:|
J MTUN 93°-N -
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = E 5 L Medida plaquita
A32X MTUN R/L 16-N 32 30 22 40 TNM.. 1604.. 0,150
A40X MTUN R/L 16-N 40 30 27 50 TNM.. 1604.. 0,300
A50X MTUN R/L 16-N 50 30 35 63 TNM.. 1604.. 0,650
A50X MTUN R/L 22-N 50 40 35 63 TNM.. 2204.. 0,650
A60X MTUN R/L 22-N 60 40 43 80 TNM.. 2204.. 0,850
Riferimento
Referencia ! 2 Nm'"  Nm?
A32X MTUN R/L 16-N 2613 - 5003 ITSN-322 1086 1665 - 5002 3.0 14
A40X MTUN R/L 16-N 2613 - 5003 ITSN-322 1086 1665 - 5002 30 14
A50X MTUN R/L 16-N 2613 - 5003 ITSN-322 1086 1665 - 5002 30 14
A50X MTUN R/L 22-N - 2024 5005 |ITSN-433 1394 - 1661 - 40 -
A60X MTUN R/L 22-N - 2024 5005 |ITSN-433 1394 - 1661 - 40 -
Inserti triangolari tivi. TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
l TNM..  piguies rianguiares negatvas, € A45-46

Riferimento / Ref. | s

TNM.. 1604.. 16,50 4,76
TNM.. 2204.. 22,00 4,76

a
d A U ,:
d

9,52

A
12.70 ﬁ TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L
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PORTAUTENSILI PER INTERNI TESTINE CON FISSAGGIO A LEVA PER STELO ANTIVIBRANTE
BARRAS DE MANDRINAR CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR PALANCA PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS

Caratteristiche:
Testina per applicazioni di tornitura interna,

monta inserti romboidali negativi (angolo

80°).

Per macchine con poca potenza e pezzi f

da lavorare piccoli, scegliere portautensili

interni rif. A-SCLC (Pagina: A208).
L

Caracteristicas:

Cabezal modular para aplicaciones de

torneado interior provisto de plaquita ©
rémbica negativa (angulo80°).

Para maquinas de baja potencia y piezas <:|
pequefias, elija barras de mandrinar ref.

A-SCLC (Péagina: A208). O

I PCLN 95°N

T e
A25X PCLN R/L 12-N 25 30 17 32 CN.. 1204.. 0,050
A32X PCLN R/L 12-N 32 30 22 40 CN.. 1204.. 0,150
A40X PCLN R/L 12-N 40 30 27 50 CN.. 1204.. 0,300
A50X PCLN R/L 12-N 50 30 35 63 CN.. 1204.. 0,600
A60X PCLN R/L 12-N 60 40 43 80 CN.. 1204.. 0,800
A50X PCLN R/L 16-N 50 40 85 63 CN.. 1606.. 0,600
A60X PCLN R/L 16-N 60 40 43 80 CN.. 1606.. 0,800
Riferimer}to Nm
Referencia
A25X PCLN R/L 12-N 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32X PCLN R/L 12-N 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
A40X PCLN R/L 12-N 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
A50X PCLN R/L 12-N 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
A60X PCLN R/L 12-N 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
A50X PCLN R/L 16-N 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
A60X PCLN R/L 16-N 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
I CN PlacquJSith rrgmt;igiadsalri]::gﬁa\}g;%%:: 0 A32-34 * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Riferimento / Ref. | s d :i
S EEE kBl L0 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
L.
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TESTINE CON FISSAGGIO A LEVA PER STELO ANTIVIBRANTE PORTAUTENSILI PER INTERNI
CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR PALANCA PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Testina per tornitura e profilatura interne,
monta inserti romboidali negativi (angolo
55°).

Per macchine con poca potenza e pezzi
da lavorare piccoli, scegliere portautensili
interni rif. A-SDUC (Pagina: A218).

Caracteristicas:

Cabezal modular para aplicaciones de
torneado interior y copiado provisto de
plaquita rombica negativa (angulo 55°).
Para maquinas de baja potencia y piezas
pequefias, elija barras de mandrinar ref.
A-SDUC (Péagina: A218).

J PDUN 93°-N

Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = = u 2 Medida plaquita
A32X PDUN R/L 15-N 32 85 22 40 DN.. 1506.. 0,150
A40X PDUN R/L 15-N 40 30 27 50 DN.. 1506.. 0,300
A50X PDUN R/L 15-N 50 40 89 63 DN.. 1506.. 0,600
A60X PDUN R/L 15-N 60 40 43 80 DN.. 1506.. 0,800
Riferimento N
Referencia "
A32X PDUN R/L 15-N 8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
A40X PDUN R/L 15-N 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
A50X PDUN R/L 15-N 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
A60X PDUN R/L 15-N 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

Per inserti DNM.. 1504..
Para plaquitas DNM.. 1504..

i idali vi 55°. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN.. Placuas omblose neggtuas 530, €9 A36-37 4
Riferimento / Ref. | s d 4 —?
DN..1504.. 15,50 4,76 12,70 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI TESTINE CON FISSAGGIO A LEVA PER STELO ANTIVIBRANTE
BARRAS DE MANDRINAR CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR PALANCA PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS

Caratteristiche:
Testina per applicazioni di tornitura

interna, monta inserti trigoni negativi

(angolo 80°). g
Per applicazioni generali, sgrossatura, £ b
semifinitura e finitura.

L

Caracteristicas:
Cabezal modular para aplicaciones de
torneado interior provisto de plaquita
trigona negativa (angulo 80°).
Para aplicaciones generales, desbaste,
semiacabado y acabado.
JPWLN 95°-N
Riferimento Dimensioni inserto Q
: Referencia v L f b Medida plaquita
A32X PWLN R/L 08-N 32 30 22 40 WNM.. 0804.. 0,150
A40X PWLN R/L 08-N 40 30 27 50 WNM.. 0804.. 0,300
A50X PWLN R/L 08-N 50 40 35 63 WNM.. 0804.. 0,600
A60X PWLN R/L 08-N 60 40 43 80 WNM.. 0804.. 0,800
Riferimento N
Referencia "
A32X PWLN R/L 08-N 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A40X PWLN R/L 08-N 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A50X PWLN R/L 08-N 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A60X PWLN R/L 08-N 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
Inserti trigoni negativi 80°. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG Plaquitz;]ss?rigl;orrgznr:ggagtiavgg 80°. 0A5O'51 ¥
Riferimento / Ref. I s d %.%
d
WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 é e | TR e | TR
T
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TESTINE CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PER STELO ANTIVIBRANTE PORTAUTENSILI PER INTERNI
CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Testina per molteplici applicazioni di tornitura
interna, monta inserti romboidali positivi
(angolo 80°).

Per utensili con inserti negativi scegliere rif.
A-PCLN (Pagina: A189).

Caracteristicas:

Cabezal modular multifuncién provisto de
plaquita rémbica positiva (con &ngulo 80°).
Para barras de mandrinar de plaquita
negativa vea ref. A-PCLN (Pagina: A189). <:|

J SCLC 95°-N

Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia v - u = Medida plaquita
A25X SCLC R/L 09-N 25 25 17 32 CC.. 09T3.. 0,070
A32X SCLC R/L 12-N 32 30 22 40 CC.. 1204.. 0,150
A40X SCLC R/L 12-N 40 30 27 50 CC.. 1204.. 0,250
A50X SCLC R/L 12-N 50 40 85 63 CC.. 1204.. 0,650
A60X SCLC R/L 12-N 60 40 43 80 CC.. 1204.. 0,850
Riferimento N
Referencia o
A25X SCLC R/L 09-N 1440 5515 - - 3.0
A32X SCLC R/L 12-N 1540 5517 3614 1760 3.0
A40X SCLC R/L 12-N 1540 5517 3614 1760 3.0
A50X SCLC R/L 12-N 1540 5517 3614 1760 3.0
A60X SCLC R/L 12-N 1540 5517 3614 1760 3.0
Inserti romboidali positivi 80° lo di lia 7°. CCGT-AL CCGT-AP
I CcC.. " Plaquitas rombicas positvas 80° con 7° inaidencia, € A30-31 4
Riferimento / Ref. | s d s
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52 B T
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70
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PORTAUTENSILI PER INTERNI| TESTINE CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PER STELO ANTIVIBRANTE
BARRAS DE MANDRINAR CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS

Caratteristiche:

Testina per molteplici applicazioni di

tornitura interna, monta inserti romboidali

positivi (angolo 55°).

Per utensili con inserti negativi scegliere f
rif. A-PDUN (Pagina: A191).

L

]
Caracteristicas:
Cabezal modular multifuncién de copiado
provisto de plaquita rémbica positiva (con
angulo 55°). 307
Para barras de mandrinar de plaquita G
negativa vea ref. A-PDUN (Pégina: A191). <:|
] SDUC 93°-N
Riferimento Dimensioni inserto 0
5 Referencia = = f = Medida plaquita
A25X SDUC R/L 11-N 25 25 17 32 DC.. 11T3.. 0,070
A32X SDUC R/L 11-N 32 30 22 40 DC.. 11T3.. 0,150
A40X SDUC R/L 11-N 40 30 27 50 DC.. 11T3.. 0,250
A50X SDUC R/L 11-N 50 40 85 63 DC.. 11T3.. 0,650
A60X SDUC R/L 11-N 60 40 43 80 DC.. 11T3.. 0,850
Riferimento N
Referencia m
A25X SDUC R/L 11-N 1240 5515 - - 3.0
A32X SDUC R/L 11-N 1335 5516 3714 1750 3.0
A40X SDUC R/L 11-N 1335 5516 3714 1750 3.0
A50X SDUC R/L 11-N 1335 5516 3714 1750 3.0
AB60X SDUC R/L 11-N 1335 5516 3714 1750 3.0
Inserti romboidali positivi 55° o di lia 7°. DCGT-AL DCGT-AP
I DC.. " Plaquias rombicas posiivas 56° con 7° ncidencia, € A3 S
Riferimento / Ref. I S d 4"4
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52 DCMT DCMW
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TESTINE CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PER STELO ANTIVIBRANTE PORTAUTENSILI PER INTERNI
CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Testina per molteplici applicazioni
di tornitura interna, monta inserti
triangolari positivi. Per applicazioni
generali, sgrossatura, semifinitura
e finitura.

Caracteristicas:
Cabezal modular multifuncion provisto
de plaquita triangular positiva.

L (¢]
Para aplicaciones generales, desbaste,
semiacabado y acabado. <:|
J STFC 90°-N
Riferimento Dimensioni inserto Q
Referencia 2 S u 2 Medida plaquita
A25X STFC R/L 16-N 25 25 17 32 TC.. 16T3.. 0,070
A32X STFC R/L 16-N 32 30 22 40 TC.. 16T3.. 0,150
A40X STFC R/L 16-N 40 30 27 50 TC.. 16T3.. 0,250
A50X STFC R/L 16-N 50 40 85 63 TC.. 16T3.. 0,650
AB60X STFC R/L 16-N 60 40 43 80 TC.. 16T3.. 0,850
Riferimento N
Referencia m
A25X STFC R/L 16-N 1240 5515 - - 3.0
A32X STFC R/L 16-N 1335 5516 3414 1750 3.0
A40X STFC R/L 16-N 1335 5516 3414 1750 3.0
A50X STFC R/L 16-N 1335 5516 3414 1750 3.0
A60X STFC R/L 16-N 1335 5516 3414 1750 3.0
Inserti triangolari positivi lo di spoglia 7°. TCGT-AL TCMT
I TC.. Plocuts angulres posias con 7 noenca. € A4 .

Riferimento / Ref. | s d %'ﬂ
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 d

@ TCMW

;
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PORTAUTENSILI PER INTERNI| TESTINE CON FISSAGGIO A VITE CENTRALE PER STELO ANTIVIBRANTE
BARRAS DE MANDRINAR CABEZALES MODULARES CON FIJACION POR TORNILLO CENTRAL PARA BARRAS ANTIVIBRATORIAS

Caratteristiche:
Testina per filettatura interna, montano
inserti triangolari negativi.

Caracteristicas:

Cabezal modular de roscado interior

provisto de plaquita triangular negativa. Ei

()
| STXN 90°-N
Riferimento Dimensioni inserto 0
Referencia = = 7 L Medida plaquita
A25X STXN R/L 16-N 25 25 16,30 32 16 NR/L.. 0,070
A32X STXN R/L 16-N 32 30 19,60 40 16 NR/L.. 0,150
A32X STXN R/L 22-N 32 32 21,50 40 22 NR/L.. 0,150
A40X STXN R/L 22-N 40 32 25,80 50 22 NR/L.. 0,250
A50X STXN R/L 22-N 50 40 31,40 63 22 NRI/L.. 0,650
AB0X STXN R/L 22-N 60 40 36,40 80 22 NRI/L.. 0,850
Riferimento N
Referencia m
A25X STXN R/L 16-N SA3 5510 YE3 YI3 SY3 2.0
A32X STXN R/L 16-N SA3 5510 YE3 YI3 SY3 2.0
A32X STXN R/L 22-N SA4 5520 YE4 Yi4 SY4 4.0
A40X STXN R/L 22-N SA4 5520 YE4 Yl4 SY4 4.0
A50X STXN R/L 22-N SA4 5520 YE4 Yi4 SY4 4.0
A60X STXN R/L 22-N SA4 5520 YE4 Yi4 SY4 4.0
Inserti t | ti filettatura int N R/L
N NRL P e o s s, @) G, 0697 C1 1

Riferimento / Ref. | d d ’
16 NRIL.. 16,00 9,52 \ N RILTD
22 NR/L.. 22,00 12,70 \V \
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UTENSILI ANTIVIBRANTI PORTAUTENSILI PER INTERNI
BARRAS ANTIVIBRATORIAS BARRAS DE MANDRINAR

Caratteristiche:
Adattatore per steli antivibranti con
foro di refrigerazione.

Per montare le nuove testine modulari
sul vecchio modello di steli antivibranti.

Caracteristicas:

Adaptador para barras de mandrinar
con refrigeracion interior.

Para montar los nuevos cabezales
modulares en el antiguo modelo de
barras de mandrinar antivibratorias.

JJ.-A. -

Riferimento o
Referencia v = g
J25-A25 25 12 15 0,060
J32-A32 32 12 20 0,100
J40-A40 40 12 24 0,180
J50-A50 54 16 28 0,350
J60-A60 60 16 28 0,460
Riferimento N
Referencia m
J25-A25 1924 5025 2.0
J32-A32 1925 5003 3.0
J40-A40 1926 5004 5.5
J50-A50 1928 5005 4.0
J60-A60 1928 5005 4.0
MTUN 93°-N PCLN 95°-N PDUN 93°-N PWLN 95°-N
SCLC 95°-N SDUC 93°-N STFC 90°-N STXN 90°-N
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PORTAUTENSILI PER INTERNI

BARRAS DE MANDRINAR

PARAMETRI DI TAGLIO
CONDICIONES DE CORTE

I Valori nominali di velocita di taglio ed avanzamento per portautensili per interni

Materiale

Acciaio non legato

Acciao debolmente legato

Acciaio fortemente legato
Acciaio inossidabile

Getti d'acciaio

Materiale

Acciaio inossidabile
ricotto

Materiale

Acciaio temprato

Ghisa maleabile

Ferro nodulare SG

Ghisa fusa in conchiglia

Materiale

Leghe di alluminio

Leghe di alluminio (fuse)

Leghe di bronzo e ottone

Altri materiali

Materiale

Leghe resistenti al calore

Leghe di titanio

HB

HB

180

HB

350
250

130
230

180
260

160
250

400

HB
60
100

75
90

110

90
100

HB

Velocita di taglio m/min.

Forza di

Condizione PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30 s;:g:ir::a
0.3-0.6-1.2 0.1-0.3 0.1-0.40.8  0.1-04-0.8  0.2:0.51.2  Kcoa
C=0.15% 150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110 1900
C=0.35% 145105 70 270230 440315230 400275190 300210150 2100
C=0.60% 115 90 65 240190 385275200 350240165 260185130 2250
Ricotto 907045 300260 380265195 320220170 200140100 2100
Temprato 65 45 30 220140 260180130 215150115 14010070 2600
Temprato 6040 25 230180 240165120 200135105 1259060 2700
Temprato 503520 220140 210145105 17012090 1107555 2850
Ricotto 80 60 45 200160 350230170 280185135 17511580 2600
Temprato 402520 200 160 170 110 1208060 855540 3900
Martensitico / ferritico 110 95 75 270130 295240190 275210165 225180145 2300
Non legato 60 50 35 300260 260185145 230160120 13510575 2000
Debolmente legato 5045 30 230180 230160120 19012585 1209060 2500
Fortemente legato 403020 220 140 19013095 17011580 957055 2700
Velocita di taglio m/min. Forza di
Condizione PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20 S;Zg:‘fﬁ;a
0.1-0.3  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3 Ke 0,4
usteniico N 286, 240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
ferritico arjsteniticol 160 130 180150120 190160100 190160130 160130 130220 2450
e, Go R S 160 130 180150120 140110 160130100 160130 120 180
Velocita di taglio m/min. Forza di
Condizione KM15 NC25 TN15 TN20 TK15 ZR10 s;:g;‘r:’c .
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 020510  0.2-0.5-1.0  Kco4
Acciao temprato 271610 175145100 180 150 110 4500
Acciaio al manganese 12% 6540 16 120 85 50 120 90 60 3600
Ferritica 1057545 225150 90 250 180 100 1100
Perlitica 8060 30 155 95 55 160 100 60 1100
Dasea resitenza a 1359560 300200 16511070 18012080 1100
Alta resistenzaatrazione 29 00 40 250 180 12090 55 140105 60 1500
Ferritico 115 80 45 250180 220 180 100 1100
Perlitico 8050 30 180 120 150 100 50 1800
17 11 17 11 3000
Velocita di taglio m/min. Forza di
Condizione KM15 TK15 NC25 TN15 TN20 ZR10 s;:g:‘;c .
0.2-0.51.0  0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.20.5-1.0 0.2-0.51.0  Kcoa
Non trattabile 1750 1280 800 17501280800 500
Trattabile 510370250 510370250 800
Non trattabile 460 285 175 460285175 750
Trattabile 300180 110 300180110 900
Leghe al piombo, 610 430 295 610430295 700
Ottoneoe RIS 310 250 195 310 250 195 750
Rame e rame elettrolitico 225160 115 225160115 1750
Plastiche dure 380 240 380 240
Fibre 190 120 190 120
Gomma dura 225160 225160
Velocita di taglio m/min. Forza di
Condizione KM15 NC25 TN15 TS15 TS20 ZR10 s;:g;‘;ca
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2:0.51.0  Kcoa
Base Fe 80120
Base nichel o cobalto 60 100
Base nichel o cobalto 3590
Base nichel o cobalto 30 50
Titanio 70120

www.canelatools.com




PARAMETRI DI TAGLIO PORTAUTENSILI PER INTERNI

CONDICIONES DE CORTE BARRAS DE MANDRINAR
- |

I Valores nominales de velocidad de corte y avance para barras de mandrinar

Velocidad de corte m/min. Fuerza

Material HB Condicién PM25 PM40 NC25 TN15 TN20 TN30 e‘;::;:;
0.3-0.6-1.2 0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.2-0.5-1.2 Kc 0,4
C=0.15% 150 115 80 350280 480345250 440300205 330230110 1900
Acero no aleado C=0.35% 145 105 70 270230 440315230 400275190 300210150 2100
C=0.60% 115 90 65 240190 385275200 350240165 260185130 2250
Recocido 907045 300260 380265195 320220170 200140100 2100
o Templado 654530 220140 260180130 215150 115 14010070 2600
Acero de baja aleacion Templado 6040 25 230180 240165120 200135105 1259060 2700
Templado 503520 220140 210145105 17012090 1107555 2850

’ Recocido 806045 200160 350230170 280185135 17511580 2600
Acero de alta aleacion Templado 402520 200160 170110 1208060 855540 3900
Acero inoxidable Martensitico / ferritico 110 95 75 270130 295240190 275210165 225180145 2300

No aleado 60 50 35 300260 260185145 230160120 13510575 2000
Acero fundido Baja aleacion 5045 30 230180 230160120 19012585 1209060 2500
Alta aleacion 403020 220140 19013095 17011580 957055 2700

Velocidad de corte m/min. Fuerza
Material HB Condicion PM25 NC25 TN15 TN20 TN30 TN35 TS15 TS20 e:::;'f}ja
0103  0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3 Ke 0,4
élrjﬁtgpzigf’:/oa'\ﬂ;eio{g’co/ 240200 180150120 190160130 190160130 240200 120 180
Acero inoxidable recocido 180 feritico athteniticol 160 130 180150120 190160100 190160130 160130 130220 2450
Hi=ch LU 160 130 180150120 140110 160130100 160130 120 180
ferritico, bajo S
Velocidad de corte m/min. Fuerza
Material HB Condicién KM15 NC25 TN15 TN20 TK15 ZR10  decete
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.51.0  0.2:0.51.0  Kco4
350  Acero templado 271610 175 145100 180 150 110 4500
Acero templado 250  Aceroal manganeso12% 6540 16 120 85 50 120 90 60 3600

it 130  Ferritica 105 75 45 225 150 90 250 180 100 1100
230 Perlitica 8060 30 155 95 55 160 100 60 1100

Baja resistencia a la

Fundicié 180 traccion 1359560 300 200 165110 70 180 120 80 1100
undicion 260 {\Ita resistencia a la 956540 250180 1209055 140 105 60 1500
raccion

) 160  Ferritico 115 80 45 250180 220 180 100 1100

Velocidad de corte m/min. Fuerza
Material HB Condicién KM15 TK15 NC25 TN15 TN20 ZR10  ooote
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.5-1.0 Kc 0,4

: - 60 No tratables al calor 1750 1280 800 17501280800 500
FEEes e Gl 100  Tratables al calor 510370250 510370250 800
Aleaciones de aluminio 75  Notratables al calor 460 285 175 460285175 750
(fundidas) 90  Tratables al calor 300 180 110 300180110 900

110" Reaciones de plomo, 10 430 595 610430295 700
Aleaciones de bronce y laton 90  Latén ; iaieE 310250 195 310250195 750
100 Cobre electrolitico 225160 115 225160 115 1750
Plasticos duros 380 240 380 240
Otros materiales Fibra 190 120 190 120
Caucho duro 225160 225160
Velocidad de corte m/min. Fuerza
Material HB Condicion KM15 NC25 TN15 T815 TS20 ZR10 e‘;::;;i‘;
0.2-0.5-1.0 0.2-0.5 0.2-0.5-1.0 0.2-0.51.0  Kco4
Base Fge 80 120
Aleaciones termoresistentes Egzg ﬂ:gﬂg: g gggg:}g 63051&0
Base niquel o cobalto 3050
Aleaciones de titanio Titanio 70120

CANELA




PORTAUTENSILI PER INTERNI NOTE
BARRAS DE MANDRINAR ANOTACIONES
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