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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

1742.93 45°

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrankter
Leistung erlaubt. Fur Stahl, rostfreien
Stahl, legierten Stahl, GuR und
Aluminium-Legierungen empfohlen.

Insert size

Refi 0
B:zizirllzing L2 D L d a Wendeschneidplatte
1742.93.050 4 50 40 22 6 SNMX 1206.. 0,350
1742.93.063 6 63 50 22 6 SNMX 1206.. 0,800
1742.93.080 7 80 50 27 6 SNMX 1206.. 1,150
1742.93.100 8 100 50 32 6 SNMX 1206.. 1,700
1742.93.125 10 125 63 40 6 SNMX 1206.. 2,750
1742.90.160 ® 12 160 63 40 6 SNMX 1206.. 4,600
1742.90.200 ® 14 200 63 60 6 SNMX 1206.. 6,600
Reference Nm
Bezeichnung
1742.93.050 1550 5520 - 912,10 4.0
1742.93.063 1550 5520 - 912,10 4.0
1742.93.080 1550 5520 - 912,12 4.0
1742.93.100 1550 - 5620 912,17 4.0
1742.93.125 1550 - 5620 912,20 4.0
1742.90.160 ® 1550 - 5620 - 4.0
1742.90.200 ® 1550 - 5620 - 4.0

S tive insert. SNMX
S N MX Vierkantige negativeqvl\;ggedzzgﬁr:;iedg}:\?tg. 0 F19 — __

P

Reference / Bez. | s a _//_/!Z
SNMX 1206.. 12,70 6,35 2,36 % —
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FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS
PLAN- UND ANFASFRASER

J 1742.99 45°

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.

It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrankter
Leistung erlaubt. Fir Stahl, rostfreien
Stahl, legierten Stahl, GuR und
Aluminium-Legierungen empfohlen.

g:;z?::zing * - L @ &l Wen(:::z:nseliz;platte
1742.99.160 10 160 63 40 6 SNMX 1206.. 5,450
1742.99.200 12 200 63 60 6 SNMX 1206.. 9,000
1742.99.250 16 250 63 60 6 SNMX 1206.. 14,250
1742.99.315 20 315 63 60 6 SNMX 1206.. 31,000
1742.99.400 22 400 63 60 6 SNMX 1206.. 47,500
1742.99.500 28 500 63 60 6 SNMX 1206.. 85,000
Refer_ence Nm
Bezeichnung
1742.99.160 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.200 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.250 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.315 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.400 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.500 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
l SN MX Vierkantige negativgqvlcli;edgesgﬁ::;iedg]lgig: 0 F19 — _—
Reference / Bez. | s a ?//!Z

SNMX 1206..

12,70

6,35

2,36

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 45°

entering angle that decreases cutting forces
and allows a quick feed in a limited capacity
machine.

It works well on steels, stainless steel, alloyed
steels, cast iron and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45° Einstellwinkel,
der die Schnittkraft reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit beschrankter
Leistung erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl, GuR
und Aluminium-Legierungen empfohlen.

] 1748.93 45°

Reference Insert size Q
Bezeichnung * v 2 L g = &l Wendeschneidplatte
1748.93.050 4 50 62 40 22 20 6 SE.. 1204.. 0,350
1748.93.063 5 63 75 50 22 20 6 SE.. 1204.. 0,800
1748.93.080 6 80 92 50 27 22 6 SE.. 1204.. 1,150
1748.93.100 6 100 M2 50 32 25 6 SE.. 1204.. 1,700
1748.93.125 7 125 132 63 40 30 6 SE.. 1204.. 2,750
1748.90.160 ® 8 160 172 63 40 30 6 SE.. 1204.. 4,600
1748.90.200 ® 10 200 212 63 60 40 6 SE.. 1204.. 6,600
Reference — DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1748.93.050 1550 5520 - 912,10 - 4.0
1748.93.063 1550 5520 - 912,10 - 4.0
1748.93.080 1550 5520 - 912,12 - 4.0
1748.93.100 1550 - 5620 - - 4.0
1748.93.125 1550 - 5620 - - 4.0
1748.90.160 @ 1550 - 5620 912,52 40 4.0
1748.90.200 ® 1550 - 5620 912,56 50 4.0

S itive inserts with 20° cl ) SEHT SEHT-AL

I SE Vierkantige positive(\‘/v:;%gggfgéve%;ls;tesnﬂit 20° Erteaﬁnr/iar?lfj. 0 F17-18 ¥
Reference / Bez. 1 s d M{
d
SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 7 @ S S BET
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70 N ,
et

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive face milling cutter with
45° entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: : |::>
Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft

reduziert und einen schnellen 45°

Vorschub in einer Maschine mit

beschrankter Leistung erlaubt. Fiir

Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,

Gul und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

J 1748.99 45°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = L @ = 3 Wendeschneidplatte
1748.99.160 10 160 63 40 30 6 SE.. 1204.. 5,450
1748.99.200 12 200 63 60 40 6 SE.. 1204.. 9,000
1748.99.250 16 250 63 60 40 6 SE.. 1204.. 14,250
1748.99.315 20 315 63 60 40 6 SE.. 1204.. 31,000
1748.99.400 22 400 63 60 40 6 SE.. 1204.. 47,500
1748.99.500 28 500 63 60 40 6 SE.. 1204.. 85,000
Reference > DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1748.99.160 1550 5620 6748 1788 1460 40 4.0
1748.99.200 1550 5620 6748 1788 1460 50 4.0
1748.99.250 1550 5620 6748 1788 1460 50 4.0
1748.99.315 1550 5620 6748 1788 1460 50/60 4.0
1748.99.400 1550 5620 6748 1788 1460 50/60 4.0
1748.99.500 1550 5620 6748 1788 1460 50/60 4.0
S itive inserts with 20° cl . SEHT SEHT-AL
I SE Vierkantige positive(\‘/\l;grr%gg;l\:l\gdlgls:ﬁesnﬂit 20° Er(eaﬁl;iar?lfeel. 0 F17-18 ¥
Reference / Bez. 1 s d M{
d
SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 / @ \ SEHW SEMT
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70 N ,
D




FACE MILLING CUTTERS
PLANFRASER

FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 45°
entering angle that decreases cutting forces

and allows a quick feed in a limited capacity I
machine. D2 Di
It works well on steels, stainless steel, alloyed Y

AD
=

steels, cast iron and aluminium alloys.

\
Y
-

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit ©
beschrankter Leistung erlaubt. Fir

Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,

GuB und Aluminium-Legierungen

_ empfohlen.
Reference Insert size Q
Bezeichnung ® i 2 L 12 g a Wendeschneidplatte
1748.07.032 2 32 44 125 40 32 6 SE.. 1204.. 0,800
1748.07.040 3 40 52 125 40 32 6 SE.. 1204.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
1748.07.032 1550 5520 4.0
1748.07.040 1550 5520 4.0
S itive inserts with 20° cl . SEHT SEHT-AL
N SE. i TR 2 ccs @ 171 |
: Reference / Bez. 1 s d M{
d
SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 / @ \ = S
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70 N ,
L

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics: d

Positive face chamfering milling cutter

with 45° entering angle that decreases [ L 1

cutting forces and allows a quick feed : 13

in a limited capacity machine. i i A I

It works well on steels, stainless steel, T L
alloyed steels, cast iron and aluminium ] <.> 4*
alloys. i a *

Eigenschaften: ; |:>
Extra positiver Planfraser mit 45° i
Einstellwinkel, der die Schnittkraft i /‘ ;‘5°

reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrankter Leistung erlaubt.
Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-
Legierungen empfohlen.

J 0744.90 45°

Reference Insert size Q
Bezeichnung * e D2 = @ = 2 Wendeschneidplatte
0744.90.040 4 40 57 40 16 18 7 SC.. 1204.. 0,250
0744.90.050 4 50 67 40 22 20 7 SC.. 1204.. 0,400
0744.90.063 5 63 80 50 27 22 7 SC.. 1204.. 0,850
0744.90.080 6 80 97 50 32 25 7 SC.. 1204.. 1,300
0744.90.100 7 100 117 50 40 30 7 SC.. 1204.. 2,050
0744.90.125 8 125 142 63 40 30 7 SC.. 1204.. 3,250
0744.90.160 9 160 177 63 40 30 7 SC.. 1204.. 4,850
0744.90.200 11 200 217 63 60 40 7 SC.. 1204.. 8,350
Reference > DIN
Bezeichnung c! 2079 Nm
0744.90.040 1250 5520 - 1058 - 4.0
0744.90.050 1250 5520 - 912,10 - 4.0
0744.90.063 1250 5520 - 912,12 - 4.0
0744.90.080 1250 5520 - 912,16 - 4.0
0744.90.100 1250 - 5620 - - 4.0
0744.90.125 1250 - 5620 - - 4.0
0744.90.160 1250 - 5620 912,52 40 4.0
0744.90.200 1250 - 5620 912,56 50 4.0
S itive inserts with 7° cl X SCGT-AL SCMT-39
I SC Vierkantige positive%grr\%ggcs%\ﬁcjlglszﬁtesnvrv\;it 7° lsreeg/;iar“(ceel. 0 F17 ¥
Reference / Bez. 1 s d W/ S
[}
d
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 RN

@ SCMW

-
~

F




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS
PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a
limited capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
ineiner Maschine mit beschrankter
Leistungerlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Guf und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

1845.93 42°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 L & B cl Wendeschneidplatte
1845.93.040 4 40 40 16 18 3 ODMT 0404.. 0,250
1845.93.050 4 50 40 22 20 3 ODMT 0404.. 0,350
1845.93.063 5 63 50 27 22 3 ODMT 0404.. 0,700
1845.93.080 6 80 50 32 25 3 ODMT 0404.. 1,200
1845.93.100 7 100 50 40 30 8 ODMT 0404.. 1,850
Reference N
Bezeichnung m
1845.93.040 1240 5515 - 1058 3.0
1845.93.050 1240 5515 - 912,10 3.0
1845.93.063 1240 5515 - 912,12 3.0
1845.93.080 1240 5515 - 912,16 3.0
1845.93.100 1240 - 5615 912,20 3.0

Oct I positive insert with 15° I . ODMT
ODMT Achtkantige positigg %gsdggs;\ggéglssttemt 15° fsree?mr/?r?l?;. 0 F15 #
Reference / Bez. | s d m;

d
ODMT 0404.. 4,00 4,76 12,70
N@e
hn
| <

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel, L
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.
Y
Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrankter
Leistung erlaubt.
Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Gufl und Aluminium-Legierungen
empfohlen.
J 1845.99 42°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * v = e = 3 Wendeschneidplatte
1845.99.160 10 160 63 40 30 3 ODMT 0404.. 5,450
1845.99.200 12 200 63 60 40 3 ODMT 0404.. 9,000
1845.99.250 16 250 63 60 40 3 ODMT 0404.. 14,250
1845.99.315 20 315 63 60 40 3 ODMT 0404.. 31,000
1845.99.400 22 400 63 60 40 3 ODMT 0404.. 47,500
1845.99.500 28 500 63 60 40 3 ODMT 0404.. 85,000
Reference > DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1845.99.160 1240 5615 6845 1788 1460 40 3.0
1845.99.200 1240 5615 6845 1788 1460 50 3.0
1845.99.250 1240 5615 6845 1788 1460 50 3.0
1845.99.315 1240 5615 6845 1788 1460 50/60 3.0
1845.99.400 1240 5615 6845 1788 1460 50/60 3.0
1845.99.500 1240 5615 6845 1788 1460 50/60 3.0
0 | positive i ith 15° cl . ODMT
i| opmT e s e 1 S € i \
Reference / Bez. 1 s d m s
d
ODMT 0404.. 4,00 4,76 12,70 "\
@
\.
|«




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrénkter
Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Gufl und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

] 1855.93 42°

Reference Insert size 0

: Bezeichnung * v B2 = d = 3 Wendeschneidplatte
1855.93.063 5 63 73 50 27 22 4 ODM.. 0605.. 0,850
1855.93.080 6 80 90 50 32 25 4 ODM.. 0605.. 1,200
1855.93.100 7 100 110 50 40 30 4 ODM.. 0605.. 1,850
1855.93.125 8 125 135 63 40 30 4 ODM.. 0605.. 3,250
1855.90.160 ® 10 160 170 63 40 30 4 ODM.. 0605.. 4,600
1855.90.200 ® 12 200 210 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 9,100
Reference > DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1855.93.063 1550 5520 - 912,12 - 4.0
1855.93.080 1550 5520 - 912,17 - 4.0
1855.93.100 1550 - 5620 912,20 - 4.0
1855.93.125 1550 - 5620 - - 4.0
1855.90.160 @ 1550 - 5620 912,52 40 4.0
1855.90.200 ® 1550 - 5620 912,56 50 4.0

0 I positive i ith 15° cl . OoDMT
I ODM.. Achtkantige positi%ogwogr?dgsgtllt:gdl;Isaetlt'ésnv:lvlltit 15° Freminksl. €9 F15 |
Reference / Bez. I s d m}
d
—
ODM.. 0605.. 6,00 5,55 16,00 .l \. e
\.
| <

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with
42° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.
It works well on steels, stainless
steel, alloyed steels, cast iron and
aluminium alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrénkter
Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Gufl und Aluminium-Legierungen

empfohlen.
J 1855.99 42°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * L = d & 3 Wendeschneidplatte
1855.99.160 10 160 63 40 30 4 ODM.. 0605.. 5,000
1855.99.200 12 200 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 7,300
1855.99.250 16 250 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 12,050
1855.99.315 20 315 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 31,000
1855.99.400 22 400 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 47,500
1855.99.500 28 500 63 60 40 4 ODM.. 0605.. 85,000
Reference — DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1855.99.160 1550 5620 6846 1788 1460 40 4.0
1855.99.200 1550 5620 6846 1788 1460 50 4.0
1855.99.250 1550 5620 6846 1788 1460 50 4.0
1855.99.315 1550 5620 6846 1788 1460 50/60 4.0
1855.99.400 1550 5620 6846 1788 1460 50/60 4.0
1855.99.500 1550 5620 6846 1788 1460 50/60 4.0
0 I positive i ith 15° cl . ODMT
I ODM.. Achtkantige positiste;og\(l)::dgs;llt:l\ﬁ(jlgls;?esnﬂtit 15° Frominkel. €9 F15 i
Reference / Bez. 1 s d m s
a
—
ODM.. 0605.. 6,00 5,55 16,00 .l \. EER
‘\.
|«




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics: d
Positive face chamfering milling cutter 7
with 45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick feed
in a limited capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,

L
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.
v
Eigenschaften:
Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.
Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
: Stahl, Guf und Aluminium-
Legierungen empfohlen.
] 1852.93 45°
: Reference Insert size 0
f Bezeichnung * = e = 4l = a Wendeschneidplatte
1852.93.063 5 63 74 50 22 22 55 NNMU 2007.. 0,800
1852.93.080 6 80 91 50 27 25 55 NNMU 2007.. 1,150
1852.93.100 7 100 111 50 32 26 55 NNMU 2007.. 1,700
1852.93.125 8 125 136 63 40 30 55 NNMU 2007.. 2,750
1852.90.160 @ 10 160 171 63 40 30 55 NNMU 2007.. 4,600
Reference ~> DIN
Bezeichnung c! 2079 Ll
1852.93.063 1250 5520 - 912,10 - 4.0
1852.93.080 1250 5520 - 912,12 - 4.0
1852.93.100 1250 - 5620 912,16 - 4.0
1852.93.125 1250 - 5620 - - 4.0
1852.90.160 ® 1250 - 5620 912,52 40 4.0
Heptagonal positive insert with 15° cl . NNM..
I NNM-- Siebeneckige posi?i‘\)/: %gr?dggs;\g;dlgls:ﬂeﬂit 15° I-Srzia\l\r/iar?kcgl. 0 F15 *
Reference / Bez. | s d ) Us
d L
NNMU 2007.. 8,2 7,25 20,00

©
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter with 75° entering
angle.

Recommended for manual machines as
well as for C.N.C. machines.

It allows to use the edges of APMT and
APKT inserts that are not used currently.

Eigenschaften: Positiver Fréser mit 75° |:>

Einstellwinkel. Fur allgemeine Anwendungen

in manuellen und CNC-Maschinen geeignet. /‘75°

Der Fraser schneidet mit den Schnittkanten \

der Wendeschneidplatten APMT und APKT,

die normalerweise nicht benutzt werden. |

J 1430.90 75°
Reference Insert size Q
Bezeichnung * D D2 L 4 = 2 Wendeschneidplatte
1430.90.050 3 50 54 40 16 18 7 AP.. 1604.. 0,350
1430.90.063 4 63 67 50 27 22 7 AP.. 1604.. 0,700
1430.90.080 5 80 84 50 32 25 7 AP.. 1604.. 1,100
1430.90.100 6 100 104 50 40 30 7 AP.. 1604.. 1,900
Reference N
Bezeichnung m
1430.90.050 1240 5515 - 1058 3.0
1430.90.063 1240 5515 - 912,12 3.0
1430.90.080 1240 5515 - 912,17 3.0
1430.90.100 1240 - 5615 912,20 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL APKT
I AP . Parallelogramme pgg?ti\?eo\?\lrgr?:!gggtm;eiégls:ttesnﬂit 11° l-grgii?/\rliar?lfeel. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52
APMT

CANELA



FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuB und  Aluminium-
Legierungen empfohlen.

0748.90 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = o 5 g & a Wendeschneidplatte
0748.90.050 4 50 63 40 22 20 6 SEK.. 1203.. 0,350
0748.90.063 5 63 76 50 22 20 6 SEK.. 1203.. 0,850
0748.90.080 6 80 93 50 27 22 6 SEK.. 1203.. 1,200
0748.90.100 6 100 113 50 32 25 6 SEK.. 1203.. 1,850
0748.90.125 7 125 138 63 40 30 6 SEK.. 1203.. 3,250
0748.90.160 8 160 173 63 40 30 6 SEK.. 1203.. 4,600
0748.90.200 10 200 213 63 60 40 6 SEK.. 1203.. 9,100
Reference —> DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
0748.90.050 1006L 2063 3010 1630 5004 912,10 - 3.5
0748.90.063 1006L 2063 3010 1630 5004 912,10 - 3.5
0748.90.080 1006L 2063 3010 1630 5004 912,12 - 3.5
0748.90.100 1006L 2063 3010 1630 5004 912,17 - 3.5
0748.90.125 1006L 2063 3010 1630 5004 - - 3.5
0748.90.160 1006L 2063 3010 1630 5004 912,52 40 3.5
0748.90.200 1006L 2063 3010 1630 5004 912,56 50 3.5
S itive inserts with 20° cl X SEKN
S E K . Vierkantige positive ung;%g;:Stlmtxleeicil;Isaeﬂesrmit 20° Er:iamr/?r?lfg. 0 F18
Reference / Bez. | s d DJ*;
T
SEK.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 d S
Z \ SEKR

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrankter Leistung erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und  Aluminium-
Legierungen empfohlen.

J 0748.99 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v — 5 s B a Wendeschneidplatte
0748.99.080 6 80 92 50 27 22 6 SEK.. 1203.. 1,450
0748.99.100 8 100 112 50 32 25 6 SEK.. 1203.. 2,250
0748.99.125 8 125 137 63 40 30 6 SEK.. 1203.. 3,750
0748.99.160 10 160 172 63 40 30 6 SEK.. 1203.. 5,000
0748.99.200 12 200 212 63 60 40 6 SEK.. 1203.. 7,300
0748.99.250 16 250 262 63 60 40 6 SEK.. 1203.. 12,050
Reference > DIN
Bezeichnung C’ 2079 oL
0748.99.080 1077 5520 - 6488 6489 6918 1460 912,12 - 4.0
0748.99.100 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,17 - 4.0
0748.99.125 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 - - 4.0
0748.99.160 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,52 40 4.0
0748.99.200 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,56 50 4.0
0748.99.250 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,56 50 4.0
S itive i ith 20° . EKN
. Vierkantige positive Wu:rr%gsgflltrllveeidlggaﬁrésnﬂti? 22(?o Elﬁﬁr?kceel. 0 F18 .
SEK o posive
Reference / Bez. | s d Dji
a1
SEK.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 d S

7 N SEKR




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics: d
Super positive milling cutter with ‘
45° entering angle that decreases 1| 1 i
cutting forces and allows a quick J : l 13
feed in a limited capacity machine. { ' — Y
It works well on hard steels, alloyed R L
steels, stainless steels, refractory i
casts and aluminium alloys. D i* \
.0
D2
Eigenschaften: |:>
Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft i 450
reduziert und einen schnellen A
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.
Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Guf und Aluminium-
Legierungen empfohlen.
] 0758.99 45°
Reference Insert size 0
; Bezeichnung * 2 b2 = ¢l = 2 Wendeschneidplatte
0758.99.080 6 80 98 50 27 22 9 SEK.. 1504.. 1,350
0758.99.100 8 100 118 50 32 25 9 SEK.. 1504.. 2,200
0758.99.125 8 125 143 63 40 30 9 SEK.. 1504.. 3,550
0758.99.160 10 160 178 63 40 30 9 SEK.. 1504.. 5,450
0758.99.200 12 200 218 63 60 40 9 SEK.. 1504.. 9,050
0758.99.250 16 250 268 63 60 40 9 SEK.. 1504.. 13,250
Reference —~\ DIN
Bezeichnung c’ 2079 bl
0758.99.080 1077 5520 6490 6491 6920 1460 912,12 - 4.0
0758.99.100 1077 5620 6490 6491 6920 1460 912,17 - 4.0
0758.99.125 1077 5620 6490 6491 6920 1460 - - 4.0
0758.99.160 1077 5620 6490 6491 6920 1460 912,52 40 4.0
0758.99.200 1077 5620 6490 6491 6920 1460 912,56 50 4.0
0758.99.250 1077 5620 6490 6491 6920 1460 912,56 50 4.0
S itive inserts with 20° cl : SEKN
I SEK.. Vierkantige positiveun:rrl?ig;)r;stllrllve?dI;;ettes;lvgrllit 20° I?rgﬁnrlfr?kceel. 0 F18
Reference / Bez. | s d Dji
T
SEK.. 1504.. 15,88 4,76 15,88 4
7 ) SEKR
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
General purpose positive milling cutter
with 45° entering angle.

Recommended for manual machines [ : |—J ] i i
as well as for C.N.C. machines. i
: L

Eigenschaften: ? |:>

Positiver Fraser mit 45° Einstellwinkel. }

Fiir allgemeine Anwendungen in manuellen 1 /‘ 45°

und CNC-Maschinen geeignet. }

J 0640.90 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v D2 = d = 3 Wendeschneidplatte
0640.90.032 3 32 62 50 22 20 M TPUN 2204.. 0,450
0640.90.040 3 40 70 50 27 22 M TPUN 2204.. 0,700
0640.90.050 4 50 80 50 27 22 1N TPUN 2204.. 0,800
0640.90.063 4 63 93 50 32 25 M TPUN 2204.. 1,300
0640.90.080 5 80 110 50 40 30 M TPUN 2204.. 1,800

Reference Nm
Bezeichnung

0640.90.032 1008 5005 2088 3022 4022 912,10 4.0

0640.90.040 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 4.0

0640.90.050 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 4.0

0640.90.063 1008 5005 2088 3022 4022 912,16 4.0

0640.90.080 1008 5005 2088 3022 4022 912,20 4.0

Triangul itive insert with 11° cl . TPUN

I TPUN Dreikantige positir\llin\?vlizﬁ(riggsmgt;gls:ﬂeﬂit 11° fr:?&?ﬁfﬁ. 0 F22 3

Reference / Bez. | s d :7:

TPUN 2204.. 22,00 4,76 12,70

>

;




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

Characteristics:

General purpose positive milling cutter
with 75° entering angle. Its strong inserts
accept high cutting depths and high

feed per teeth.

Recommended for manual machines
as well as for C.N.C. machines.

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 75° Einstellwinkel
fir allgemeine Anwendungen. Seine
starken Wendeschneidplatten akzeptieren
einen hohen Vorschub pro Zahn.

Fur
geeignet.

0440.90 75°

manuelle und CNC-Maschinen

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = ok - & = 3 Wendeschneidplatte
0440.90.040 3 40 46 40 16 18 9 SP.. 1203.. 0,250
0440.90.050 3 50 56 40 22 20 9 SP.. 1203.. 0,300
0440.90.063 4 63 69 50 27 22 9 SP.. 1203.. 0,700
0440.90.080 5 80 86 50 32 25 9 SP.. 1203.. 1,100
0440.90.100 6 100 106 50 40 30 9 SP.. 1203.. 1,800
0440.90.125 6 125 131 63 40 30 9 SP.. 1203.. 3,500
0440.90.160 7 160 166 63 40 30 9 SP.. 1203.. 5,600
0440.90.200 8 200 206 63 60 40 9 SP.. 1203.. 9,150
Reference N
Bezeichnung m
0440.90.040 1006 5004 2066 - - 1058 3.5
0440.90.050 1006 5004 2066 3012 4012 912,10 3.5
0440.90.063 1006 5004 2066 3012 4012 912,12 3.5
0440.90.080 1006 5004 2066 3012 4012 912,17 3.5
0440.90.100 1006 5004 2066 3012 4012 912,20 3.5
0440.90.125 1006 5004 2066 3012 4012 - 3.5
0440.90.160 1006 5004 2066 3012 4012 912,52 3.5
0440.90.200 1006 5004 2066 3012 4012 912,56 3.5

S itive inserts with 11° cl . SPKN SPKR
S P . Vierkantige positive qwug%ggcmveeidlglszaettesnvr’rllit 11° gri?v\r/iar?lfeel. 0 F19-20 i
Reference / Bez. I s d ::7
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 4 <

SPUN
L

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics: d
General purpose positive milling cutter ' :
with 75° entering angle.
Recommended for manual machines
as well as for C.N.C. machines. It is a
good choice for economical machining
since the SPUN type insert can be fitted.

oy

|-
-

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 75° Einstellwinkel
fir allgemeine Anwendungen.

Fir manuelle und CNC-Maschinen
geeignet. Es ist eine gute Wahl fiir eine
wirtschaftliche Bearbeitung, da man die
SPUN-Wendeschneidplatten verwenden

J 0440.99 75° "

gz::i:f\ing * o o 5 ¢l © a Wenc:::str\tnzlizdeplatte
0440.99.080 5 80 86 50 27 22 9 SP.. 1203.. 1,250
0440.99.100 7 100 106 50 32 25 9 SP.. 1203.. 2,000
0440.99.125 8 125 131 63 40 30 9 SP.. 1203.. 3,500
0440.99.160 10 160 166 63 40 30 9 SP.. 1203.. 5,750
0440.99.200 12 200 206 63 60 40 9 SP.. 1203.. 9,000
0440.99.250 16 250 256 63 60 40 9 SP.. 1203.. 14,200
0440.99.315 20 315 321 63 60 40 9 SP.. 1203.. 31,000
0440.99.400 26 400 406 63 60 40 9 SP.. 1203.. 47,500
0440.99.500 34 500 506 63 60 40 9 SP.. 1203.. 85,000
Bezeichning D a0 L
0440.99.080 1077 5520 - 6437 6438 6914 1460 912,12 - 4.0
0440.99.100 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,20 - 4.0
0440.99.125 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 - - 4.0
0440.99.160 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,52 40 4.0
0440.99.200 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50 4.0
0440.99.250 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50 4.0
0440.99.315 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50/60 4.0
0440.99.400 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50/60 4.0
0440.99.500 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50/60 4.0
I SP Vierkantige positivngug;%ggcsrlltggdlglsz-let{tesnv;rllti't]:;:IS::?\:/?;‘I?;: 0 F19-20 SPKN SPKR
Reference / Bez. I s d ::%
SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 e N




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Chamfer-Plus

The new Chamfer-Plus line is designed to provide high metal removal rates while reducing
production costs. The new chamfering cutters use the same inserts and hardware as the
Mill-Plus square shoulder mills, allowing to increase the versatility of both cutters without
additional spare parts.

Die neue Chamfer-Plus Serie wurde entwickelt, um hohe Spanabfuhr-Raten zu bieten und
gleichzeitig die Produktionskosten zu reduzieren. Die neuen Anfasfréaser verwenden dieselben
Wendeschneidplatten und Ersatzteilen als die Mill-Plus Eckfraser, wodurch die Vielseitigkeit
der beiden Fraser ohne zusatzliche Ersatzteile erhoht wird.

0 1745.93 15-75°

Y

15° i 20° i 300 | 40° | 450 | 60° | 750
| ?L/./ﬁ )« ?ﬁ) N =Y =2 8
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Super positive face chamfering milling

cutter with 15 to 75° entering angle that i \

decreases cutting forces and allows a 13

quick feed in a limited capacity machine. L

It works well on steels, stainless steel, L

alloyed steels, cast iron and aluminium )

alloys. aA

A Y

Eigenschaften: ‘

Extra positiver Plan- und Anfasfraser ‘ |:>

mit einem Einstellwinkel von 15° bis ao®

75°, der die Schnittkraft reduziert und =

einen schnellen Vorschub in einer ‘

Maschine mit beschrénkter Leistung

erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten

Stahl, Gufy und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

J 1745.93 15-75°
s::iriec:f\ing * o 2 5 el = a WendI::zIrmtnzlizdeplatte
1745.93.032/15 3 32 71,7 50 22 20 5 ADKT 2206.. 1,074
1745.93.032/20 3 32 706 50 22 20 7 ADKT 2206.. 0,941
1745.93.032/30 3 32 676 50 22 20 10 ADKT 2206.. 0,803
1745.93.032/40 3 32 635 50 22 20 13 ADKT 2206.. 0,659
1745.93.032/45 3 32 611 50 16 18 14 ADKT 2206.. 0,538
1745.93.032/60 3 32 524 50 16 18 18 ADKT 2206.. 0,378
1745.93.032/75 3 32 428 50 16 18 20 ADKT 2206.. 0,258
Refel:ence Nm
Bezeichnung
1745.93.032/15 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/20 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/30 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/40 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032/45 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032/60 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032/75 1550 5520 1128 4.0
I AD KT Parallelogramme ggg?tlil\%o\g\lrgr%ggcsme;égls:trttem? 11550051:?&?3551 0 F10 ADKT

Reference / Bez. | s d

ADKT 2206.. 20,00 6,74 12,70




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Chamfering milling cutter for diversified
manufacture.

Recommended for small conventional D1
milling machines and machining centers.

Eigenschaften: LJ* L2
Anfasfréser fiir allgemeine Anwendungen.
Fir kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

] 0735.03 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = L e = a Wendeschneidplatte
0735.03.008 1 8 193 100 16 30 6 SDMT 09T3.. 0,120
0735.03.016 2 16 275 100 20 30 6 SDMT 09T3.. 0,140
0735.03.020 3 20 315 125 25 40 6 SDMT 09T3.. 0,270
Reference N
Bezeichnung m
0735.03.008 1430 5508 1.2
0735.03.016 1230 5508 1.2
0735.03.020 1230 5508 1.2

S itive insert with 15° cl X SDMT

I SDMT Vierkantige positive%gaedgggmeeiégls:neﬂit 15° Ereeﬁnr/?ﬁlfg. 0 F17 f

: Reference / Bez. | s d '/éi//
SDMT 09T3.. 9,52 3,97 9,52 d

@;

|
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:

Chamfering milling cutter for diversified
manufacture.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

= e
Y
DR -
Eigenschaften:
Anfasfréser fiir allgemeine Anwendungen.
Fir kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.
Reference Insert size 0
Bezeichnung * v = L L & a Wendeschneidplatte
0740.00.005 1 65 22 110 35 20 7 SPM.. 1204.. 0,250
0740.00.020 2 200 37 125 35 25 7 SPM.. 1204.. 0,450
Reference N
Bezeichnung m
0740.00.005 1550 5520 4.0
0740.00.020 1550 5520 4.0
Characteristics: -
Chamfering milling cutter for diversified
manufacture.
Recommended for small conventional y
milling machines and machining centers. 1
9 9 o oz% NE:
Y
L2 ’L
DR - .
Eigenschaften:
Anfasfréaser fiir allgemeine Anwendungen.
Fur kleine konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = e . = Gl a Wendeschneidplatte
0740.07.005 1 65 22 110 35 25 7 SPM.. 1204.. 0,350
0740.07.020 2 200 37 110 35 25 7 SPM.. 1204.. 0,400
Reference N
Bezeichnung m
0740.07.005 1550 5520 4.0
0740.07.020 1550 5520 4.0
S itive inserts with 11° cl . SPMT
SPM Vierkantige positive%grr\%ggcs%\geidlglsaettesnﬂit 11° Er:ﬁfmfg. 0 F19-20 N
Reference / Bez. s d Y s
)
d
SPM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 K
@ SPMW
et

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
Chamfering milling cutter for diversified I:II
manufacture.
Recommended for small conventional i X K
milling machines and machining centers. ' =
D2 D¢ DI
Bl @
a
L2 ™ o
> L
Eigenschaften:

Anfasfréser fiir allgemeine Anwendungen.
Fur kleine konventionelle Frésmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

] 0740.30

Reference Insert size 0

Bezeichnung * = ok . = a = Wendeschneidplatte

0740.30.005 1 6,5 22 125 39 7 MK3 SPM.. 1204.. 0,300

0740.30.020 2 20,0 37 125 39 7 MK3 SPM.. 1204.. 0,300

Reference N

Bezeichnung m

0740.30.005 1550 5520 4.0

0740.30.020 1550 5520 4.0

S itive inserts with 11° cl . SPMT

I SPM Vierkantige positive%grr\%ggcs%\gaidlg;eﬂe%ﬂit 11° Er:ia:f;?r:f;. 0 F19-20 N

Reference / Bez. | s d YA/ 7:

d
SPM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 ﬂs’©\ —
et
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Adjustable chamfering milling cutter for %

specific operations.
Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

Eigenschaften:

Verstellbarer Winkelfraser zum Anfasen
fir spezifische Anwendungen.

Fir kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

] 1744.37

E::iriec:‘r:\ing * = & = \ orlly e Wenc::::::nilizdeplatte
1744.07.025 1 29 25 101 10° 7,5 30,0 SC.. 1204.. 0,250
1744.27.025 1 29 25 176 20° 10,0 32,0 SC.. 1204.. 0,500

30° 13,0 32,5

40° 16,5 33,5

45° 175 335

50° 19,0 33,5

60° 22,0 33,5

70° 245 325

80° 27,0 31,0

Reference N
Bezeichnung m
1744.07.025 6944 1244 1296 5520 4.0
1744.27.025 6944 1244 1296 5520 4.0
S itive inserts with 7° cl . SCGT-AL SCMT-39
I SC . Vierkantige positive un:;?igng\:aeidlglsaettesnvﬂlit 7° Er:ie\'f;?r?kcg. 0 F17 ¥
Reference / Bez. | s d %ia E
A
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 d N

SCMwW

-
7 \
\

E
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

0624.07

Reference *
Bezeichnung

0624.07.016 1
0624.07.021 2
Reference

Bezeichnung

0624.07.016
0624.07.021

0724.07

Characteristics:

Countersink milling cutter for specific
operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

e
s5° @Sg

L2 L

Eigenschaften:

Senker flir spezifische Anwendungen.
Fir kleine konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

D1 D L L2 d

1,2 16 70 24 12
8,5 21 90 30 20

1425
1425

Characteristics:

Countersink milling cutter for specific
operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

)
Insert size Q
Wendeschneidplatte
TC.. 1102.. 0,100
TC.. 1102.. 0,150
Nm
5507 0.9
5507 0.9
D1 «
A

Eigenschaften:

Senker flir spezifische Anwendungen.
Fir kleine konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = v = = . Wendeschneidplatte
0724.07.016 1 54 16 70 24 12 TC.. 1102.. 0,100
0724.07.026 2 15,8 26 90 30 20 TC.. 1102.. 0,170
Reference N
Bezeichnung m
0724.07.016 1425 5507 0.9
0724.07.026 1425 5507 0.9

Triangul itive inserts with 7° cl ) TCGT-AL TCMT
TC-- Dreikantige positicaen\?vléﬁ(riggcsr:A‘geic;g;etteivgit 7° lgreeﬁ/:?r?kc;. 0 Ad4.F21 !
Reference / Bez. | s d Y Vs

1
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35
TCMW

www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Indexable spotting drill holders for
spotting, engraving, grooving and
chamfering on milling machines

and machining centers. N L A
Also for spotting and facing on @ @ d‘
CNC lathes.

L2

Eigenschaften:

Fraser fiir Wendeschneidplatten zum
Anbohren, Gravieren, Nutenstechen
und Anfasen auf Frasmaschinen und
Bearbeitungscentren.

Auch zum Anbohren und Plansenken
auf CNC-Drehmaschinen.

J 0634.37

Reference Insert size o
Bezeichnung * L i g Wendeschneidplatte

0634.37.000 1 115,5 40,5 20 TCMX 16T3.. 0,410

Reference Nm
Bezeichnung

0634.37.000 1240 5515 3.0
Tri | itive insert with 7° cl X TCMX
I TC MX Dreikantige positir\I/:n\?Vueﬂggg;Ir:le(;eidlglsaettevrv\:it 7° lgreeg/;?r?lf;. 0 F21 i
Reference / Bez. | s d r E s
j
TCMX 16T300 16,50 3,97 9,52 0,4
d
r
I —
Dmax Dmax Tmax
i 10 4
Tmax




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:

Adjustable chamfering milling cutter for
specific operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

und Bearbeitungszentren geeignet.

Eigenschaften: = |:>
Verstellbarer Winkelfraser zum Anfasen
fir spezifische Anwendungen. ‘
Fir kleine konventionelle Frasmaschinen H
£

11634.97

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * g = i T 2O Wendeschneidplatte
1624.07.020 1 20 100 10° - 80° 5 20 TC.. 1102.. 0,250
1634.07.025 1 25 100 10° - 80° 5 23 TC.. 16T3.. 0,250
1634.27.025 1 25 175 10° - 80° 5 23 TC.. 16T3.. 0,500
Reference Nm

Bezeichnung

1624.07.020 6921 1225 1905 5507 0.9

1634.07.025 6926 1240 1296 5515 3.0

1634.27.025 6926 1240 1296 5515 3.0
Triangul itive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT-39
I TC . Dreikantige positicgnv%:ggg:csI;A\geic;glsaeﬁeiﬂit 7° ngﬂz?r?lfeel. 0 F21

Y
Reference / Bez. | s d X s
I

TC.. 1102.. 11,00 238 6,35 d
TCMW
TC.. 16T3.. 1650 397 952 O
BN
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
General purpose positive milling cutter
with 45° entering angle.

Recommended for manual machines ] —
as well as for C.N.C. machines. p2| D ¢ g it
y -

-

|t

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 45° Einstellwinkel fiir
allgemeine Anwendungen.

Fur manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

] 0630.00

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v ok L L g a Wendeschneidplatte
0630.00.005 1 6,5 265 110 35 20 8 TPUN 1603.. 0,300
0630.00.020 3 20,0 40,0 125 35 25 8 TPUN 1603.. 0,500
Reference N
Bezeichnung m
0630.00.005 1006 2064 5004 3.5
0630.00.020 1006 2064 5004 3.5

Characteristics: N

General purpose positive milling cutter

with 45° entering angle.

Recommended for manual machines i
as well as for C.N.C. machines. D2 D;& D E

~
Hli

Y
-

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 45° Einstellwinkel fir
allgemeine Anwendungen.

Fir manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

0630.07

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = D2 L = & 2 Wendeschneidplatte
0630.07.005 1 65 265 110 35 25 8 TPUN 1603.. 0,400
0630.07.020 3 2000 400 110 35 25 8 TPUN 1603.. 0,450
Reference N
Bezeichnung m
0630.07.005 1006 2064 5004 3.5
0630.07.020 1006 2064 5004 3.5
Tri | itive insert with 11° cl X TPUN
I TPUN Dreikantige positir\llzn\?\ll:eﬁ(rjg‘s)s;\ggégls:ttev:’rl]it 11° I?rgia\nr/iar?kceel. 0 F22 N
Reference / Bez. | s d ::?

TPUN 1603.. 16,50 3,18 9,52 ]d .i




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
General purpose positive milling cutter :I
with 45° entering angle.

Recommended for manual machines i K
as well as for C.N.C. machines. b2 | D ¢ g o :I
a

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 45° Einstellwinkel fiir
allgemeine Anwendungen.

Fur manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

] 0630.30

Reference Insert size 0
Bezeichnung * > - = L a = Wendeschneidplatte

0630.30.005 1 65 265 125 37 8 MK3 TPUN 1603.. 0,350
0630.30.020 3 20,0 400 125 37 8 MK3 TPUN 1603.. 0,400

Reference Nm
Bezeichnung

0630.30.005 1006 2064 5004 3.5
0630.30.020 1006 2064 5004 3.5
Tri | itive insert with 11° cl X TPUN
I TPU N Dreikantige positir\llin\?vl:eﬁgg‘s)gtl\ggégls:heﬂit 11° I?rZia\nr/?r?lf;. 0 F22 N
Reference / Bez. | s d ::?

TPUN 1603.. 16,50 3,18 9,52 ]d .i

www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Milling cutter with concave radius. e -1
It works well on steels, alloyed steels, D I = ﬂ
stainless steels and refractories. T L3 ‘
D — L
Eigenschaften: |:>
Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Dieser Eckfraser wird fir Stahl, legierten
Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige
GuRteile empfohlen.
Reference . Insert size 0
Bezeichnung * d L = L2 mmin  rmax Wendeschneidplatte
1235.01.01701 1 16 17 120 30 1,0 25 ADMT 1503R1.0/ 2.5 0,200
1235.01.01703 1 16 17 120 30 3,0 5,0 ADMT 1503R3.0/5.0 0,200
Reference N
Bezeichnung m
1235.01.01701 1440 5515 3.0
1235.01.01703 1440 5515 3.0
Parallel itive inserts with 15° cl . R1.0-R R1.5-R R2.0-R
I ADMT-R  praiciogramme posite WSP mit 15° Frenvinkel. €9 F10
Reference / Bezeichnung r S d
ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52
ADMT 1503R1.5 1.5 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52
ADMT 1503R2.5 2.5 3,18 9,52
ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52
ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52
ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52
ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,52




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
Milling cutter with concave radius. o 1
It works well on steels, alloyed steels, D T ) D ﬂ
stainless steels and refractories. ] L2 ‘
DRIt .
Eigenschaften: |:>
Viertelkreisfraser mit konkavem Radius. f
Dieser Eckfraser wird fir Stahl, legierten
Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige o e
Gubteile empfohlen.
Reference . Insert size Q
Bezeichnung * d - - L2 mmin rmax Wendeschneidplatte
1235.07.02201 2 20 22 120 35 1,0 25 ADMT 1503R1.0/ 2.5 0,320
1235.07.02203 2 20 22 120 35 3,0 5,0 ADMT 1503R3.0/5.0 0,530
Reference N
Bezeichnung m
1235.07.02201 1440 5515 3.0
1235.07.02203 1440 5515 3.0
Parallel itive inserts with 15° cl . R1.0-R R1.5-R R2.0-R
I ADMT-R  raraiciogramme positve WSP mit 15° Frenkel. €9 F10
: Reference / Bezeichnung r s d
ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52
ADMT 1503R1.5 1.5 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52
ADMT 1503R2.5 2.5 3,18 9,52
ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52
ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52
ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52
ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,52

F56 www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Adjustable milling cutter with concave
radius.

It works well on steels, alloyed steels,
stainless steels and refractories.

Eigenschaften:

Verstellbarer Viertelkreisfraser mit konkavem
Radius.

Dieser Eckfraser wird fir Stahl, legierten
Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige
GuBteile empfohlen.

J 1725.37

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * = e L Lo b Diess Wendeschneidplatte

1725.07.025 1 255 25 104 37 26,5 33 ADMT-R 1503 0,250
1725.27.025 1 255 25 178 37 26,5 33 ADMT-R 1503 0,500
Reference N
Bezeichnung i
1725.07.025 6925 1240 1296 5515 3.0
1725.27.025 6925 1240 1296 5515 3.0
!G
Parallel itive inserts with 15° cl ) R1.0-R R1.5-R R2.0-R
I ADMT-R  paraiciogramme posiive WSP i 15° Fremnkel, € F10

Reference / Bezeichnung r s d
ADMT 1503R1.0 1.0 3,18 9,52
ADMT 1503R1.5 15 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
ADMT 1503R2.0 2.0 3,18 9,52
ADMT 1503R2.5 25 3,18 9,52
ADMT 1503R3.0 3.0 3,18 9,52
ADMT 1503R3.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
ADMT 1503R4.0 4.0 3,18 9,52
ADMT 1503R4.5 4.5 3,18 9,52
ADMT 1503R5.0 5.0 3,18 9,52

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS
ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

] 1345.07

Characteristics:

Indexable cutters with concave radius.
Fully ground double cutting edge that offers
an economical alternative to conventional
corner rounding tools.

One cutter body for 6, 8 and 10 mm radius.

Eigenschaften:

Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Vollig geschliffene doppelte Schnittkante,
die eine wirtschaftliche Alternative zu den
konventionellen Werkzeugen zum Kantenrunden
anbietet.

Ein einzelner Korper, um Radien 6, 8 und
10 mm zu machen.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 5 B2 g = Wendeschneidplatte
1345.07.012 2 100 33 25 25 HPKW 2504.. 0,450
Reference N
Bezeichnung m
1345.07.012 1609 5530 7.0
Tri | itive insert with 7° c . HPKW
I HPKW Dreikantige positivréa\r/]\?éjng:aggﬁhxz;I:rl]:t?e r‘rl1vi|t 11° Ereeﬁf;?r?lfeel. 0 F14 V
: Reference / Bez. | s d d2 r
HPKW 2504R06 26,50 4,00 25,00 12,00 6,00 ]
HPKW 2504R08 26,50 4,00 25,00 12,00 8,00 1
HPKW 2504R10 26,50 4,00 25,00 12,00 10,00

-
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Indexable cutters with concave radius.
Fully ground double cutting edge that offers
an economical alternative to conventional
corner rounding tools. — D1 ¢
One cutter body for 6, 8 and 10 mm radius.

Eigenschaften:

Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Vollig geschliffene doppelte Schnittkante,
die eine wirtschaftliche Alternative zu den
konventionellen Werkzeugen zum Kantenrunden
anbietet.

Ein einzelner Korper, um Radien 6, 8 und
10 mm zu machen.

J 1345.06

Reference Insert size 0

Bezeichnung * 5 il = R Wendeschneidplatte

1345.06.012 2 45 M12x1.75 25 12,5 HPKW 2504.. 0,300

Reference N

Bezeichnung m

1345.06.012 1609 5530 7.0

Tri | itive insert with 7° cl . HPKW

I H PKW Dreikantige positivrtlaa\ll]\?éjn?i:aggﬁhI&l,liz;;rl]:t?e nv1vi|t 11° lgrgﬁlz?r?kc;. 0 F14 y

Reference / Bez. | s d d2 r

HPKW 2504R06 26,50 4,00 25,00 12,00 6,00 |

HPKW 2504R08 26,50 4,00 25,00 12,00 8,00 1

HPKW 2504R10 26,50 4,00 25,00 12,00 10,00

r




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

CUTTING DATA

PLAN- UND ANFASFRASER SCHNITTDATEN

I Cutting data for face milling cutters

Cutting speed m/min.

Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-0.2-0.1  0.3-0.201 0.3-0.2-0.1 0.4-02-0.1 0.4-0.2-0.1  0.4-0.2-0.1
110 C<0.25% 250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
Unalloyed steel 150 C<0.80% 155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100 120-145-205
310 C<1.40% 135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85  95-130-170
: 125-225 170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
Lowalloysdistes] 220450 Hardened 110-130-150 557595  90-120-140 70100120 40-5565  70-100-120
. 150-250 140-170-225 90-115-150  60-80-90  110-140-180  60-80-90  110-140-180
Qi Highvalloyed steel 250-300)| | Hardened 90-110-50 607590 556070  6500-120  40-5060  65-90-120
High speed steel (HSS)
q 150-250 90-125-155  50-60-75  90-125-155
High alloyed steel Hardened 130-160-195 75-105-130  60-65-70
250-300 Hardened tool steel 70-95-120  30-40-50  70-95-120
Stainless steel 150-270  Ferritic, martensitic 155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210
150 Unalloyed 140-180-250 80-120-150 60-80-90 100-145-180  60-75-95  100-145-180
Steel castings 150-250 Low alloyed 125-150-190 70-100-120 55-60-70 90-120-150  50-65-80  90-120-150
160-200  High alloyed 90-110-130  55-70-80 65-90-100 354555  65-90-100
Stainless steel castings 150-250  Ferritic, martensitic 50-80 60-65-70 50-70-80  30-40-50 50-70-80
Cutting speed m/min.
Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Stainless steel annealed 150-220  Austenitic 180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300
Steel castings 200 Stainless, austenitic 40-70 80-120-160 50-60
) 180-300 20-40
e, e 22 220-300 40100 704120140 20-40
base castings 290-300 10-20
Titanium alloys 300-400 40-80
Cutting speed m/min.
Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Tempered steel SI'(IJC(;RS 15-20-30
Stainless steel castings 250 %ﬁq%&:‘ﬁs 22 12-18-20
- 110-145  Short chipping 200-300 Y 65-80-95 100-125-150
Malleable cast iron 200230 Long chipping 150-200 180-330  5pe5.80  90-115-135
G eEsiion 180 Low tensile strength 200-400 130-240 70-95-120 85-120-155
¥ 260 High tensile strength 150-350 110-200 50-70-90 70-90-115
: 160 Ferritic 100-130 100-250 70-140 50-65-80 70-90-115
Nodular cast ron 250  Peariic 90-110 100-180 60-120 456070 65-80-100
Chilled cast iron ﬂ)cgo
Aot 60-100  Non cast 500-2100
Aluminium alloys 75110 Cast 400-2000
Aluminium with high Ippias 200-1000
contents of Si 16-18% Si 110-200
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CUTTING DATA FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

SCHNITTDATEN PLAN- UND ANFASFRASER

I Schnittdaten fiir Planfraser

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
M0 C<0.25% 250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
Unlegierter Stahl 150  C<0.80% 155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100 120-145-205
30 C<140% 135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85  95-130-170
o 125225 ) 170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
Niedrig legierter Stahl 220-450 Vergiitet 10-130-150 557505 90-120-140 70-100-120  40-55-65  70-100-120
. 150-250 ) 140-170-225 90-115-150  60-80-90  110-140-180 60-80-90  110-140-180
Hochlegierter Stahl 250-300 Vergiitet 90110150 607500 556070  65-90-120 405060  65-90-120

Schnellstahl (HSS)

. 150-250 ; 90-125-155  50-60-75  90-125-155
Hochlegierter Stahl 250-300 Verglitet 130-160-195 75-105-130  60-65-70 7095120 304050  70-95-120

Vergiteter Werkzeugstahl

Rostfreier Stahl 150-270  Ferritisch, Martensitisch 155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210

150 Unlegiert 140-180-250 80-120-150 100-145-180  60-75-95  100-145-180

Stahigut 150250  Niedrig legiert 125150190 70100120 00090 9012050 506580  90-120-150
160-200 Hochlegiert 90-110130  55-70-80 6500100 354555  65.90-100
Rostfreier Stahigus 150-250  Ferritisch, Martensitisch 5080 606570 507080 304050  50-70-80

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1

Rostfreier Stahl, gegliiht 150-220  Austenitisch 180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300
StahlguRy 200 Rostfrei, austenitisch 40-70 80-120-160 50-60

) ) 180-300 20-40
pisen. Micker and 220300 40100 704120140 20-40

9 220-300 10-20

Titan-Legierungen 300-400 40-80

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Vergiiteter Stahl [ 15-20-30
Rostfreier Stahigu® 250  flangansiah 12-18-20
110-145  Kurzspanend 200-300 6580-95  100-125-150
Tempergu@ 200230  Langspanend 150-200 180-330  5pe5.80  90-115-135
P 180 Niedrige Zugfestigkeit 200-400 130240 70-95120  85-120-155
9 260  Hohe Zugfestigeit 150-350 110-200 507090  70-90-115
: 160 Feritisch 100-130 100-250 70-140 50-65-80  70-90-115
Kugelgraphitgu® 250  Peritisch 90-110 100-180 60-120 456070 65-80-100
Kokilenhartgu R
Aluminium-Legierungen ?g} ?8 gtgésgsegrfssen 288%88
Aluminium mit hohem 12%22 g: 200-1000

Siilizium (Si)-Gehalt 16-18% Si 110-200







