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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

ECO-MILL 90°

Eco-Mill double-sided insert series provide more available
cutting edges and lower cost than conventional milling cutters.
The exclusive positive geometry guarantees low cutting
loads and longer tool life.

Die Eco-Mill Serie mit doppelseitigen Wendeschneidplatten
bietet mehr verfiigbare Schnittkanten und niedrigere Kosten
als die konventionelle Frdser an.

Die einzigartige positive Geometrie garantiert einen
niedrigen Schnittdruck und ldngere Standzeiten.

B Features / Eigenschaften

- High axial and radial positive geometry.
- Capable of multiple milling applications.
- Internal coolant supply.

- Strong pocket design.

- Sehr positive axiale und radiale Geometrie.
- Fir vielfache Frasanwendungen geeignet.
- Innere Kuhimittelzufuhr.

- Stabiles Design des Plattensitzes.

www.canelatools.com
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SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

1222.37

Reference
Bezeichnung *

1222.37.020 2
1222.37.025 3
1222.37.032 4
Reference

Bezeichnung

1222.37.020
1222.37.025
1222.37.032

1222.06

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fur allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

D L d L2

20 100 20 30
25 100 25 30
32 110 32 30

1230
1230
1230

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

©

Insert size

Wendeschneidplatte

LNMM 1006..
LNMM 1006..
LNMM 1006..

0,220
0,340
0,630

Nm

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Reference Insert size Q
Bezeichnung * = L e a Wendeschneidplatte
1222.06.020 2 20 30 M10 9 LNMM 1006.. 0,060
1222.06.025 3 25 35 M12 9 LNMM 1006.. 0,110
1222.06.032 4 32 43 M16 9 LNMM 1006.. 0,250
Reference Nm
Bezeichnung
1222.06.020 1230 5508 1.2
1222.06.025 1230 5508 1.2
1222.06.032 1230 5508 1.2
Rectangul tive insert. LNMM
LN M M Rechteckige neg:gvzn\?\lljeirdgggﬁnlgﬁig}:?te. 0 F14

Reference / Bez. |

LNMM 1006..

10,00

s d r

6,5 6,5 0,5

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified 7
manufacture with an exact angle of ;

90° that uses very strong inserts | i
allowing deep passes and high feed !
per teeth. |

Eigenschaften: AT N N Y L
Positiver Eckfraser fir allgemeine 1 RN

Anwendungen mit einem genauen !
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe = === Y

Schnitttiefen und einen hohen D ]
Vorschub pro Zahn erlauben.

J 1222.93 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v L 4 = a Wendeschneidplatte
1222.93.032 4 32 40 16 20 9 LNMM 1006.. 0,140
1222.93.040 5 40 40 16 20 9 LNMM 1006.. 0,240
1222.93.050 7 50 40 22 22 9 LNMM 1006.. 0,360
1222.93.063 9 63 50 22 25 9 LNMM 1006.. 0,080
Reference N
Bezeichnung LU
1222.93.032 1230 5508 1058 1.2
1222.93.040 1230 5508 1058 1.2
1222.93.050 1230 5508 912,10 1.2
1222.93.063 1230 5508 912,10 1.2
Rect; | tive insert. LNMM
I LN M M Rechteckige neggg\?en\gll\lljeirdgggﬁr:;ﬁig}gtete. 0 F14
Reference / Bez. | s d r
LNMM 1006.. 10,00 6,5 6,5 0,5

CANELA



SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

]1232.37

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 = & = a Wendeschneidplatte
1232.37.025 2 25 100 25 35 14 LNMM 1510.. 0,330
1232.37.032 3 32 110 32 35 14 LNMM 1510.. 0,610
1232.37.040 4 40 110 32 35 14 LNMM 1510.. 0,730
Reference N
Bezeichnung m
1232.37.025 1240 5515 3.0
1232.37.032 1240 5515 3.0
1232.37.040 1240 5515 3.0

Rectangul tive insert. LNMM

I LNMM Rechteckige negggv%n\?\lljeircigzgﬁr:;iedg}:ﬁe. 0 F14

Reference / Bez. |

LNMM 1510.. 15,00

s d r

10,00 10,00 0,8

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of D
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.
a_
Eigenschaften: - 7L
Positiver Eckfraser fiir allgemeine - >
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
—— |
Reference Insert size 0
Bezeichnung * v L e a Wendeschneidplatte
1232.06.025 2 25 35 M12 14 LNMM 1510.. 0,100
1232.06.032 3 32 43 M16 14 LNMM 1510.. 0,210
Reference N
Bezeichnung m
1232.06.025 1240 5515 3.0
1232.06.032 1240 5515 3.0
Rectangul tive insert. LNMM
I LNMM Rechteckige neggg\?en\g\lljeirdgggﬁr:;iedg]lgtete. 0 F14
Reference / Bez. | s d r
LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

1232.93 90° -

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

EZZizec:f\ing * v L g 5 a Went;::::nselizdeplatte
1232.93.040 4 40 40 16 18 14 LNMM 1510.. 0,200
1232.93.050 4 50 40 22 22 14 LNMM 1510.. 0,300
1232.93.063 6 63 50 27 22 14 LNMM 1510.. 0,650
1232.93.080 7 80 50 27 25 14 LNMM 1510.. 1,150
1232.93.100 8 100 50 32 25 14 LNMM 1510.. 1,700
1232.93.125 10 125 63 40 30 14 LNMM 1510.. 2,850
1232.90.160 @ 12 160 63 40 30 14 LNMM 1510.. 4,400
Refel:ence Nm
Bezeichnung
1232.93.040 1240 5515 - 1058 3.0
1232.93.050 1240 5515 - 912,10 3.0
1232.93.063 1240 5515 - 912,12 3.0
1232.93.080 1240 5515 - 912,12 3.0
1232.93.100 1240 - 5615 912,16 3.0
1232.93.125 1240 - 5615 912,20 3.0
1232.90.160 ® 1240 - 5615 912,52 x 4 3.0
I LNMM Rechteckige negggs/%n\?\llgircigesgﬁ%ie(ig}ggg: 0 F14 ——— _—

Reference / Bez. I s d r @ SI

r |

RN -
LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8 [b"j

s
d.]

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified d
manufacture with an exact angle of * g

90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

[

Eigenschaften:
Positiver Eckfraser fur allgemeine g /=777 =7-
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe - J
Schnitttiefen und einen hohen

Vorschub pro Zahn erlauben.

] 1232.99 90°

Reference Insert size O
Bezeichnung * -z L g I3 a Wendeschneidplatte
1232.99.160 10 160 63 40 30 14 LNMM 1510.. 4,000
1232.99.200 12 200 63 60 40 14 LNMM 1510.. 7,700
1232.99.250 16 250 63 60 40 14 LNMM 1510.. 10,800
1232.99.315 20 315 63 60 40 14 LNMM 1510.. 31,000
1232.99.400 22 400 63 60 40 14 LNMM 1510.. 47,500
1232.99.500 28 500 63 60 40 14 LNMM 1510.. 85,000
Reference —> DIN
Bezeichnung c! 2079 Nm
1232.99.160 1240 5615 6232 1788 1460 40 3.0
1232.99.200 1240 5615 6232 1788 1460 50 3.0
1232.99.250 1240 5615 6232 1788 1460 50 3.0
1232.99.315 1240 5615 6232 1788 1460 50/60 3.0
1232.99.400 1240 5615 6232 1788 1460 50/60 3.0
1232.99.500 1240 5615 6232 1788 1460 50/60 3.0
Rect; | tive insert. LNMM
I LN M M Rechteckige neggg\?en\gll\lljeirdre]ggﬁr:;ﬁig]lgtete. 0 F14

“_'
703 LT
o= ] o]

Reference / Bez. | s d r

LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8

3

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine Anwendungen
mit einem genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen  Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub pro
Zahn erlauben.

Fir  konventionelle ~ Frdsmaschinen  und
Bearbeitungszentren geeignet.

] 1220.03

g:;eeri?::ﬁing * 2 5 = g a Wen(;::z:nselizdeplatte
1220.03.010 1 10 110 25 16 9 AP.. 1003.. 0,120
1220.03.012 1 12 110 25 16 9 AP.. 1003.. 0,150
1220.03.014 1 14 110 25 16 9 AP.. 1003.. 0,200
1220.03.016 2 16 110 25 20 9 AP.. 1003.. 0,250
1220.03.018 2 18 110 30 20 9 AP.. 1003.. 0,280
1220.03.020 3 20 125 30 20 9 AP.. 1003.. 0,300
1220.03.022 3 22 125 30 20 9 AP.. 1003.. 0,350
1220.03.025 4 25 125 30 25 9 AP.. 1003.. 0,450
1220.03.028 4 28 125 30 25 9 AP.. 1003.. 0,500
Refer_ence Nm
Bezeichnung
1220.03.010 1425 5507 0.9
1220.03.012 1425 5507 0.9
1220.03.014 1425 5507 0.9
1220.03.016 1425 5507 0.9
1220.03.018 1225 5507 0.9
1220.03.020 1225 5507 0.9
1220.03.022 1225 5507 0.9
1220.03.025 1225 5507 0.9
1220.03.028 1225 5507 0.9
I AP Parallelogramme Ecang?tlil\?éo\?\lrgr%ggcsrgtrlm\gc;g;et{tesnm? 1111:|?|r:|av;?r?lfeel 0 F11 APHT-AL
Reference / Bez. | s d
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°

that uses very strong inserts allowing —
deep passes and high feed per teeth. Df di
Recommended for conventional milling rie —
machines and machining centers. »i“

L

WY
\

Long series / Lange Ausfiihrungt

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen  hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

| [

J 1220.02

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v L L @ a Wendeschneidplatte
1220.02.016 2 16 175 25 20 9 AP.. 1003.. 0,250
1220.02.020 3 20 200 30 20 9 AP.. 1003.. 0,300
Reference N
Bezeichnung m
1220.02.016 1425 5507 0.9
1220.02.020 1225 5507 0.9

Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL

I AP Parallelogramme pg;?tiveeo\?\lr:r?&ggcstz:1veeidlglsaettesn“rl1l1it 11° Ereeii?/;?r?kc;. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35
APKT

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics: N
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing

deep passes and high feed per teeth. ' A
e, o @
Recommended for conventional milling ° ¥
machines and machining centers.
LI
L2
= A

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine Anwendungen
mit einem genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub pro
Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frdsmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

o

11220.07

Reference Insert size Q
Bezeichnung * L = L: d a Wendeschneidplatte
1220.07.012 1 12 90 25 16 9 AP.. 1003.. 0,100
1220.07.016 2 16 90 25 20 9 AP.. 1003.. 0,200
1220.07.020 3 20 95 30 20 9 AP.. 1003.. 0,200
1220.07.025 4 25 95 30 25 9 AP.. 1003.. 0,350
Reference N
Bezeichnung m
1220.07.012 1425 5507 0.9
1220.07.016 1425 5507 0.9
1220.07.020 1225 5507 0.9
1220.07.025 1225 5507 0.9
Parallel itive inserts with 11° cl X APHT-AL
I AP . Parallelogramme pg;?ti\?eo\?\lrgr%ggcsrgrlmveeidlglsaettesnﬂit 11° Er:iav;?ﬁlfg. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°

that uses very strong inserts allowing D
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen  und  einen  hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 1220.06

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = i = Wendeschneidplatte
1220.06.016 2 16 23 M8 8,5 AP.. 1003.. 0,040
1220.06.020 3 20 30 M10 10,5 AP.. 1003.. 0,070
1220.06.025 4 25 35 M12 12,5 AP.. 1003.. 0,110
Reference Nm

Bezeichnung

1220.06.016 1425 5507 0.9
1220.06.020 1225 5507 0.9
1220.06.025 1225 5507 0.9
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL
I AP Parallelogramme pg;?tiveeo\?\;:r?&ggcstz:1veeidlglsaettesn“rl1l1it 11° Ereeii?/:?r?kc;. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics: d
Positive multi-tooth milling cutter - >
for diversified manufacture with an ‘
exact angle of 90° that uses very (
strong inserts allowing deep passes
and high feed per teeth.
Recommended for conventional
milling machines and machining
centers.

r————o---A

Eigenschaften: L [ |:>

Positiver Mehrzahn-Eckmesserkopf —
fir allgemeine Anwendungen mit _

einem genauen Einstellwinkel von
90° und stabilen Wendeschneidplatten,
die hohe Schnitttiefen und einen
hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * o L £ = a Wendeschneidplatte

] 1220.93 90°

1220.93.032 5 32 40 16 18 9 AP.. 1003.. 0,160
1220.93.040 6 40 40 16 18 9 AP.. 1003.. 0,240
1220.93.050 7 50 40 22 20 9 AP.. 1003.. 0,400
1220.93.063 9 63 50 22 20 9 AP.. 1003.. 0,900
Reference N
Bezeichnung n
1220.93.032 1225 5507 1058 0.9
1220.93.040 1225 5507 1058 0.9
1220.93.050 1225 5507 912,10 0.9
1220.93.063 1225 5507 912,10 0.9
Parallel itive inserts with 11° cl X APHT-AL
I AP . Parallelogramme pg;?tiveeo\?\;:r?&ggcstz:1veeidlglsaettesn“rl1l1it 11° Ergii?/:?r?kc;. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

SQUARE SHOULDER

CUTTERS

ECKFRASER

Characteristics:

Positive multi-tooth milling cutter
for diversified manufacture with an
exact angle of 90° that uses very
strong inserts allowing deep passes
and high feed per teeth.
Recommended for conventional

milling machines and machining iL
centers. L2
- L -
Eigenschaften: - B |:>
Positiver Mehrzahn-Eckfraser fir
allgemeine Anwendungen miteinem
genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die
hohe Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Fir konventionelle Frasmaschinen
I 1 2 3 0 07 und Bearbeitungszentren geeignet.
Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 L . C| a Wendeschneidplatte
1230.07.020 1 20 100 30 20 14 AP.. 1604.. 0,200
1230.07.025 2 25 100 30 25 14 AP.. 1604.. 0,350
1230.07.032 3 32 110 35 32 14 AP.. 1604.. 0,600
1230.07.040 4 40 110 35 32 14 AP.. 1604.. 0,650
Reference N
Bezeichnung m
1230.07.020 1440 5515 3.0
1230.07.025 1440 5515 3.0
1230.07.032 1240 5515 3.0
1230.07.040 1240 5515 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pgg?‘ti\/eeo\?\lrgrq:iggcsrl\n{eeidl;Isaettesnvrv\;it11°|(=:r:ie\‘f;?r?kcg. 0 F11 1
Reference / Bez. | s d A
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52
APMT

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

] 1230.02

Characteristics:

Positive multi-tooth milling cutter
for diversified manufacture with an
exact angle of 90° that uses very
strong inserts allowing deep passes
and high feed per teeth.
Recommended for conventional
milling machines and machining
centers.

& 4

L2

- oy
-t ! L
-

Long series / Lange Ausfiihrung

Eigenschaften:

Positiver Mehrzahn-Eckfraser fiir
allgemeine Anwendungen miteinem
genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die
hohe Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

1

Reference Insert size Q
Bezeichnung * v L e d a Wendeschneidplatte
1230.02.020 1 20 200 35 20 14 AP.. 1604.. 0,450
1230.02.025 2 25 200 35 25 14 AP.. 1604.. 0,700
1230.02.032 3 32 250 35 32 14 AP.. 1604.. 1,500
1230.02.040 4 40 250 35 32 14 AP.. 1604.. 1,550
Reference N
Bezeichnung m
1230.02.020 1440 5515 3.0
1230.02.025 1440 5515 3.0
1230.02.032 1240 5515 3.0
1230.02.040 1240 5515 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl ) APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pgg?tiveeo\?\lr:rr&gg:tweeidlglsaetteiﬂit 11° l-grgii?/';?r?kceel. 0 F11 ¥
Reference / Bez. s d 49
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52
APMT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°

that uses very strong inserts allowing D
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

L

|-

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben. Fir
konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 1230.06

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v = e il Wendeschneidplatte
1230.06.025 2 25 35 M12 12,5 AP.. 1604.. 0,110
1230.06.032 3 32 43 M16 17,0 AP.. 1604.. 0,240
Reference Nm

Bezeichnung

1230.06.025 1440 5515 3.0
1230.06.032 1240 5515 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pgg:ij‘tiveeo\?\lrgrq:iggcsrl\gfidl;Isaettesnvrv\;it 11° Er:ie\'f;?r?kcg. 0 F11 i
Reference / Bez. | s d S
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52

APMT

CANELA



SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics: —
Super positive drill milling cutter for J\:"‘J:'A

diversified manufacture with an exact

angle of 90° that uses strong inserts |
allowing deep passes. D i E]_@ . E

Recommended for conventional milling

machines and machining centers. 2
L2
P L
Eigenschaften: 7 R |:>
Hochpositiver Bohrnutenfraser fiir .
allgemeine Anwendungen mit einem O
genauen Einstellwinkel von 90° und °
stabilen Wendeschneidplatten, die =
hohe Schnitttiefen und einen hohen
‘ Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frasmaschinen
2 und Bearbeitungszentren geeignet.
] 2230.07
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = L = e &l Wendeschneidplatte
2220.07.020 1+1 20 90 35 20 19 AP.. 1003.. 0,200
2220.07.025 1+1 25 110 50 25 19 AP.. 1003.. 0,350
2230.07.032 1+1 32 125 50 32 26 AP.. 1604.. 0,600
2230.07.040 1+1 40 125 50 32 26 AP.. 1604.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
2220.07.020 1425 5507 0.9
2220.07.025 1425 5507 0.9
2230.07.032 1440 5515 3.0
2230.07.040 1440 5515 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pgg?tiveeo\?\lr:rr&gg:tweeidlglsaetteiﬂit 11° l-grgii?/';?r?kceel. 0 F11 i
Reference / Bez. | s d S
AP.. 1003.. 9,52 3,18 6,35 R
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified
manufacture with internal coolant and T T T\
an exact angle of 90° that uses very ( \ |—J | J 13
strong inserts allowing deep passes i i /(
and high feed per teeth. Lo fhancd \ L
Recommended for conventional milling | ] _
machines and machining centers. i-]
y 11O
i ) Y
D
Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen  hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.
§ 1230.93 90°
Reference Insert size Q
Bezeichnung * L L e I3 3 Wendeschneidplatte
1230.93.040 4 40 40 16 18 14 AP.. 1604.. 0,200
1230.93.050 5 50 40 22 20 14 AP.. 1604.. 0,300
1230.93.063 6 63 50 27 22 14 AP.. 1604.. 0,650
1230.93.080 7 80 50 27 22 14 AP.. 1604.. 1,150
1230.93.100 8 100 50 32 25 14 AP.. 1604.. 1,700
1230.90.125 8 125 63 40 30 14 AP.. 1604.. 2,850
1230.90.160 ® 9 160 63 40 30 14 AP.. 1604.. 4,400
Reference —~\ DIN
Bezeichnung c! 2079 bl
1230.93.040 1240 5515 - 1058 - 3.0
1230.93.050 1240 5515 - 912,10 - 3.0
1230.93.063 1240 5515 - 912,12 - 3.0
1230.93.080 1240 5515 - 912,12 - 3.0
1230.93.100 1240 - 5615 912,16 - 3.0
1230.90.125 1240 - 5615 - - 3.0
1230.90.160 ® 1240 - 5615 912,52 40 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl ) APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pggﬂiveeo\?\lrgrq:igggmeeidl;&ettesnvrv\;it11°|(=:r:ﬁf;?r?kceel. 0 F11 i
Reference / Bez. | s d A
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52
APMT

CANELA



SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

11230.99 90°

Reference Insert size Q
Bezeichnung * v e d B 2 Wendeschneidplatte
1230.99.160 10 160 63 40 30 14 AP.. 1604.. 4,000
1230.99.200 12 200 63 60 40 14 AP.. 1604.. 7,700
1230.99.250 16 250 63 60 40 14 AP.. 1604.. 10,800
1230.99.315 20 315 63 60 40 14 AP.. 1604.. 31,000
1230.99.400 22 400 63 60 40 14 AP.. 1604.. 47,500
1230.99.500 28 500 63 60 40 14 AP.. 1604.. 85,000
Reference —~\ DIN
Bezeichnung c! 2079 bl
1230.99.160 1240 5615 6230 1788 1460 40 3.0
1230.99.200 1240 5615 6230 1788 1460 50 3.0
1230.99.250 1240 5615 6230 1788 1460 50 3.0
1230.99.315 1240 5615 6230 1788 1460 50/60 3.0
1230.99.400 1240 5615 6230 1788 1460 50/60 3.0
1230.99.500 1240 5615 6230 1788 1460 50/60 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl ) APHT-AL APKT
I AP . Parallelogramme pg;?tiveeo\?\lr:rr:igg:tweeidlgaetteiﬂit 11° Ergﬂ?r?lfeel. 0 F11
Reference / Bez. | s d
AP.. 1604.. 17,00 4,76 9,52
APMT

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified ™
manufacture with an exact angle of 90° |
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling PR 4|
machines and machining centers.

75 cocoodlos
V
>—1 |
@
r

J—
7,

-=-
=
Q

o

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J 1245.93 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v 5 g B a Wendeschneidplatte
1245.93.050 4 50 40 22 20 19 ADKT 2206.. 0,450
1245.93.063 5 63 50 27 22 19 ADKT 2206.. 0,760
1245.93.080 7 80 50 27 22 19 ADKT 2206.. 1,030
1245.93.100 8 100 50 32 25 19 ADKT 2206.. 1,700
1245.93.125 8 125 63 40 30 19 ADKT 2206.. 3,690
1245.90.160 ® 9 160 63 40 30 19 ADKT 2206.. 4,000
Reference —\ DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
1245.93.050 1550 5520 - 912,10 - 4.0
1245.93.063 1550 5520 - 912,12 - 4.0
1245.93.080 1550 5520 - 912,12 - 4.0
1245.93.100 1550 - 5620 912,16 - 4.0
1245.93.125 1550 - 5620 912,20 - 4.0
1245.90.160 @ 1550 - 5620 912,52 40 4.0
Parallel itive insert with 15° cl . ADKT

I AD KT Parallelogramme pzrs?ti\?eo\?\lrgr%ggggIr:lg;(;glsaeﬁeﬂtit 15° gr:?\nr/?ﬁlfg. 0 F10 ﬁ

Reference / Bez. | s d

ADKT 2206.. 20,00 6,74 12,70

CANELA



SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine

Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

0235.03

Reference Insert size 0
Bezeichnung * L = g L2 3 Wendeschneidplatte
0235.03.025 3 25 125 25 30 8 SDMT 09T3.. 0,450
0235.03.032 4 32 150 32 30 8 SDMT 09T3.. 0,510
Reference Nm
Bezeichnung
0235.03.025 1430 5508 1.2
0235.03.032 1230 5508 1.2
Characteristics:
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.
Reference Insert size Q
Bezeichnung * = - o &l d Wendeschneidplatte
0235.06.025 3 25 35 M12 8 12,5 SDMT 09T3.. 0,110
0235.06.032 4 32 43 M16 8 17,0 SDMT 09T3.. 0,240
Reference N
Bezeichnung m
0235.06.025 1430 5508 1.2
0235.06.032 1230 5508 1.2
S itive insert with 15° cl . SDMT
I SDMT Vierkantige positive%gaedgggmeeiégls:ttevrv#it 15° I?r:iav;?rrlfeel. 0 F17 f
Reference / Bez. | s d O v/ s
N
SDMT 09T3.. 9,52 3,97 9,52 d ’—©-\
=
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified "
manufacture with an exact angle of 90° l J y \
that uses very strong inserts allowing | |

deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Flr konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 0235.93 90° -

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v . @ B a Wendeschneidplatte
0235.93.040 5 40 40 16 18 8 SDMT 09T3.. 0,240
0235.93.050 6 50 40 22 20 8 SDMT 09T3.. 0,400
0235.93.063 7 63 50 22 20 8 SDMT 09T3.. 0,900
Reference N
Bezeichnung m
0235.93.040 1230 5508 1.2
0235.93.050 1230 5508 1.2
0235.93.063 1230 5508 1.2
S itive insert with 15° cl X SDMT
I SDMT Vierkantige positive%gaedgggmeeiégls:tteﬂit 15° Er:iav;?rrlfeel. 0 F17 f
Reference / Bez. | s d O v/ s
1
SDMT 09T3.. 9,52 3,97 9,52 d

@{

|
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified - >
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Axial 7°
Radial -10°

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

1 0255.93 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = g E a Wendeschneidplatte
0255.93.040 4 40 40 16 18 1" SDMT 1205.. 0,200
0255.93.050 5 50 40 22 20 " SDMT 1205.. 0,300
0255.93.063 6 63 50 27 22 11 SDMT 1205.. 0,650
0255.93.080 7 80 50 27 22 1 SDMT 1205.. 1,050
0255.93.100 8 100 50 32 25 11 SDMT 1205.. 1,700
0255.93.125 9 125 63 40 30 11 SDMT 1205.. 2,850
Reference N
Bezeichnung m
0255.93.040 1240 5515 - 3.0
0255.93.050 1240 5515 - 3.0
0255.93.063 1240 5515 - 3.0
0255.93.080 1240 5515 - 3.0
0255.93.100 1240 - 5615 3.0
0255.93.125 1240 - 5615 3.0
S itive insert with 15° cl X SDMT

I S D MT Vierkantige positive%gaedgggmeeiégls:ttevrv#it 15° I?r:iav;?rrlfeel. 0 F17 f
Reference / Bez. | s d '//Aig
SDMT 1205.. 12,35 5,00 12,35 d

@{
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified - >
manufacture with an exact angle of 90° — I
that uses very strong inserts allowing | |

deep passes and high feed per teeth.

Recommended for conventional milling L
machines and machining centers.
Y
Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.
Fiir konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.
J 0255.99 90°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * v - e = & Wendeschneidplatte
0255.99.160 10 160 63 40 30 1" SDMT 1205.. 4,000
0255.99.200 12 200 63 60 40 1" SDMT 1205.. 7,700
0255.99.250 16 250 63 60 40 1 SDMT 1205.. 10,800
0255.99.315 20 315 63 60 40 1" SDMT 1205.. 31,000
0255.99.400 22 400 63 60 40 1" SDMT 1205.. 47,500
0255.99.500 28 500 63 60 40 1 SDMT 1205.. 85,000
Reference > DIN
Bezeichnung c! 2079 oL
0255.99.160 1240 5615 6255 1788 1640 40 3.0
0255.99.200 1240 5615 6255 1788 1640 50 3.0
0255.99.250 1240 5615 6255 1788 1640 50 3.0
0255.99.315 1240 5615 6255 1788 1640 50/60 3.0
0255.99.400 1240 5615 6255 1788 1640 50/60 3.0
0255.99.500 1240 5615 6255 1788 1640 50/60 3.0
S itive insert with 15° cl . SDMT
I SDMT Vierkantige positive%gaedgg:tl}mzeiégls:nevrv#it 15° I?r:iav;?rrlfeel. 0 F17 f
Reference / Bez. | s d O v/ s
1
SDMT 1205.. 12,35 5,00 12,35 d

@{

|
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SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

Characteristics:

Milling cutter with convex radius.

It works well on steels, alloyed steels,
stainless steels and refractories.

o
|

-

Eigenschaften:

Schaftfraser mit konvexem Radius.
Fur Stahl, legierten Stahl, rostfreien
Stahl und hitzebestandige GuRteile

(]
empfohlen.

Reference . Insert size 0

Bezeichnung - . L L2 rmin rmax Wendeschneidplatte
1135.01.01610 16 16 120 35 1,0 3,0 ADMW-C 1503R1.0/ 3.0 0,200
1135.01.01635 16 16 120 35 35 6,0 ADMW-C 1503R3.5/6.0 0,200
Reference N
Bezeichnung m
1135.01.01610 1440 5515 3.0
1135.01.01635 1440 5515 3.0

Parallel itive i ith 15° cl . .0- R1.5- R2.0- R2.5-
I ADMW-C  ¢2iiiciogtamme posiive WSp mit 15+ Freminkel, € F10 — - - -

Reference / Bezeichnung r s d
ADMW 1503R1.0-C 1.00 3,18 9,52
ADMW 1503R1.5-C 1.50 3,18 9,52 R3.0-C R3.5-C R4.0-C R4.5-C
ADMW 1503R2.0-C 200 3,18 9,52
ADMW 1503R2.5-C 250 3,18 9,52
ADMW 1503R3.0-C 3.00 3,18 9,52
ADMW 1503R3.5-C 3.50 3,18 9,52 R B
ADMW 1503R4.0-C 400 3,18 9,52
ADMW 1503R4.5-C 450 3,18 9,52
ADMW 1503R5.0-C 5.00 3,18 9,52
ADMW 1503R6.0-C 6.00 3,18 9,52

F88
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Multi-function centre-cutting end mills 1 -
fqr multiple applicgti.ons: side milling, DL ® d ¢
drilling and face milling. —1
For inserts CCKT.. see page F12. LI
Eigenschaften: - L2= L
Multifunktions-Bohrnuten-Universalfraser — >
zum Konturfrasen, Bohren und Nutenfrasen.
Wendeschneidplatten CCKT.. siehe Seite F12.
J 3314.04
U1
g::zri?::ﬁing * L el L L a Wenc:::::ntizdeplatte
3314.00.012 1 12 16 100 25 5,0 CCKT 060204 0,120
3314.00.016 2 16 16 100 25 5,0 CCKT 060204 / 080308 0,160
3314.00.020 2 20 20 125 32 7,0 CCKT 080308 / 09T308 0,300
3314.00.025 2 25 25 125 40 7,6 CCKT 09T308 / 120408 0,480
3314.01.012 1 12 16 150 25 5,0 CCKT 060204 0,210
3314.01.016 2 16 16 175 25 5,0 CCKT 060204 / 080308 0,250
3314.01.020 2 20 20 175 32 7,0 CCKT 080308 / 09T308 0,400
3314.01.025 2 25 25 200 40 7,6 CCKT 09T308 / 120408 0,700
Bezeichnung : : Nm' N’
3314.00.012 1425 - 5507 - 09 -
3314.00.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.00.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.00.025 1440 1445 5515 5520 3.0 4.0
3314.01.012 1425 - 5507 - 09 -
3314.01.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.01.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.01.025 1440 1445 5515 5520 3.0 4.0
Characteristics:
Multi-function centre-cutting end mills .
for multiple applications: side milling, '.
drilling and face milling. D| =
For inserts CCKT.. see page F12. Y &=d
Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrnuten-Universalfraser - L -
zum Konturfrasen, Bohren und Nutenfrisen.
Wendeschneidplatten CCKT.. siehe Seite F12.
J 3314.06
E::Zri?::fming * 2 = e g WendI::g\tnilizdeplatte
3314.06.012 1 12 23 M8 14 CCKT 060204 0,020
3314.06.016 2 16 23 M8 14 CCKT 060204 / 080308 0,030
3314.06.020 2 20 30 M10 18 CCKT 080308 / 09T308 0,060
3314.06.025 2 25 35 M12 21 CCKT 09T308 / 120408 0,095
Bezeichnung 1 : '
3314.06.012 1425 - 5507 - 09 -
3314.06.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.06.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.06.025 1440 1245 5515 - 3.0 -

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with 90°
entering angle and short cylindric shank
that uses standard triangular inserts. T —
Recommended for conventional milling D[ ﬂ
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts. »iL

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser mit einem Einstellwinkel
von 90° und kurzem Zylinderschaft fiir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fir  konventionelle  Frésmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

Fir TPUN und TPKN Wendeschneidplatten.

J 0120.00

Reference Insert size 0
Bezeichnung * B = i ¢l a Wendeschneidplatte
0120.00.020 2 20 110 35 20 9 TP.. 1103.. 0,250
0120.00.025 2 25 110 35 25 9 TP.. 1103.. 0,400
Reference N
Bezeichnung m
0120.00.020 1005 5025 2010 2.0
0120.00.025 1005 5025 2010 2.0
Tri | itive inserts with 11° cl . TPKN
I TP Dreikantige positicgn\?vléﬁ&gggﬁé‘?ﬂ;gﬁ;ﬂit 11° I-Ergii?/;?r?kceel. 0 F21-22 4
Reference / Bez. 1 s d :7:
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TPUN

>

;
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

0130.00

Characteristics:

Positive general milling cutter with 90° entering
angle and short cylindrical shank that uses standard

triangular inserts for diversified manufacture.

Recommended for conventional milling machines

and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser mit einem Einstellwinkel
von 90° und kurzem Zylinderschaft fiir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fur konventionelle  Frasmaschinen
Bearbeitungszentren geeignet.

und

o) |

Reference Insert size Q
Bezeichnung * v - L2 i &l Wendeschneidplatte
0130.00.025 2 25 110 35 25 13 TP.. 1603.. 0,350
0130.00.032 2 32 125 35 32 13 TP.. 1603.. 0,700
Reference N
Bezeichnung m
0130.00.025 1016 5004 2064 3.5
0130.00.032 1016 5004 2064 3.5
Characteristics:

Positive general milling cutter with 90° entering
angle and Morse shank that uses standard
triangular inserts for diversified manufacture. K
Recommended for conventional milling machines
and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser mit einem Einstellwinkel von
90° und Morse-Schaft fir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fir allgemeine Anwendungen in konventionellen
Frésmaschinen und Bearbeitungszentren geeignet.

0130.30

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 = = a = Wendeschneidplatte
0130.30.025 2 25 125 38 13 MKS3 TP.. 1603.. 0,300
0130.30.032 2 32 125 38 13 MK3 TP.. 1603.. 0,350
0130.30.040 3 40 125 38 13 MK3 TP.. 1603.. 0,450
Reference N
Bezeichnung m
0130.30.025 1016 5004 2064 3.5
0130.30.032 1016 5004 2064 3.5
0130.30.040 1016 5004 2064 3.5
Triangul itive inserts with 11° cl . TPKN TPKR

I TP Dreikantige positi?/gn\l%l:ﬁaggsmeeidl;Isaettesr1v¥1|1it 11° Ergie\'f;?r?kc;. 0 F21-22 3
Reference / Bez. 1 s d :7:
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52

TPUN

>
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER E CKFRASER

Recommended for conventional milling
machines and machining centers. Loged LA
It allows to use TPUN and TPKN inserts. i

Characteristics: d

Positive general milling cutter with an exact

angle of 90° that uses very strong inserts | ] i
allowing deep passes and high feed per teeth. [ i ] I3

PR

Axial 6° i

Radial 1°
D

Eigenschaften: | E>
Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine ‘
Anwendungen mit einem genauen i

Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben. Fiir konventionelle
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Fir TPUN und TPKN

Wendeschneidplatten.

- 0130.90 90°

Reference Insert size o

: Bezeichnung * i = g £ a Wendeschneidplatte
0130.90.040 3 40 40 16 18 13 TP.. 1603.. 0,200
0130.90.050 4 50 40 22 20 13 TP.. 1603.. 0,300
0130.90.050.Z=3 3 50 40 22 20 13 TP.. 1603.. 0,350
0130.90.063 4 63 50 27 22 13 TP.. 1603.. 0,650
0130.90.080 5 80 50 32 25 13 TP.. 1603.. 1,050
0130.90.100 6 100 50 40 30 13 TP.. 1603.. 1,650
0130.90.125 6 125 63 40 30 13 TP.. 1603.. 2,850
0130.90.160 7 160 63 40 30 13 TP.. 1603.. 4,400
0130.90.200 8 200 63 60 40 13 TP.. 1603.. 8,250
Reference > DIN
Bezeichnung c! 2079 L
0130.90.040 1006 5004 2064 - - 1058 - 3.5
0130.90.050 1016 5004 2064 - - 912,10 - 3.5
0130.90.050.Z2=3 1006 5004 2064 - - 912,10 - 3.5
0130.90.063 1006 5004 2064 3016 4016 912,12 - 3.5
0130.90.080 1006 5004 2064 3016 4016 912,16 - 3.5
0130.90.100 1006 5004 2064 3016 4016 912,20 - 3.5
0130.90.125 1006 5004 2064 3016 4016 - - 3.5
0130.90.160 1006 5004 2064 3016 4016 912,52 40 3.5
0130.90.200 1006 5004 2064 3016 4016 912,56 50 3.5

Triangul itive inserts with 11° cl . TPKN TPKR
I TP Dreikantige positicin\?vléﬁ&ggsm;eiégéeﬁeiﬂit 11° l-greeii?;iar?l?eel. 0 F21-22 '
Reference / Bez. | s d ::i
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TPUN

>

;
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with an exact
angle of 90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed per
teeth.

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 7°
Radial -1°

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben. Fiir konventionelle
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Fir TPUN und TPKN

Wendeschneidplatten.
§ 0130.99 90°
Reference Insert size Q
Bezeichnung * v s & = 2 Wendeschneidplatte
0130.99.052 5 52 50 16 18 13 TP.. 1603.. 0,500
0130.99.063 6 63 50 22 20 13 TP.. 1603.. 0,700
0130.99.080 5 80 50 27 22 13 TP.. 1603.. 1,200
0130.99.100 7 100 50 32 25 13 TP.. 1603.. 1,900
0130.99.125 7 125 63 40 30 13 TP.. 1603.. 3,050
0130.99.160 9 160 63 40 30 13 TP.. 1603.. 5,450
0130.99.200 1 200 63 60 40 13 TP.. 1603.. 7,200
0130.99.250 15 250 63 60 40 13 TP.. 1603.. 13,050
Reference >\ DIN
Bezeichnung C’ 2079 bl
0130.99.052 1166 5515 - 6031 6032 6526 1460 1058 - 3.0
0130.99.063 1166 5515 - 6031 6032 6526 1460 912,10 - 3.0
0130.99.080 1077 5520 - 6433 6435 6927 1460 912,12 - 4.0
0130.99.100 1077 - 5620 6433 6435 6927 1460 912,16 - 4.0
0130.99.125 1077 - 5620 6433 6435 6927 1460 - - 4.0
0130.99.160 1077 - 5620 6433 6435 6927 1460 912,52 40 4.0
0130.99.200 1077 - 5620 6433 6435 6927 1460 912,56 50 4.0
0130.99.250 1077 - 5620 6433 6435 6927 1460 912,56 60 4.0
Triangul itive inserts with 11° cl ) TPKN TPKR
I TP Dreikantige positiggn\;vléﬁaggs;ma\;eic;glsaettesrmit 11° Er:ﬁl;?r?kceel. 0 F21-22 4
Reference / Bez. I s d :7:
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TPUN

=

;




SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with an
exact angle of 90° that uses very strong
inserts allowing deep passes and high
feed per teeth.

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 6°
Radial 1°

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

d
|
[ i I__, ] A A
! 13
v,
P al y

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frdsmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet. Fiir TPUN
und TPKN Wendeschneidplatten.

0140.90 90°

&

Reference Insert size Q
Bezeichnung * v = el © 2 Wendeschneidplatte
0140.90.063 3 63 50 27 22 18 TP.. 2204.. 0,600
0140.90.080 4 80 50 32 25 18 TP.. 2204.. 0,950
0140.90.100 5 100 50 40 30 18 TP.. 2204.. 1,450
0140.90.125 6 125 63 40 30 18 TP.. 2204.. 2,600
0140.90.160 7 160 63 40 30 18 TP.. 2204.. 4,500
0140.90.200 8 200 63 60 40 18 TP.. 2204.. 7,750
Reference — DIN
Bezeichnung C’ 2079 bl
0140.90.063 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 - 4.0
0140.90.080 1008 5005 2088 3022 4022 912,16 - 4.0
0140.90.100 1008 5005 2088 3022 4022 912,20 - 4.0
0140.90.125 1008 5005 2088 3022 4022 - - 4.0
0140.90.160 1008 5005 2088 3022 4022 912,52 40 4.0
0140.90.200 1008 5005 2088 3022 4022 912,56 50 4.0

Tri | itive i ith 11° cl X TPKN
TP-- Dreikantige positizllzn\?VLéﬁ(rigsogfllt;\;eidlgfaet[ésn“rlrlltit 11° I?rzﬁr;iar?lf;. 0 F21-22 f
Reference / Bez. | s d :::
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TPUN

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with an
exact angle of 90° that uses very strong
inserts allowing deep passes and high
feed per teeth.

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 7°
Radial -1°

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fir konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet. Fir TPUN
und TPKN Wendeschneidplatten.

§ 0140.99 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 L & & a Wendeschneidplatte
0140.99.080 5 80 50 27 22 18 TP.. 2204.. 1,150
0140.99.100 7 100 50 32 25 18 TP.. 2204.. 1,850
0140.99.125 7 125 63 40 30 18 TP.. 2204.. 3,100
0140.99.160 9 160 63 40 30 18 TP.. 2204.. 5,150
0140.99.200 11 200 63 60 40 18 TP.. 2204.. 8,900
0140.99.250 15 250 63 60 40 18 TP.. 2204.. 13,200
Reference — DIN
Bezeichnung C’ 2079 Nm
0140.99.080 1077 5520 - 6434 6436 6942 1460 912,12 - 4.0
0140.99.100 1077 - 5620 6434 6436 6942 1460 912,16 - 4.0
0140.99.125 1077 - 5620 6434 6436 6942 1460 - - 4.0
0140.99.160 1077 - 5620 6434 6436 6942 1460 912,52 40 4.0
0140.99.200 1077 - 5620 6434 6436 6942 1460 912,56 50 4.0
0140.99.250 1077 - 5620 6434 6436 6942 1460 912,56 60 4.0
Tri | itive inserts with 11° cl . TPKN
I TP Dreikantige positi:llgn\?vléﬁ(rigggmfidl;Is:ttesr1v¥r|1it 11° Er:ie\'f;?r?kc;. 0 F21-22 §
Reference / Bez. 1 s d :7:
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 d i
TPUN




SQUARE SHOULDER CUTTERS CUTTING DATA

ECKFRASER SCHNITTDATEN

I Cutting data for facing square shoulder cutters

Cutting speed m/min.

Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
M0 C<0.25% 250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
Unalloyed steel 150  C<0.80% 155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 6585100 120-145-205
30 C<1.40% 135165210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85  95-130-170
: 125225 170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
Low alloyed steel 220-450 Hardened 10130150 557595  90-120-140 70-100-120 405565  70-100-120
150-250 140-170-225 90-115-150  60-80-90 110-140-180  60-80-90  110-140-180

250-300 Hardened 90-110-150  60-75-90 556070  65-00-120 405060  65-90-120

High alloyed steel

H High speed steel (HSS)
High alloyed steel 150-250

Hardened
250-300 Hardened tool steel

Stainless steel 150-270 I\F/Iear:tigg’sitic 155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210

150 Unalloyed 140-180-250 80-120-150 100-145-180  60-75-95  100-145-180
Steel castings 150-250  Low alloyed 125-150-190 70-100-120 90-120-150  50-65-80  90-120-150
160-200 High alloyed 90-110-130  55-70-80 65-90-100 354555  65-90-100

Stainless steel castings 150-250 Ferritic, martensitic 50-80 60-65-70 50-70-80  30-40-50 50-70-80

Cutting speed m/min.

90-125-155  50-60-75  90-125-155

130-160-195 75105130 606570 Lbe 28Ty Ll

60-80-90
55-60-70

Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1

Stainless steel annealed 150-220  Austenitic 180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300
Steel castings 200 Stainless, austenitic 40-70 80-120-160 50-60

) 180-300 20-40
R Sl HeREl 220-300 40100 704120140 20-40

9 220-300 10-20

Titanium alloys 300-400 40-80

Cutting speed m/min.

Material HB Condition TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Tempered steel %06% 15-20-30
Stainless steel castings 250 qﬂzﬁq%@ﬁﬁ st 12-18-20
. 110-145  Short chipping 200-300 Y 65-80-95 100-125-150
Malleable cast ron 200230 Long chipping 150-200 180-330  £og580  90-115-135
@ sl 180 Low tensile strength 200-400 130-240 70-95-120 85-120-155
y 260 High tensile strength 150-350 110-200 50-70-90 70-90-115
: 160 Ferritic 100-130 100-250 70-140 50-65-80 70-90-115
Nodular cast iron 250  Pearitic 90-110 100-180 60-120 456070 6580-100
; ; HCR
Chilled cast iron 40-60
o 60-100  Non cast 500-2100
Aluminium alloys 75110  Cast 400-2000
Aluminium with high Ipntias 200-1000
contents of Si 16-18% Si 110-200

www.canelatools.com



CUTTING DATA

SCHNITTDATEN

SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

I Schnittdaten fiir Eckfraser

Materialien HB Beschaffenheit

110 C<0.25%
Unlegierter Stahl 150 C<0.80%
310 C<1.40%

Niedrig legierter Stahl 12225 Vergitet
Hochlegierter Stahl ;gg%gg Vergitet

Schnellstahl (HSS)

Hochlegierter Stahl ;gg%gg Verglitet
Geharterter Werkzeugstahl

; Ferritisch,

Rostfreier Stahl 150-270 Martensitisch
150 Unlegiert
Stahlguy 150-250  Niedrig legiert
160-200 Hochlegiert

Rostfreier Stahlgu® 150-250  Ferritisch, martensitisch

Materialien HB Beschaffenheit

Rostfreier Stahl, gegliiht 150-220  Austenitisch

Stahlguy 200 Rostfrei, austenitisch
Eisen- Nickel- und 180300
Kobalthaltiger GuB 220-300
Titan-Legierungen 300-400
Materialien HB Beschaffenheit
Vergiteter Stahl %06%
Rostfreier Stahlgul 250 %ﬁq%&:‘iﬁhl

110-145  Kurzspanend
TemperguR 200-230 Langspanend

180 Niedrige Zugfestigkeit

Graugul 260 Hohe Zugfestigkeit

160 Ferritisch

Kugelgraphitguf 250 Perlitisch
, HCR
Kokillenhartgu 40-60
At ] et 60-100  Nicht gegossen
Aluminium-Legierungen 75110 Gegossen
Aluminium-Legierungen mit 12%2;0 g:
hohem Si-Gehalt 16-18% Si

Schnittgeschwindigkeit m/min.
TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-0.2-0.1  0.3-0.2-0.1  0.3-0.2-0.1  0.4-0.2-0.1  0.4-0.2-0.1  0.4-0.2-0.1

250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100 120-145-205
135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85  95-130-170

170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
110-130-150  55-75-95  90-120-140 70-100-120 ~ 40-55-65  70-100-120

140-170-225 90-115-150
90-110-150  60-75-90

60-80-90
55-60-70

110-140-180
65-90-120

60-80-90
40-50-60

110-140-180
65-90-120

90-125-155
70-95-120

50-60-75
30-40-50

90-125-155

130-160-195 75-105-130 70-95.120

60-65-70

155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210

140-180-250 80-120-150 60-80-90 100-145-180  60-75-95 100-145-180

125-150-190 70-100-120 55.60-70 90-120-150 ~ 50-65-80  90-120-150

90-110-130  55-70-80 65-90-100  3545-55  65-90-100

50-80 60-65-70  50-70-80  30-40-50  50-70-80
Schnittgeschwindigkeit m/min.

TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300

40-70 80-120-160 50-60
20-40
40-100 70-120-140 20-40
10-20
40-80
Schnittgeschwindigkeit m/min.
TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
15-20-30
12-18-20
200-300 65-80-95 100-125-150
150200 180330 506580 90-115-135
200-400 130-240 70-95-120 85-120-155
150-350 110-200 50-70-90 70-90-115
100-130 100-250 70-140 50-65-80 70-90-115
90-110 100-180 60-120 45-60-70 65-80-100
500-2100
400-2000
200-1000
110-200

CANELA



SQUARE SHOULDER CUTTERS CUTTING DATA

ECKFRASER SCHNITTDATEN

I Cutting data for Drill-Mill cutters

T Basic grades Feed/tooth

. g A ool complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 TL40 o
(Blm) Cutting speed m/min. f2

12-16 0,02-0,11

110 C=0.25% 20 180-230 150-200 100-150 150-200 0,11-0,14

Unalloyed steel 170 C=0.8% 25 120-150 100-140 80-120 100-140 0,12-0,18

250 C=1.4% 32 80-130 70-110 60-100 70-110 0,15-0,21

40 0,18-0,24

o
125-225  Annealed 20 100-150 90-140 70-110 90-140 iy

Low alloyed steel 220-450  Hardened 2 60-110  60-110 45-80 GOSN Wt

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

_ 150-250  Annealed o 80-120 60-100 go-120 o104

Aepallsdsizs 250-500  Hardened ® AR 50-80 40-70 5080 pra0as

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel 150-270  Ferritic / martensitic gg 120-160 100-130 60-100 100-130 8%8;?

40 0,18-0.24

12-16 0,02-0,11

150 Unalloyed 20 80-110 70-100 80-110 0,11-0,14

Steel castings 150-220  Low alloyed 25 50-90 40-80 50-90 0,12-0,18

160-200  High alloyed 32 50-80 40-70 50-80 0,15-0,21

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel castings 200 Ferritic / martensitic gg 50-80 40-70 35-60 40-70 81%8; 513

40 0,18-0,24

T Basic grades Feed/tooth

. agr n ool complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 KM15 o
) Cutting speed m/min. 2

12-16 0,(1)12-8,111

20 0,11-0,14

Stainless steel 150-220  Austenitic 25 80-160 70-130 55-90 0,12-0,18

32 0,15-0,21

20 0,18-0,24

o

Stainless steel castings 200 Austenitic 25 40-70 40-60 35-55 012018

32 0,15-0,21

40 0,18-0,24

T Basic grades Feed/tooth

. agr A ool complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 KM15 e
() Cutting speed m/min. f2

12-16 0,02-0,11

, 110-145  Short chipping 20 90-120 Q11014

Malleable cast iron 200-230  Long chipping 2 80100 012078

20 0,18-0,24

o
: 180 Low tensile strength 60-120 28

Grey cast iron 260 High tensile strength 2 50400l | D208

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

Nodular cast iron 160  Feritic e 5080  OIO%

Spheroidal graphite 250 Pearlitic S 40-70 0.15-0.21

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

. 60-150  Forged A 300-500 011014

Aluminium 25 0,12-0,18

40-180  Cast o 250450 (15,021

%0 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Bronze-brass alloys 60-150 25 80-120 0,12-0,18

32 0,15-0,21

40 0,18-0,24

i D/ae 50 40 20 10 5 25 2 1,5 1
fZ* f1 45 4 3 2 15 1 1 1 1
When you trace a contour (side peripherical milling), you must multiply the f2 value of a complete slot (see table) by the correction factor f4 corresponding to the
relationship D/ae (milling cutter diameter/radial cutting depth) in order to get a suitable feed.

www.canelatools.com




CUTTING DATA SQUARE SHOULDER CUTTERS

SCHNITTDATEN ECKFRASER
|

I Schnittdaten fiir Fraser-Bohrer

Hauptsorten
.. . Werkzeug- Vorschub/Zahn
Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 TL40 (komplette Nut)
f2

(I carmy) Schnittgeschwindigkeit m/min.

10 C=0.25% 20 180-230 150-200 100-150 150-200
Unlegierter Stahl 170 C=0.8% 25 120-150 100-140 80-120 100-140
250 C=1.4% 32 80-130 70-110 60-100 70-110

O PG

e 125225 Gegliiht 20 100-150  90-140 7010 90-140
Niedrig legierter Stah 220450 Vergiltet 2 60-110 60110 4580  60-110

@A AN PR

P Qoo Npary

. 150-250 i 20 5 5 L
Hochlegierter Stah 250500 Vegite e HE BN R0

PTG P
CXSEE
D=4
S =00 =

Rostfreier Stahl 150-270  Ferritisch/Martensitisch 25 120-160 100-130 60-100 100-130

oo™ s
Sgi g prNpary

150 Unlegiert 20 80-110 70-100 80-110
Stahlgu 150-220  Niedrig legiert 25 50-90 40-80 50-90
160-200  Hochlegiert 32 50-80 40-70 50-80

@A PAN PR

G =)
@ AN N

Rostfreier Stahlgu 200 Ferritisch/Martensitisch 25 50-80 40-70 35-60 40-70

~
o
EE8LE D855 E LDE88 SLE5S 285585 55553

NN —= = NN = =
2R Rlr=

Hauptsorten
. . Werkzeug- Vorschub/Zahn
Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 KM15 (komplette Nut)
f2

(@) Schnittgeschwindigkeit m/min.

P =)
@ AN N

Rostfreier Stahl 150-220  Austenitisch 25 80-160 70-130 55-90

Rostfreier StahlguB 200 Austenitisch 25 40-70 40-60 35-55

RRRRE
PP TR P )
SOSESS SbboS

-
)
>
ocoooo ooooo
DY CPEGEO IR

Hauptsorten
. . Werkzeug- Vorschub/Zahn
Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 KM15 (komplette Nut)
f2

(I rarm) Schnittgeschwindigkeit m/min.

G I =)
@ AN N

110-145  Kurzspanend 20 90-120
Tempergu 200230 Langspanend o 80-100

180 Niedrige Zugfestigkeit & 60-120
STl 260 Hohe Zugfestigkeit 2 50-100

PTG P
CXSIE
D=4
S =00 =

" 20 -
Kugelgraphitgul® ;gg II;eeT'Ir::ll:gn 32 282758

s RS RE

» 60-150  Geschmiedet 2 300-500
S 40-180  Gegossen 2 250-450

NN —= = NN = =
REorS RIR>

Bronze- und Messing-Legierungen GV} 25 80-120

éte D/ae 50 40 20 10 5 25 2 1,5 1

= @ f1 45 4 3 2 15 1 1 1 1
Wenn man eine Kontur frést (seitlich-peripherisches Frasen), muss man den f2 Wert von einer kompletten Nut (siehe Tabelle) durch den Korrekturfaktor f1 welcher die
Beziehung D/ae entspricht (Durchmesser des Frasers/Radiale Schnitttiefe) multiplizieren, damit man einen geeigneten Vorschub erhéit.

GGG =
PR TR P Y PN Y P Y PN >
SEEOSE HEEOSE S0 S SEEOS Sbbos
[ POl = - = =
B Scoh>

OOO00O0 OO0 OO0 OO0 o000 o
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SQUARE SHOULDER CUTTERS NOTES
7 ECKFRASER NOTIZEN
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