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Composition de revêtement

Dimensions plaquetteRéférence

Nuance avec revêtement TiN-
TiC-TiN. L’épaisseur de la 
couche est de 3-5 microns, pour 
une utilisation sur acier, acier 
allié et acier inoxydable avec ou 
sans arrosage. Avec arrosage, le 
TIN25 se comporte bien lors du 
fraisage de titane ou alliages de 
nickel et de fer ductile.

2 fraises à 2 dents avec rayon concave + 18 plaquettes

Plaquettes avec une incidence de 15º
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