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CERAMIC INSERTS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts

Keramik-Wendeschneidplatten

CERAMIC

TOOLS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Material é g Continuous Slight inzrruption Interruption
0 USElCLASS'F'CAT'ON 0 EINSATZBEREICH Werkstoff o Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen cc2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Gt
* Interruption ¥ Unterbrochen GuR CX6
0 0 cwi1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT
@ Standard item @ Standard-Artikel Heat-resistant alloys cx9 -
- . L Hitzebestandige Legierungen
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen Ccwi1 .
Hard material
ca D
80° rhombi ive insert.
I CNGA 80° rhombische negati\r/eOWe:l%zggﬁgz%g]:?tg. :
- Reference / Bezeichnung | s d r 8 8 § g 5
. . Y CNGA 120404 1290 4,76 12,70 04 ([ J
r A s
™ 1 CNGA 120408 1290 4,76 12,70 0,8 ([ J (
i CNGA 120412 12,90 4,76 12,70 1,2 ([ (
1
80° thombi ive insert. i
I CNGN 80° rhombische negati\r/eOWe:l%zggﬁﬂ;iedg]I:?tg. :
Reference / Bezeichnung | s d r g % g g 5
¥ CNGN 120408 1290 4,76 12,70 0,8 o ([ J
r :‘% CNGN 120412 1290 4,76 12,70 1,2 ( ([ J
CNGN 120708 1290 7,94 12,70 0,8 ( ([ J
. | CNGN 120712 1290 7,94 12,70 1,2 o ([ J
a CNGN 120716 1290 7,94 12,70 1,6 ([ )
80° rhombi tive insert.
I C N GX 80° rhombische negati;eOWe:lcdzggra\r:é%I;;]I:?te‘
Reference / Bezeichnung | s d r 8 % § g 5
Y CNGX 120708 1290 7,94 12,70 0,8 o0
r I:]—: CNGX 120712 1290 7,94 12,70 1,2 o0
CNGX 120716 1290 7,94 12,70 1,6 ( 3 J
] CNGX 160712 16,10 7,94 1587 1,2 o
‘ 3 CNGX 160716 16,10 7,94 1587 1,6 o0
55° thombi tive insert.
I D N GA 55° rhombische negati;eoWehcdzzgﬁr:XﬁjI;I:?t:
Reference / Bezeichnung | s d r g % g g 5
DNGA 150404 1550 4,76 12,70 04 ([
DNGA 150408 1550 4,76 12,70 0,8 ([ J ([
DNGA 150412 1550 4,76 12,70 1,2 o ([
55° thombi tive insert.
I D N G N 55° rhombische negati\r/eovncehcdgggﬁr:;ﬁiI;ﬂg?tg.
Reference / Bezeichnung | s d r g % g g E
DNGN 150708 1550 7,94 12,70 0,8 o ([ J
DNGN 150712 1550 7,94 12,70 1,2 ([ o
DNGN 150716 1550 7,94 12,70 1,6 ([
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CERAMIC TOOLS CERAMIC INSERTS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
I Keramik-Wendeschneidplatten

: Material é g Continuous Slight interruption Interruption
0 USE CLASSIFICATION 0 EINCALZHEREICH Werkstoff on Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen [ cc2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Castiron
¥ Interruption ¥ Unterbrochen GuR CX6 g
P P cwi1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT
@ Standard item @ Standard-Artikel Heat-resistant alloys cx9 -
- . L Hitzebesténdige Legierungen
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen cw1 .
Hard material
Hare ateralen cer »
l DNGX 55° thombic negative insert. |
55° rhombische negative Wendeschneidplatte. : I
Reference / Bezeichnung | s d r g % § g %
DNGX 120708 1220 794 10,00 0,8 [ J
DNGX 120712 12,20 7,94 10,00 1,2 ([ )
DNGX 120716 1220 794 10,00 1,6 (
DNGX 150708 1550 7,94 12,70 0,8 ([
DNGX 150712 1550 7,94 12,70 1,2 o0
DNGX 150716 1550 794 12,70 1,6 o0
75° thombic negative insert, © i Do
l ENGN 75° rhombische negati\r/eOVrUeI:Cdgggﬁr:;iedI;?Ig‘tete. :
Reference / Bezeichnung | s d r g ‘ % ‘ § ‘ g ‘ E
ENGN 130708 13,15 7,94 12,70 0,8 (
ENGN 130712 13,15 7,94 12,70 1,2 ([
ENGN 130716 13,15 7,94 12,70 1,6 ([
ENGN 130720 13,15 7,94 12,70 2,0 ([
Positive insert, |
GWG Positive Wendeschneidplatte. : : P
Reference / Bezeichnung I s w r g % § g 5
g GWG 04 M 12,00 5,00 4,00 0,5 @)
3° GWG 05 M 12,00 5,00 500 0,8 O
I GWG 06 M 15,00 7,50 6,00 0,8 O
”5f v*ﬂ:“—ﬂ GWG 07 1500 7,50 7,00 0,8 O
1200 Fxor GWG 08 15,00 7,50 8,00 0,8 O
i GWG 10 1500 750 10,00 0,8 O
Round positive insert. § ¢ i i i i
§ rcGx Rt piis e
’ Reference / Bezeichnung s d a % % g g 5
o RCGX 060700 7,94 6,35 120° ( o
a ; RCGX 090700 7,94 9,52 120° o0 o
RCGX 120700 7,94 12,70 120° [ M ) o
@ RCGX 151000 10,00 15,87 120° ([ ([ J
d RCGX 191000 10,00 19,05 120° o0 ([ J
. RCGX 251200 12,00 25,40 140° [ J
Round negative insert. i i i
§ RNGN -
‘ Reference / Bezeichnung s d 8 % § g E
Y RNGN 120400 4,76 12,70 [ J o0
:l—i RNGN 120700 7,94 12,70 [ J o0
T
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. CERAMIC TOOLS
WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

CERAMIC INSERTS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
Keramik-Wendeschneidplatten

. 0o Py
Material g 5 Continuous Slight interruption Interruption
0 USE CLASSIFICATION 0 EINCALZHEREICH Werkstoff on Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen cc2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen o
* Interruption ¥ Unterbrochen GuR CX6
0 0 cwi1
AVAILABILITY VERFUGBARKEIT i
@ Standard item @ Standard-Artikel neéé-l;g:itztggﬁ gllfgser en cx9 -
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen I ema s, Ccwi1 -
Hard material
Hare Nateraien cer »
Round tive insert.
B RPGN Fund gl e et
4 O NINIT
' Reference / Bezeichnung s d (>_<> (>_<> 8 8 g
RPGN 060200 2,38 6,35 ([ J
D N RPGN 090300 3,18 9,52 ([
1 RPGN 120400 4,76 12,70 ([
S tive insert.
I SNGA Vierkantige negative%?err‘]edgggﬁr:\éiedg]l:tete.
Reference / Bezeichnung | s d r % % g § E
SNGA 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 ([ J
SNGA 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 [ J ([
SNGA 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 [ ] o
S tive insert.
I SNGN Vierkantige negative%?a;edgigﬁr:\éiedg}:ae.
. Reference / Bezeichnung | s d r g 8 g g %
SNGN 120404 12,70 4,76 12,70 04 ([ J
:ll SNGN 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 ([
r —i SNGN 120412 12,70 4,76 12,70 1,2 ([
) SNGN 120416 12,70 4,76 12,70 1,6 (
SNGN 120420 12,70 4,76 12,70 2,0 O
d SNGN 120424 12,70 4,76 12,70 24 O
LLJ SNGN 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 ( M o
SNGN 120712 12,70 7,94 12,70 1,2 o0 o
SNGN 120716 12,70 7,94 12,70 1,6 o0 o
SNGN 120720 12,70 7,94 12,70 2,0 O
S tive insert.
I SNGN Vierkantige negative%i%edzzgﬁr:;iedg}:ge.
4 OioiNINITD
- Reference / Bezeichnung | s d (>_<> (>_<> 8 8 E
i SNGN 1204ENT 12,70 4,76 12,70 ([
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CERAMIC TOOLS CERAMIC INSERTS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
Keramik-Wendeschneidplatten

- o g H
: Material E 5 Continuous Slight interruption Interruption
0 USElCLASS'F'CAT'ON 0 - CREICH Werkstoff on Ununterbrochen Leicht unterbrochen Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen cC2 :
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen o
* Interruption ¥ Unterbrochen GuR CX6
Ccw1
€ AvaiLasiLTy € verFuGBARKET ox9
@ Standard item @ Standard-Artikel Heatresistant alloys e
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen I ema s, Ccwi1 -
Hard material
Hare Meterilen cer 2
S tive insert.
l SNGX Vierkantige negative%zrnedgggﬁr:\é%g}:tete.
a © O NINID
Reference / Bezeichnung | s d r 2’< 5 8 8 5
SNGX 120708 12,70 7,94 12,70 0,8 [
SNGX 120712 12,70 794 12,70 1,2 o
SNGX 120716 12,70 7,94 12,70 1,6 [ ]
SNGX 150708 15,87 7,94 1587 0,8 O
SNGX 150712 15,87 7,94 1587 1,2 o0
SNGX 150716 15,87 794 1587 1,6 o0
Triangul tive insert.
l TN GA Dreikantige negatzzn\g\lileirdzggﬁr:\éijg}gge.
n CioiNiNTD
Reference / Bezeichnung | s d r 5588 E
TNGA 160404 16,50 4,76 9,52 04 ([
TNGA 160408 16,50 4,76 9,52 0,8 ([
TNGA 160412 16,50 4,76 952 1,2 ([
TNGA 160416 16,50 4,76 952 1,6 O
Tri | tive insert.
l TNGN Dreikantige negat?&n%]eazigggﬁr:\éﬁig}zae.
‘ Reference / Bezeichnung | s d r 8 8 § g E
TNGN 160408 16,50 4,76 952 0,8 (
y TNGN 160412 16,50 4,76 952 1,2 ( J
: s TNGN 160416 16,50 4,76 9,52 1,6 ([ J
d 1 TNGN 160708 16,50 7,94 952 0,8 o
ﬁ TNGN 160712 16,50 7,94 9,52 1,2 O
Sy
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CERAMIC INSERTS CERAMIC TOOLS

KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic inserts
Keramik-Wendeschneidplatten

Materia:‘f ég Continuous Slight interruption Interruption
0 L= LRI el 0 EINSAIZBEREICE Werksto on Ununterbrochen Leicht unterbrochen :  Unterbrochen
@ Continuous @ Ununterbrochen :
CcC2
@ Slight interruption @ Leicht unterbrochen Casti
) ast iron CX6
* Interruption ¥ Unterbrochen GuR
cwi1
€ avaiLasiLTY € verFUGBARKET oxo
@ Standard item @ Standard-Artikel Heat-resistant alloys
i . o Hitzebesténdige Legierungen
O Check availability O Verfiigbarkeit priifen cw1
Hard materials cc7 -
.Harte Materialien
VN G A 35° rhombic negative insert.
35° rhombische negative Wendeschneidplatte.
f | Bezei 2235 =2
Reference / Bezeichnung | s d r 55838
VNGA 160404 16,50 4,76 952 04 ([ J
VNGA 160408 16,50 4,76 952 0,8 o
VNGA 160412 16,50 4,76 952 1.2 ([ )
WN G A 80° trigon negative insert.
80° trigon negative Wendeschneidplatte. : HE
iINiD
Reference / Bezeichnung | s d r 9 5
WNGA 080408 814 476 1270 08 1eF
WNGA 080412 8,14 4,76 12,70 1,2 3
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CERAMIC TOOLS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

APPLICATIONS INDEX
ANWENDUNGEN

Ceramic milling cutters
Fraser fiir Keramik-Wendeschneidplatten

1242.90 88° 1442.90 75° 5540.90 { 5520.06 5542.90 {
Square and facing 88° Facing 75° Facing and copying Facing and copying Facing and copying
Eck- und Planfraser 88° Planfraser 75° Plan- und Kopierfraser Plan- und Kopierfraser Plan- und Kopierfraser
| ; “wema- e
D D = [
% i1 3 —
2
Page Page Page Page RPGN 0602:: Page
Seite D10 SN.. 1204.. Seite D11 SN.. 1204.. Seite D12 RPGN 1204.. Seite D13 RPGN 1204.. Seite D14 RNGN 1207..
Toolholders
Klemmhalter
CCBN 75° CCKN 75° CCLN 95° CDJN 93° CELN 97°30’
-9 8
g = B "Heo
O GO QA -
CNG.. 1204.. CNG.. 1204.. DNG.. 1204..
Page CNG.. 1207.. Page CNG.. 1204.. CNG..1207..  Page Page DNG.. 1207.. Page
Seite D16 CNG.. 1607.. Seite D17 CNG.. 1207.. CNG.. 1607.. Seite D18 Seite D19 DNG.. 1507.. Seite D20 ENGN 1307..
CRDC CRDN CRSN CSDN 45° CSKN 75°
o o)
S0 B o & %
JSLaEN e O oo B -
RCGX 0607.. RNGN 1204.. SNG.. 1204.. SNG.. 1204..
Page . Page . Page RNGN 1204.. SNG..1207..  Page SNG..1207..  Page
Seite D21 RCGX 2512.. Seite D22 RNGN 2507.. Seite D23 RNGN 1207.. SNG.. 1507.. Seite D24 SNG.. 1507.. Seite D25
CSRN 75° CSSN 45° CSXN 85° CSYN 85° CTFN 90°
| ]
] v
- GG a
& i
SNG.. 1204.. SNG.. 1204.. SNG.. 1204.. SNG.. 1204..
Page SNG.. 1207.. SNG.. 1207.. Page SNG.. 1207.. Page SNG.. 1207.. Page TNGN 1604.. Page
Seite D26 SNG.. 1507.. SNG.. 1507.. Seite D27 SNG.. 1507.. Seite D28 SNG.. 1507.. Seite D29 TNGN 1607.. Seite D30
CTGN 90° CVJN 93° CVVN 62°30’
& o
- - a7
2
Page TNGN 1604.. Page VNG.. 1604.. Page VNG.. 1604..
Seite D31 TNGN 1607.. Seite D32 VNG.. 1607.. Seite D33 VNG.. 1607..

www.canelatools.com




APPLICATIONS INDEX

ANWENDUNGEN

. CERAMIC TOOLS
WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

I Boring bars

Bohrstangen
CCLN 95° CDQN 107°30’ CDUN 93° CELN 97°30’ CSKN 75°
@ O - > -
<:| DNG.. 1204.. <:| DNG.. 1204.. O O
Page CNG.. 1204.. . Page . Page Page Page SNG.. 1204..
Seite D34 CNG.. 1207.. DNG.. 1507.. Seite D35 DNG.. 1507.. Seite D36 Seite D37 ENGN 1307.. Seite D38 SNG.. 1207..
CSSN 45° CSYN 85°
- -
SNG.. 1204.. O
SNG..1207..  Page Page SNG.. 1204..
SNG.. 1507.. Seite D39 Seite D40 SNG.. 1207..
I Top clamp ceramic PSC
PSC Keramikhalter mit oberer Klemmung
CCKN 75°6 CCLN 9506‘ CCRN 75°C CDHN 107°30’c CDJN 93°C
al
o a7 -
O v =
CNGN 1204.. CNGN 1204.. CNGN 1204..
. Page . Page . Page Page Page
CNGN 1907.. Seite D42 CNGN 1907..  Seite D43 CNGN 1907.. Seite D44 Seite D45 DNGN 1507.. Seite D46 DNGN 1507..
CDNN 63°} CDUN 93°) CRSN ¢ CSDN 45°p CSKN 75° ¢
607
N a0
%ﬂf O
Page Page Page RNGN 1204.. SNGN 1204.. Page Page SNGN 1204..
DNGN 1507.. Seite D47 Seite D48 DNGN 1507.. Seite D49 RNGN 1207.. SNGN 1207.. Seite D50 Seite D51 SNGN 1207..
CSRN 75°} CSSN 45°)
% - i
<]
Page SNGN 1204.. Page SNGN 1204..
Seite D52 SNGN 1207.. Seite D53 SNGN 1207..
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CERAMIC TOOLS CERAMIC MILLING CUTTERS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics: d

Negative milling cutter with 88° entering T—T

angle. Its strong inserts accept high cutting

depths and high feed per teeth. | o | +o

First option for cast iron milling. 1 13

L
Y

Eigenschaften:

Negativer Fraser mit 88° Einstellwinkel.

Seine  starken  Wendeschneidplatten

akzeptieren einen hohen Vorschub pro

Zahn.

Erste Wahl zum Frasen von GuR.

J 1242.90 88°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * L = 13 2 d Wendeschneidplatte
1242.90.063 6 63 50 22 12 27 SN.. 1204.. 0,980
1242.90.080 8 80 50 22 12 27 SN.. 1204.. 1,240
1242.90.100 10 100 50 25 12 32 SN.. 1204.. 1,920
1242.90.125 12 125 63 29 12 40 SN.. 1204.. 3,360

bt ' A= ARV S

1242.90.063 1630 3212 6226 1266 5515 - 912,10 3.0
1242.90.080 1630 3212 6226 1266 5515 - 912,12 3.0
1242.90.100 1630 3212 6226 1266 - 5615 912,16 3.0
1242.90.125 1630 3212 6226 1266 - 5615 - 3.0
S ive i . SNGN
I SN Vierkantige negative%gaecig:gﬁr?;ﬁilpnggﬁ. 0 D05 N
Reference / Bez. | s d s .
)
d
SN.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 RN
SNGN

\ 7
~ -
| .

www.canelatools.com




CERAMIC MILLING CUTTERS .
FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

CERAMIC TOOLS

§ 1442.90 75°

Reference

depths and high feed per teeth.

Characteristics: d
Negative milling cutter with 75° entering ' \
angle. Its strong inserts accept high cutting | L | [

First option for cast iron milling.

r =
|
|
|
I

Eigenschaften:

Negativer Fraser mit 75° Einstellwinkel.
Seine  starken  Wendeschneidplatten
akzeptieren einen hohen Vorschub pro
Zahn.

Erste Wahl zum Frésen von GuR.

Insert size o
Bezeichnung * v = 13 2 d Wendeschneidplatte
1442.90.063 6 63 50 22 11 27 SN.. 1204.. 0,980
1442.90.080 8 80 50 22 1 27 SN.. 1204.. 1,240
1442.90.100 10 100 50 25 1 32 SN.. 1204.. 1,920
1442.90.125 12 125 63 29 1 40 SN.. 1204.. 3,360
Reference
Bezeichnung ' g ‘ / ; / Nm
1442.90.063 1630 3212 6226 1266 5515 - 3.0
1442.90.080 1630 3212 6226 1266 5515 - 3.0
1442.90.100 1630 3212 6226 1266 - 5615 3.0
1442.90.125 1630 3212 6226 1266 - 5615 3.0
S ive i ) SNGN
I SN e Vierkantige negative%ae;edgggﬁrt:\é%;)r;esltetgﬁ. 0 D05 '
Reference / Bez. | s d ﬂ:[l} .
)
d
SN.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 RN

SNGN




CERAMIC TOOLS

CERAMIC MILLING CUTTERS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

J 5540.90 ¢

Reference
Bezeichnung

5540.90.040
5540.90.050

Reference
Bezeichnung

Characteristics: d

Round insert cutter for slot milling, peripheral \

milling, ramp milling and drilling, pocket : [ | A

milling and copy milling. | 13

It can be used in only one pass (roughing i

and finishing). L L
Y

Eigenschaften:

Fraser mit runden Wendeschneidplatten

Zum Nutenfrasen, Zirkularfrasen

(Bohrlocherweiterung), Stufenfrasen,

Bohren, Taschenfrasen und Kopierfrésen.

Fir allgemeine Bearbeitungen mit nur einem

Durchgang (Schruppen und Schlichten).

D L 13 a d Insert si_ze

Wendeschneidplatte
40 40 18 6,35 16 RPGN 1204.. 0,200
50 40 20 6,35 22 RPGN 1204.. 0,330

5540.90.040 1058 6226 1166 5515 3.0
5540.90.050 912,10 6226 1166 5515 3.0
Round tive insert. RPGN
N RPGN e et s € 00 )
Reference / Bez. s d s
T
RPGN 1204.. 4,76 12,70

@1l

www.canelatools.com



CERAMIC MILLING CUTTERS CERAMIC TOOLS

FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics:
Round insert end mill for slot milling, D1
peripheral milling, ramp milling and drilling,
pocket milling and copy milling. I )
It can be used in only one pass (roughing [ i
and finishing) D[] ‘ | — M
1
T L
Eigenschaften:
Modularfraser mit runden Wendeschneidplatten
zZum Nutenfrasen, Zirkularfrasen

(Bohrlocherweiterung), Stufenfrasen, Bohren,

Taschenfrasen und Kopierfrasen. -
Fur allgemeine Bearbeitungen mit nur

einem  Durchgang (Schruppen und

Schlichten).
20.06
J 5550.06

Reference Insert size o
Bezeichnung * = i = 2 Wendeschneidplatte
5520.06.016 2 23 M8 16 8,5 RPGN 0602.. 0,030
5520.06.020 8 30 M10 20 10,5 RPGN 0602.. 0,060
5530.06.025 3 85] M12 25 12,5 RPGN 0903.. 0,100
5530.06.032 4 43 M16 32 16,5 RPGN 0903.. 0,210
5540.06.032 3 43 M16 32 16,5 RPGN 1204.. 0,220

Reference Nm
Bezeichnung

5520.06.016 1240 5515 3.0

5520.06.020 1240 5515 3.0

5530.06.025 1250 5520 4.0

5530.06.032 1250 5520 4.0

5540.06.032 1260 5525 5.0
N RPGN e et s € 00 ) RPN

Reference / Bez. s d D ; '

RPGN 0602.. 2,38 6,35

RPGN 0903.. 3,18 9,62 Q

RPGN 1204.. 4,76 12,70 ‘ d




CERAMIC TOOLS CERAMIC MILLING CUTTERS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics:

Round negative insert cutter for slot milling,
peripheral milling, ramp milling and drilling,
pocket milling and copy milling.

It can be used in only one pass (roughing
and finishing).

L
\
Eigenschaften:
Fraser mit runden negativen
Wendeschneidplatten zum Nutenfrasen,
Zirkularfrasen (Bohrlocherweiterung),
Stufenfrasen, Bohren, Taschenfrasen und
Kopierfrasen.
Fiur allgemeine Bearbeitungen mit nur
einem Durchgang (Schruppen und
Schlichten).
J 5542.90
: gzzriz:‘r::mg * v - = 2 d WendI::gIritnselif:leplatte
5542.90.050 4 50 40 20 6,35 22 RNGN 1207.. 0,350
5542.90.063 B 63 50 20 6,35 22 RNGN 1207.. 0,800
5542.90.080 7 80 50 22 6,35 27 RNGN 1207.. 1,250

Reference / Nm
Bezeichnung

5542.90.050 912,10 6226 1166 5515 3.0
5542.90.063 912,10 6226 1266 5515 3.0
5542.90.080 912,12 6226 1266 5515 3.0
N LU e e A € o | RGN
5 Reference / Bez. s d s .
T
RNGN 1207.. 7,94 12,70

@ |l

www.canelatools.com




CERAMIC MILLING CUTTERS CERAMIC TOOLS g

FRASER FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Ceramic milling cutters

Ceramic inserts run faster than carbide inserts, so
productivity is highly increased in high-temperature
machining.

Fréser fiir Keramik-Wendeschneidplatten

Die Keramik-Wendeschneidplatten arbeiten schneller
als die Hartmetall-Wendeschneidplatten. Auf dieser
Weise erhéht sich die Produktivitit bei hohen
Temperaturen.




CERAMIC TOOLS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

CCBN 75°

Characteristics:

Toolholder for external turning applications
equipped with rhombic negative inserts
(angle 80°).

For general applications,
semi-finishing and finishing.

roughing,

TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

Eigenschaften:

Klemmhalter zum AuBendrehen mit einer
rhombischen negativen Wendeschneidplatte
(80° Winkel).

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten geeignet.

Reference Insert size 0
Bezeichnung il £ = L J a Wendeschneidplatte
CCBN R/L 2525 M12-4CD 25 25 150 34 22 3,10 CNGN 1204.. 0,750
CCBN R/L 2525 M12-7CD 25 25 150 34 22 3,10 CNGN 1207.. 0,750
CCBN R/L 3225 P12-4CD 32 25 170 34 22 3,10 CNGN 1204.. 1,050
CCBN R/L 3225 P12-7CD 32 25 170 34 22 3,10 CNGN 1207.. 1,050
CCBN R/L 2525 M16-CD 25 25 150 34 27 3,82 CNGN 1607.. 0,750
CCBN R/L 3225 P16-CD 32 25 170 34 27 3,82 CNGN 1607.. 1,050
CCBN R/L 2525 M12-4CX 25 25 150 34 22 3,10 CNGX 1204.. 0,750
CCBN R/L 2525 M12-7CX 25 25 150 34 22 3,10 CNGX 1207.. 0,750
CCBN R/L 3225 P12-4CX 32 25 170 34 22 3,10 CNGX 1204.. 1,050
CCBN R/L 3225 P12-7CX 32 25 170 34 22 3,10 CNGX 1207.. 1,050
CCBN R/L 2525 M16-CX 25 25 150 34 27 3,82 CNGX 1607.. 0,750
CCBN R/L 3225 P16-CX 32 25 170 34 27 3,82 CNGX 1607.. 1,050
Reference N
Bezeichnung m
CCBN R/L 2525 M12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 8.5
CCBN R/L 2525 M12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 3.5
CCBN R/L 3225 P12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 2.9
CCBN R/L 3225 P12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 .9
CCBN R/L 2525 M16-CD ICSN 533 1180 9414 2417 - 5004 S15)
CCBN R/L 3225 P16-CD ICSN 533 1180 9414 2417 = 5004 8.5
CCBN R/L 2525 M12-4CX ICSN 454 1160 = = 2471 5004 .9
CCBN R/L 2525 M12-7CX ICSN 434 1160 = = 2471 5004 815
CCBN R/L 3225 P12-4CX ICSN 454 1160 - - 2471 5004 8.5
CCBN R/L 3225 P12-7CX ICSN 434 1160 - - 2471 5004 &9
CCBN R/L 2525 M16-CX ICSN 533 1180 - - 2415 5004 .9
CCBN R/L 3225 P16-CX ICSN 533 1180 - - 2415 5004 3.5

80° thombic negative inserts. CNGN
CNG 80° rhombische negati\r/eOWerI\iigggﬁnlg%I;Izsiteter?. 0 D03 A
Reference / Bez. | s d I:Ij ‘

i :
CNG.. 1204.. 1290 4,76 12,70 \é | \> J—
CNG.. 1207.. 1290 7,94 12,70 | : g
CNG.. 1607.. 16,10 7,94 15,88 ‘ ‘, @ '
d v

www.canelatools.com



TOOLHOLDERS CERAMIC TOOLS

KLEMMHALTER WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics:
Toolholder for face turning applications h1 iF/ E

equipped with rhombic negative inserts

(angle 80°). —7
For general applications, roughing, fL ﬂ

semi-finishing and finishing.

12
a | L1

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Plandrehen mit einer -&

rhombischen negativen Wendeschneidplatte

(80° Winkel).

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, G

Vorschlichten und Schlichten geeignet.

J CCKN 75°

Eziizzatr:\zng iR g = B y a Went;'e‘:;e::nselizdeplatte
CCKN R/L 2525 M12-4CD 25 25 150 29 32 3,10 CNGN 1204.. 0,750
CCKN R/L 2525 M12-7CD 25 25 150 29 32 3,10 CNGN 1207.. 0,750
CCKN R/L 3225 P12-4CD 32 25 1770 29 32 3,10 CNGN 1204.. 1,050
CCKN R/L 3225 P12-7CD 32 25 1770 29 32 3,10 CNGN 1207.. 1,050
CCKN R/L 2525 M12-4CX 25 25 150 29 32 3,10 CNGX 1204.. 0,750
CCKN R/L 2525 M12-7CX 25 25 150 29 32 3,10 CNGX 1207.. 0,750
CCKN R/L 3225 P12-4CX 32 25 170 29 32 3,10 CNGX 1204.. 1,050
CCKN R/L 3225 P12-7CX 32 25 170 29 32 3,10 CNGX 1207.. 1,050

Reference Nm
Bezeichnung

CCKN R/L 2525 M12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 8.5
CCKN R/L 2525 M12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 3.5
CCKN R/L 3225 P12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 SI5
CCKN R/L 3225 P12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 3.5
CCKN R/L 2525 M12-4CX ICSN 454 1160 - - 2471 5004 SI5
CCKN R/L 2525 M12-7CX ICSN 434 1160 - - 2471 5004 3.5
CCKN R/L 3225 P12-4CX ICSN 454 1160 - - 2471 5004 3.5
CCKN R/L 3225 P12-7CX ICSN 434 1160 - - 2471 5004 3.5
I CNG 80° rhombische negg:i\;go\;vngé%gggr?::;ﬁiggtetgﬁ: 0 D03 i CNGN
Reference / Bez. | s d I:I; ’ ‘
CNG.. 1204.. 1290 4,76 12,70 . \ ‘ \’ 2 B
CNG.. 1207.. 1290 7,94 12,70 J ' '
L A2 A

CANELA




CERAMIC TOOLS TOOLHOLDERS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN KLEMMHALTER

Characteristics:

Multipurpose toolholder equipped with
rhombic negative double-sided insert
(angle 80°).

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing.

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter mit einer
doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatte (80° Winkel).

Flr allgemeine Anwendungen,
Schruppen, Vorschlichten und Schlichten

geeignet.

J CCLN 95°

g:::z?:\ing i g = = 5 Wen(:::z:nseliz:platte
CCLN R/L 2525 M12-4CD 25 25 150 34 32 CNGN 1204.. 0,750
CCLN R/L 2525 M12-7CD 25 25 150 34 32 CNGN 1207.. 0,750
CCLN R/L 3225 P12-4CD 32 25 170 34 32 CNGN 1204.. 1,050
CCLN R/L 3225 P12-7CD 32 25 170 34 32 CNGN 1207.. 1,050
CCLN R/L 2525 M16-CD 25 25 150 34 32 CNGN 1607.. 0,750
CCLN R/L 3225 P16-CD 32 25 170 38 32 CNGN 1607.. 1,050
CCLN R/L 2525 M12-4CX 25 25 150 34 32 CNGX 1204.. 0,750
CCLN R/L 2525 M12-7CX 25 25 150 34 32 CNGX 1207.. 0,750
CCLN R/L 3225 P12-4CX 32 25 170 34 32 CNGX 1204.. 1,050
CCLN R/L 3225 P12-7CX 32 25 170 34 32 CNGX 1207.. 1,050
CCLN R/L 2525 M16-CX 25 25 150 34 32 CNGX 1607.. 0,750
CCLN R/L 3225 P16-CX 32 25 170 38 32 CNGX 1607.. 1,050
Reference a / ‘ F r /\ -
Bezeichnung
CCLN R/L 2525 M12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 8i5
CCLN R/L 2525 M12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 3.5
CCLN R/L 3225 P12-4CD ICSN 454 1160 9414 2417 - 5004 8.9
CCLN R/L 3225 P12-7CD ICSN 434 1160 9414 2417 - 5004 815
CCLN R/L 2525 M16-CD ICSN 533 1180 9414 2417 - 5004 2.5
CCLN R/L 3225 P16-CD ICSN 533 1180 9414 2417 - 5004 8.5
CCLN R/L 2525 M12-4CX ICSN 454 1160 = = 2415 5004 8.9
CCLN R/L 2525 M12-7CX ICSN 434 1160 = = 2415 5004 815
CCLN R/L 3225 P12-4CX ICSN 454 1160 - - 2415 5004 5]
CCLN R/L 3225 P12-7CX ICSN 434 1160 - - 2415 5004 8.5
CCLN R/L 2525 M16-CX ICSN 533 1180 - - 2432 5004 3.5
CCLN R/L 3225 P16-CX ICSN 533 1180 - - 2432 5004 8.9

CNGX

CNG.. 1207.. 12,90 7,94 12,70
CNG.. 1607.. 16,10 7,94 15,88 a

CNG.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 .

i 80° rhombic negative inserts. i CNGN
CNG = 80° rhombische negative Wendeschneidplatten. 0 D03 i
Reference / Bez. | s d s
i § \

www.canelatools.com




TOOLHOLDERS CERAMIC TOOLS

KLEMMHALTER WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics: — —

Turning and profiling toolholder equipped h1 ¢ h¢

with rhombic negative double-sided insert — —

(angle 55°). L2

For general applications, roughing, —

semi-finishing and finishing. fl ﬂ

| L1

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen

mit einer doppelseitigen rhombischen .

negativen Wendeschneidplatte (55° Winkel). & G

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, <:|

Vorschlichten und Schlichten geeignet.

J CDJN 93°
g:::ir\zing L 2 L1 L2 f Wenc:::;’ltnselizdeplatte
CDJN R/L 2525 M12-4CD 25 25 150 34 32 DNGN 1204.. 0,750
CDJN R/L 2525 M12-7CD 25 25 150 34 32 DNGN 1207.. 0,750
CDJN R/L 3225 P12-4CD 32 25 170 34 32 DNGN 1204.. 1,050
CDJN R/L 3225 P12-7CD 32 25 170 34 32 DNGN 1207.. 1,050
CDJN R/L 2525 M15-CD 25 25 150 38 32 DNGN 1507.. 0,750
CDJN R/L 3225 P15-CD 32 25 170 38 32 DNGN 1507.. 1,050
CDJN R/L 2525 M12-4CX 25 25 150 34 32 DNGX 1204.. 0,750
CDJN R/L 2525 M12-7CX 25 25 150 34 32 DNGX 1207.. 0,750
CDJN R/L 3225 P12-4CX 32 25 170 34 32 DNGX 1204.. 1,050
CDJN R/L 3225 P12-7CX 32 25 170 34 32 DNGX 1207.. 1,050
CDJN R/L 2525 M15-CX 25 25 150 38 32 DNGX 1507.. 0,750
CDJN R/L 3225 P15-CX 32 25 170 38 32 DNGX 1507.. 1,050
Reteenee g S e P 0w
CDJN R/L 2525 M12-4CD IDSN 354 1150 9416 2413 - 5004 2.9
CDJN R/L 2525 M12-7CD IDSN 334 1150 9416 2413 - 5004 3.5
CDJN R/L 3225 P12-4CD IDSN 354 1150 9416 2413 - 5004 3.5
CDJN R/L 3225 P12-7CD IDSN 334 1150 9416 2413 - 5004 3.5
CDJN R/L 2525 M15-CD IDSN 434 1160 9416 2417 - 5004 3.5
CDJN R/L 3225 P15-CD IDSN 434 1160 9416 2417 - 5004 3.5
CDJN R/L 2525 M12-4CX IDSN 354 1150 - - 2415 5004 3.5
CDJN R/L 2525 M12-7CX IDSN 334 1150 - - 2415 5004 3.5
CDJN R/L 3225 P12-4CX IDSN 354 1150 - - 2415 5004 85
CDJN R/L 3225 P12-7CX IDSN 334 1150 - - 2415 5004 815
CDJN R/L 2525 M15-CX IDSN 434 1160 - - 2432 5004 35
CDJN R/L 3225 P15-CX IDSN 434 1160 - - 2432 5004 2.5
I DNG 55° rhombische neggzi\rlzowgrl\iigggﬁggﬁjg?:ltetgr?: 0 D03-04 i DNGN
Reference / Bez. | s d I:I _‘: ’ ’ ‘
DNG.. 1204.. 12,20 4,76 10,00 . "' \ & RER
DNG.. 1207.. 12,20 7,94 10,00 | :
DNG.. 1507.. 1550 7,94 12,70 ‘ ; ] \' ‘
<9 |

CANELA




TOOLHOLDERS
KLEMMHALTER

CERAMIC TOOLS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics: T —
Multipurpose toolholder equipped with h1 L h
rhombic negative double-sided insert
(angle 75°).
For general applications, roughing, A
semi-finishing and finishing. f ii
L2
> L1

Eigenschaften:
Multifunktions-Klemmhalter mit einer
doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatte (75° Winkel).

Fir  allgemeine  Anwendungen,

Schruppen, Vorschlichten und Schiichten

geeignet.

J CELN 97°30’

Reference Insert size 0
Bezeichnung s . = = u Wendeschneidplatte
CELN R/L 2020 K13-CD 20 20 125 34 25 ENGN 1307.. 0,400
CELN R/L 2525 M13-CD 25 25 150 34 32 ENGN 1307.. 0,750
CELN R/L 3225 P13-CD 32 25 170 34 32 ENGN 1307.. 1,050

Reference
Bezeichnung

CELN R/L 2020 K13-CD IESN 432 1161 9414 2417 5004 15
CELN R/L 2525 M13-CD IESN 432 1160 9414 2417 5004 2.9
CELN R/L 3225 P13-CD IESN 432 1160 9414 2417 5004 .9
75° rhombi tive insert. ENGN
I ENGN 75° rhombische negati\r/eOWe:fdgggﬁr:;iedg]lzge. 0 D04
Reference / Bez. | s d ‘
ENGN 1307.. 13,12 7,94

=iy
w
!

12,70 :
S

www.canelatools.com




TOOLHOLDERS CERAMIC TOOLS

KLEMMHALTER WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics: e
Profiling toolholder equipped with round h1¢ F q

positive insert. 2

For general applications, roughing, rl‘—ﬂ
\
% :
|

L1

semi-finishing and finishing. f
f

<—7>—>

||

Eigenschaften:

Klemmhalter zum Profildrehen mit einer

runden positiven Wendeschneidplatte.

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, P G
Vorschlichten und Schlichten geeignet. <:|

J CRDC

S:::Z:ﬁing i g = = g Wenc::::nselizdeplatte

CRDC N 2525 M06 25 25 150 28 12,5 RCGX 0607.. 0,750
CRDC N 2525 M09 25 25 150 20 12,5 RCGX 0907.. 0,750
CRDC N 3225 P09 32 25 170 20 12,5 RCGX 0907.. 0,750
CRDC N 2525 M12 25 25 150 25 12,5 RCGX 1207.. 0,750
CRDC N 3225 P12 32 25 170 25 12,5 RCGX 1207.. 1,050
CRDC N 2525 M15 25 25 150 30 12,5 RCGX 1510.. 0,750
CRDC N 3225 P15 32 25 170 30 12,5 RCGX 1510.. 1,050
CRDC N 3225 P19 32 25 170 42 12,5 RCGX 1910.. 1,050
CRDC N 3232 P19 32 32 170 42 16,0 RCGX 1910.. 1,300

CRDC N 3232 P25

s YLV >a i

2 32 170 45 16,0 RCGX 2512 1,300

CRDC N 2525 M06 3806 - - 1392 2120 1335 - 5515 3807 3808 3.0
CRDC N 2525 M09 3849 - - 1335 2121 1250 - 5520 - - 4.0
CRDC N 3225 P09 3849 - - 1335 2121 1250 - 5520 - - 4.0
CRDC N 2525 M12 3852 - - 1350 2122 1260 - 5525 - - 5.0
CRDC N 3225 P12 3852 - - 1350 2122 1260 - 5525 - - 5.0
CRDC N 2525 M15 - 3817 - 1230(2) 2414 - 5004 - - - 3.5
CRDC N 3225 P15 - 3817 - 1230(2) 2414 - 5004 - - - 3.5
CRDC N 3225 P19 - 3819 - 1230(2) 2414 - 5004 - - - 3.5
CRDC N 3232 P19 - 3819 - 1230(2) 2414 - 5004 - - - 8.9
CRDC N 3232 P25 - 3835 9414 1230(2) 2417 - 5004 - - - 8.9
RCGX 0606.. RCGX 0604..
inserts inserts

Wendeplatten Wendeplatten

I RCGX Runde posiive Wandeseamerdniae mit 7> Framwmee). € D04 Reex
Reference / Bez. a s d o ’
S
RCGX 0607.. 120° 7,94 6,35 a; #
RCGX 0907.. 120° 7,94 9,52
RCGX 1207.. 120° 7,94 12,70 Q ¢ ’
RCGX 1510.. 120° 10,00 15,87 L—J
RCGX 1910.. 120° 10,00 19,05 d
RCGX 1910.. 120° 10,00 19,05
RCGX 2512.. 140° 12,00 25,40




CERAMIC TOOLS TOOLHOLDERS

WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN KLEMMHALTER

Characteristics:

Profiling multipurpose turning toolholder h1¢ F E

equipped with round negative inserts. —

For general applications, roughing, #,‘

semi-finishing and finishing. 1 1

f L m\ b
fy LU

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum Profildrehen .

mit einer runden negativen Wendeschneidplatte.

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen, @ 0

Vorschlichten und Schlichten geeignet. <:| E>

Reference _ Insert size 0
: Bezeichnung = g . = u Wendeschneidplatte

CRDN N 2525 M12-4CD 25 25 150 34 12,5 RNGN 1204.. 0,750
CRDN N 2525 M12-7CD 25 25 150 34 12,5 RNGN 1207.. 0,750
CRDN N 3225 P12-4CD 32 25 170 34 12,5 RNGN 1204.. 1,050
CRDN N 3225 P12-7CD 32 25 170 34 12,5 RNGN 1207.. 1,050
CRDN N 2525 M15-7CD 25 25 150 34 12,5 RNGN 1507.. 0,750
CRDN N 3225 P15-7CD 32 25 170 42 12,5 RNGN 1507.. 1,050
CRDN N 3225 P19-7CD 32 25 170 42 12,5 RNGN 1907.. 1,050
CRDN N 3232 P25-7CD 32 32 170 42 16,0 RNGN 2507.. 1,300

Reference N
Bezeichnung m

CRDN N 2525 M12-4CD IRSN 45 1160 2413 9414 5004 3.5
CRDN N 2525 M12-7CD IRSN 43 1160 2413 9414 5004 3.5
CRDN N 3225 P12-4CD IRSN 45 1160 2413 9414 5004 315
CRDN N 3225 P12-7CD IRSN 43 1160 2413 9414 5004 3.5
CRDN N 2525 M15-7CD IRSN 53 1180 2417 9414 5004 3.5
CRDN N 3225 P15-7CD IRSN 53 1180 2417 9414 5004 3.5
CRDN N 3225 P19-7CD 3919 1182 2417 9414 5004 3.5
CRDN N 3232 P25-7CD 3925 1192 2417 9414 5004 3.5

B RNGN e reqon SSETRERSE € 006 RGN

Reference / Bez. 5 d :I is ’ .
RNGN 1204.. 4,76 12,70 !
RNGN 1207.. 7,94 12,70 Q )
RNGN 1507.. 7,94 15,88 ‘ l
RNGN 1907.. 7,94 19,05 d L
RNGN 2507.. 7,94 25,40

D22 www.canelatools.com




TOOLHOLDERS CERAMIC TOOLS

KLEMMHALTER WERKZEUGE FUR KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

Characteristics:

Profiling multipurpose turning toolholder h1
equipped with round negative inserts.

For general applications, roughing,
semi-finishing and finishing. f

nopglinis
=

L2

L1

A
L

Eigenschaften:

Multifunktions-Klemmhalter zum  Profildrehen
mit einer runden negativen Wendeschneidplatte.
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten geeignet.

J CRSN

Reference _ Insert size 0
Bezeichnung = & . L y Wendeschneidplatte
CRSN R/L 2525 M12-4CD 25 25 150 34 32 RNGN 1204.. 0,750
CRSN R/L 2525 M12-7CD 25 25 150 34 32 RNGN 1207.. 0,750
CRSN R/L 3225 P12-4CD 32 25 170 34 32 RNGN 1204.. 1,050
CRSN R/L 3225 P12-7CD 32 25 170 34 32 RNGN 1207.. 1,050

Reference ° Nm
Bezeichnung

CRSN R/L 2525 M12-4CD IRSN 45 1160 2413 