CONTENUT
INDICE

INSERTI
PLAQUITAS

CANELA

Gradi
Calidades

Codice ISO
Codificacion ISO

Contenuti - Inserti per fresatura
Indice - Plaquitas para fresado

Inserti ISO
Plaquitas ISO

F02-05

F06-07

F08-09

F10-22

FO1

b



INSERTI

CARATTERISTICHE DEGLI INSERTI

PLAQUITAS CARACTERISTICAS DE LAS PLAQUITAS

§ METALLO DURO NON RIVESTITO

METALLO DURO NON RIVESTITO

* La sua eccellente resistenza alla rottura termica consente condizioni di
taglio con refrigerante.

* |l metallo duro non rivestito pud essere usato per lavorare vari materiali.

+ Elevata tenacita e ridotto sforzo di taglio.

+ Bassa affinita con il pezzo lavorato.

l Caratterlstlche del METALLO DURO NON RIVESTITO

Materiale Grado Colore Composmone Def|n|2|one
Grado non rivestito nella gamma P30 per lavorazioni
generiche. Questo grado duro ed economico e adatto
) per lavorare acciai al carbonio, acciai legati, acciai per
PM25 . SHEFTIETEL D utensili ed acciai inossidabili.
[ PM25 combina durezza e resistenza alla deformazione
in operazioni di sgrossatura e semifinitura.
Acciaio Grado per sgrossatura nella gamma P35. Questo grado
duro ¢ indicato per acciai da costruzione, acciai fusi e
PM40 ‘ WC+TiC+TaC+Co acciai per utensili.
Raccomandato quando la durezza € pit importante della
resistenza all’'usura.
E un grado per finitura, nella gamma K10. Questo grado
si utilizza per ghisa, alluminio e leghe resistenti al calore.
KM15 . WC+Co Lavora bene con leghe con base di cobalto e su
materiali sintetici ed e adatto per finitura di leghe resistenti
al calore.
[ Applicazioni
ISO Composizione Caratteristiche Pezzo lavorato
; Resistenza al calore, eccellente resistenza Acciaio al carbonio, acciaio
— WC+TIC+TaC+Co alla deformazione plastica. legato, acciaio inossidabile.
| Uso generico con combinazione di Acciaio al carbonio, acciaio legato, acciaio
M WC+TiC+TaC+Co resistenza al calore e robustezza. inossidabile, ghisa acciaiosa.
WC+Co Elevata robustezza e resistenza Ferro al carbonio, metallo non
all'usura superiore. ferroso, plastica ecc.
] Proprieta
Grado Durezza TRS Modulo di Young Coefficiente di dilatazione Conduttivita termica
(HRA) (Kgfimm?2) (103Kgfimm?2) termica (10-6/°C) (callcm-sec-°C)
KM15 90.9 250 63 - 105
PM25 91.9 200 56 5.2 45
PM40 91.3 230 53 5.2 -
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PLAQUITAS

CARATTERISTICHE DEGLI INSERTI

CARACTERISTICAS DE LAS PLAQUITAS

I METAL DURO NO RECUBIERTO

+ Su excelente resistencia a las fisuras térmicas posibilita el mecanizado con refrigerante.
« El metal duro no recubierto se puede utilizar en una gran variedad de materiales.

+ Excelente dureza y bajo esfuerzo de corte.

+ Baja afinidad con la pieza a mecanizar.

B Caracteristicas del METAL DURO NO RECUBIERTO

Composicion Color Calidad Material

Caracteristicas

Calidad no recubierta para aplicaciones generales en la
gama P30. Esta calidad resistente y econdmica es
adecuada para mecanizar aceros al carbono, aceros
aleados, aceros para herramientas y aceros inoxidables.
La calidad PM25 proporciona tenacidad y resistencia a
la deformacion en aplicaciones de desbaste y semiacabado.

WCHTIC+TaC+Co @ Pm25

Calidad para desbaste en la gama P35. Esta calidad tenaz
se utiliza para aceros estructurales, aceros fundidos y
aceros para herramientas. Se recomienda cuando la
tenacidad es mas importante que la resistencia al
desgaste.

WC+TIC+TaC+Co ()

Calidad para acabados en la gama K10. Esta calidad de
metal duro se utiliza para mecanizar fundicion, aluminio
y aleaciones termorresistentes. Da buenos resultados
en aleaciones con base de cobalto y materiales sintéticos
y es adecuada para acabados en aleaciones
termorresistentes.

WC+Co @ Kwmi1s

Fundicion

[ Aplicacion

ISO Composicion Caracteristicas Material a mecanizar
; Resistencia al calor, excelente Acero al carbono, acero aleado
+ + + , y )y PPV] G y

— WC+TIC+TaC+Co resistencia a la deformacion plastica. acero inoxidable.

. : : : Acero al carbono, acero aleado
+TiC+TaC+ g ! Ao
M WC+TiC+TaC+Co Alta resistencia al calor y tenacidad. acero inoxidable, acero fundido.

WC+Co Alta tenacidad y gran Hierro al carbono, materiales

resistencia al desgaste. no ferrosos, plastico, etc.

] Propiedades

Calidad Dureza TRS Médulo de Young Coefit':ien_te de expansion  Conductividad térmica
(HRA) (Kgfimm2) (103Kgf/mm2) térmica (10-6/°C) (callcm-sec-°C)

KM15 90.9 250 63 - 105

PM25 91.9 200 56 52 45

PM40 91.3 230 53 52 -



INSERTI CARATTERISTICHE DEGLI INSERTI

PLAQUITAS CARACTERISTICAS DE LAS PLAQUITAS

BcvD/PVD

Metallo duro rivestito CVD

| rivestimenti CVD hanno un’elevata resistenza all'usura per la loro eccelente
adesione al metallo duro.

Sono la scelta prioritaria in un'ampia gamma di applicazioni in cui la resistenza
all'usura € importante.

Metallo duro rivestito PVD
| rivestimenti PVD aumentano la resistenza all'usura grazie alla loro durezza.
Sono consigliati per taglienti affilati.

l Caratteristiche del metallo duro ri"vestito CVD e PVD

Materiale . Grado | Colore Componente del rivestimento Definizione

Eccellente grado rivestito in PVD con substrato K10 che
offre un’eccellente resistenza all'usura e un rivestimento

) TIAIN per aumentare la durata dellutensile per le
TL10 . [ applicazioni di finitura. Utilizzato nella finitura con inserti
sferici e con inserti torici per stampi e matrici. E capace
di operare a velocita di taglio da medie a elevate.

Metallo duro rivestito in PVD con TiAIN e uno strato
antiaderente. Ha un coefficiente basso di frizione e utilizza

) poca energia quando si fa una lavorazione di finitura. Lo
TL20 ‘ TAIN spigolo di taglio acuto riduce il riporto di materiale e da
al pezzo che si lavora un’eccellente finitura di superficie.
Raccomandato per acciaio legato.

Grado tenace universale TiAIN rivestito in PVD per
) applicazioni di fresatura medie a pesante da utilizzare
TL40 . UEA su acciaio, acciaio inossidabile e ghisa. Il TL40 si pud

Acciaio . ) :
utilizzare con o senza refrlgera2|one.

Grado multistrato TiN-TiCN-Al,O3-TiN rivestito in PVD
con un substrato tenace per la lavorazione medie di
TIN21 ‘ TiCN+AL,0, acciaio e ghisa duttile. Si ottengono migliori risultati se si
utilizza senza refrigerazione, ma si puo anche utilizzare
con refrigerazione.

Grado rivestito in CVD con TiN-TiC-TiN. Lo spessore del

N rivestimento & di 3-.5 micron, da utilizzare su acciaio,
TIN25 Q UL acciaio legato e acciaio inossidabile, con o senza
refrigerazione.

Uno strato sottile di TICN rivestito in PVD su un substrato

) tenace, per fresatura, troncatura e scanalatura su acciaio
TIN28 O UL inossidabile e acciaio legato a velocita di taglio basse a
medie e per condizioni di lavorazione instabili.

T Grado micrograna con un solo strato di TiB,
VCECmE - ZR10 O TiB, estremamente duro, per lavorare alluminio, leghe di rame

non ferrosi £ o, e plastica.

www.canelatools.com




CARATTERISTICHE DEGLI INSERTI INSERTI

CARACTERISTICAS DE LAS PLAQUITAS PLAQUITAS

I Metal duro recubierto por CVD
Las calidades recubiertas por CVD presentan una alta resistencia al desgaste a causa de su excelente adherencia al metal duro.
Son la primera eleccion en una amplia gama de aplicaciones en las cuales es importante la resistencia al desgaste.

Metal duro recubierto por PVD
Las calidades con recubrimiento PVD ofrecen resistencia al desgaste gracias a su dureza.
Se recomiendan cuando se necesitan aristas de corte agudas.

B Caracteristicas del metal duro recubierto por CVD y PVD

Caracteristicas Composicion recubrimiento :  Color Calidad . Material

Calidad excelente con substrato K10 que ofrece una
excelente resistencia al desgaste y un recubrimiento
TIAIN en PVD para aumentar la durabilidad de la plaquita
en operaciones de acabado. Se utiliza en plaquitas TIAIN . TL10
esféricas para acabado y en plaquitas téricas para moldes
y matrices. Es capaz de trabajar a velocidades de corte
de medias a elevadas.

Metal duro recubierto por PVD con TiAIN y una capa
lubrificante. Tiene un bajo coeficiente de friccion, por
lo que requiere de menos esfuerzo de corte para las
operaciones de acabado. La arista de corte viva reduce
el dafio por filo de aportacion y proporciona un excelente
acabado. Recomendado para acero aleado.

TiAIN TL20

Calidad tenaz universal TiAIN recubierta por PVD para
aplicaciones de fresado medio a pesado para utilizar )

en acero, acero inoxidable y fundicién. El recubrimiento UEA . TL40
TL40 se puede utilizar con o sin refrigerante.

Calidad multicapa TiN-TiCN- Al,O5-TIN recubierta por
PVD con un substrato tenaz para el mecanizado medio
de acero y fundicion ductil. Se obtienen mejores resul- TICN+AL,0,4
tados si se utiliza sin refrigerante, pero se puede utilizar
también con refrigerante.

TIN21 §

Calidad recubierta con TiN-TiC-TiN. El recubrimiento R
tiene un grosor de 3-5 micras para mecanizar acero, TiN-TiC-TiN O TIN25
acero aleado y acero inoxidable, con o sin refrigerante. -

Una capa fina de recubrimiento TiCN efectuado por . > o
PVD sobre un sustrato tenaz, para fresado, tronzado y M
ranurado en aceroinoxidable y acero aleado a velocidades TiCN O TIN28 & = Acero

de corte de bajas a medias y para condiciones de

mecanizado inestables. inoxidable

Calidad micrograno con una unica capa de TiB, r—— N
extremadamente dura, para el mecanizado de aluminio, TiB, O ZR10 ¥ Materiales
aleaciones de cobre y plasticos. T ; no ferrosos
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PLAQUITAS

CopiIcE ISO
CODIFICACION ISO

I Codice / Codificacion ISO

FORMA DELL’INSERTO
FORMA PLAQUITA

Romboidale 35°
Rombica 35°

Romboidale 55°
Rombica 55°

Romboidale 75°
Rémbica 75°

Romboidale 80°
Rémbica 80°

Romboidale 86°
Rémbica 86°

Parallelogrammo 55°
Paralelégrama 55°

Parallelogrammo 82°
Paralelograma 82°

Parallelogrammo 85°
Paralelégrama 85°

> WX iIE2:0: im0

Rettangolare 90°
Rectangular 90°

Etta?onale 128,57°
Heptagonal 128 57°

Esagonale 120°
Hexagonal 120°

Ottagonale 135°
Octogonal 135°

Rotondo
Redonda

Quadrato 90°
Cuadrada 90°

Triangolare 60°
Triangular 60°

Trigono 80°
Trigona 80°

X Sid:w:®m 0T Z:ir

Disegno speciale
Diseho espemal

QDDD@OOODDDBG@@QQ

TOLERANZE
TOLERANCIAS
m gd s Dettaglio delle toleranze per inserti di classe M (Toleranza dell'altezza della punta m)
Detalle de las tolerancias en plaquitas clase M (Tolerancia de la altura de la punta m)
A 20005 0,025 0,025 DIC A | T [N O
F +0.005 0013 +0.025 6.35 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.11 | *0.16 -
9.525 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.11 | +0.16 -
c +0.013 +0.025 +0.025 12.70 +0.13 | #0.13 | +0.13 | #0.15 - -
H +0.013 +0.013 +0.025 15.875 +0.15 | #0.15 | +0.15 | +0.18 - -
19.05 +0.15 | £0.15 | +0.15 | +0.18 - -
E +0.025 +0.025 +0.025 25.40 +0.18 - - - -
31.75 - +0.20 - - - -
G £0.025 +0.025 £0.013 Dettaglio delle toleranze per inserti di classe M (Toleranza del cerchio iscritto d)
Detalle de las tolerancias en plaquitas de clase M (Tolerancia del circulo inscrito d)
J +0.005 +0.05 - £0.15 +0.025
K| 0013 |005-:015| +0025 ole A0 5,0
+ + -+ +
- R - 6.35 +0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05 -
L +0.025 +0.05 - £0.15 +0.025 9.525 +0.05 | £0.05 | +0.05 | +0.05 | £0.05 | +0.05
12.70 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.08 - +0.08
M | £0.08-2020 | £0.05-2015) ~ +0.13 15.875 | +010 | %010 | %010 | 010 | - | 010
N | +0.08-+0.20 | +0.05 - +0.15 +0.025 19.05 +0.10 | +£0.10 | +0.10 | +0.10 - +0.10
25.40 +0.13 - - - +0.13
U | £0.13-+0.38 | £0.08 - +0.25 +0.13 31.75 +0.15 B ) B +0.15
&
Inserto triangolare con un pianetto (spigolo di taglio secondario)
Plaquita triangular con faceta (arista de corte secundaria)

ANGOLO DI SPOGLIA
ANGULO DE INCIDENCIA

SIMBOLO PER IL FISSAGGIO E/O PER IL ROMPITRUCIOLO
SIMBOLO DE LA FIJACION Y/O DEL ROMPEVIRUTAS

Metrico / Métrica

Foro
Agujero

Tipo di foro
Configuracion del agujero

Rompitruciolo
Rompevirutas

Figure
Figura

Senza foro / Sin agujero

No

Senza foro / Sin agujero

Monolaterale / Una cara

Senza foro / Sin agujero

Bilaterale / Doble cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico
Aguijero cilindrico

No

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico
Aguijero cilindrico

Monolaterale / Una cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico
Aguiero cilindrico

Bilaterale / Doble cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico +
Svasatura (40-60°)

Con foro / Con agujero

Aguijero cilindrico +
Avellanado (40-60°)

No

Monolaterale / Una cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico +

Con foro / Con agujero

Doe{)la svasatura (40-60°)
gujero C|I|ndr|co +
Doble avellanado (40-60°)

No

Bilaterale / Doble cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico +

Con foro / Con agujero

Svasatura (70-90°)
Agujero cilindrico +
Avellanado (70-90°)

No

Monolaterale / Una cara

Con foro / Con agujero

Foro cilindrico +

Con foro / Con agujero

Do;}&)la svasatura (70-90°)
gujero C|I|ndr|co +
Doble avellanado (70-90°)

No

Bilaterale / Doble cara

dEHREaEReRaNNl

X «eioix m cipPp A S ®@ =T :>im A2

Disegno speciale
Diserio especial

www.canelatools.com




CopICcE 1SO INSERTI

CODIFICACION ISO PLAQUITAS

SIMBOLO DELLE DIMENSIONI DELL’INSERTO VERTICE INSERTO D\“ DIREZIONE DI TAGLIO
SiIMBOLO DEL TAMANO DE LA PLAQUITA RADIO DE LA PLAQUITA DIRECCION DE CORTE
L7\ B E A | S ® | 3 00 | 00 | 12 | 12
04 03 03 06 397 Mo 00 16 16
08 05 04 04 08 476 02 0,2 20 2,0
09 06 05 05 09 03 5,56 04 04 24 24
06 6,00
08 0,8 32 3,2
1 07 06 06 11 04 6,35
SPIGOLO DI TAGLIO SECONDARIO
13 09 08 07 13 05 7,94 ARISTA DE CORTE SECUNDARIA
08 8,00 A 45° F 85°
16 1" 09 09 16 06 9,52 D 60° P 90°
10 10,00

E 75°
12 12,00 X

ANGOLO DI SPOGLIA

19 16 15 27 10 15,87 ANGULO DE INCIDENCIA

16 | 1600 A ® | F | o
23 19 19 33 13 19,00 g s 1T e | o

20 | 2000

c | » | N | 0@

27 22 22 38 22

PR D | 1 | P |
31 25 25 44 2540 E | o | z |3ees

SPESSORE DELL’INSERTO CONDIZIONE DELLO SPIGOLO DI TAGLIO SPIGOLO DI TAGLIO DIREZIONE DI TAGLIO
SIMBOLO DEL GROSOR DE LA PLAQUITA SIMBOLO DEL TIPO DE ARISTA DE CORTE ARISTA DE CORTE DIRECCION DE CORTE
SIMBOLO SPESSORE (mm) SIMBOLO SPIGOLO DI TAGLIO <172 1 0 A
simBoLO GROSOR (mm) simBOLO ARISTA DE CORTE
o1 159 14 2 0,08 x 40° B
02 238 F \\f:z: 20 3 0,15 x 15° c
03 318 24 4 0,15x 25° D
0,20 x 10° E
T3 3.9 E Arrotondato
04 476 Redondeada Q ¥ 0,20 x 15° F
05 556 j 0,20 x 22° G
06 6,35 Smussato 0,15x 20° X
T S Achaflanada
07 7,94
09 9,52
s Smussato e arrotondato

|: Achaflanada y redondeada

Doppiamente smussato
Doblemente achaflanada

ET»[
Doppiamente smussato e

P Q arrotondato

Doblemente achaflanada
y redondeada

CANELA
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INSERTI INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PLAQUITAS PARA FRESADO

I Inserti parallelogrammi / Positivi
Plaquitas paralelégramas / Positivas

O Acciaio N N
SR | P s viezzees
Qarify Acciaio inossidabile
@ Continvado i CClaio o
Leggeramente interrotto H M Acero inoxidable
0 Ligeramente interrumpido Ghisa 0 :.: :.: 0
Interrott
e ine Fundicion
- Materiali non ferrosi @ »
isponibilif 1
Disgonib“idad Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
Qirgﬁi‘(‘é'geer:‘g?sdi'mbimé Aleaciones termorresistentes
O Consuite cispantilcad Materiali induriti
Materiales tratados
ADKT 15° N\
0 N O™ ciocoiocio©
E iferimento / Referencia 1 s d r Eggggg:ﬁ:&
Riferimento ¥ oioiFiFiFRFFPFN
& ADKT 2206PDTR 22,00 6,74 12,70 - o0
ADMT (1220 IS TN S T
. 2238358 g9 e
i At - S == =z Nidix
Riferimento / Referencia | s d r €za g =R
n . ADMT 150308 15,00 3,18 952 08 P L] P

§ ADMT-R = P U O O U A
Riferimento / Referencia | s d r S22 é é é ===
ADMT 1503R1.0 15,00 3,18 952 1,0 o
ADMT 1503R1.5 15,00 3,18 952 1,5 ([
ADMT 1503R2.0 15,00 3,18 9,52 2,0 (
ADMT 1503R2.5 15,00 3,18 952 25 (
ADMT 1503R3.0 15,00 3,18 9,52 3,0 (
ADMT 1503R3.5 15,00 3,18 9,52 3,5 (
ADMT 1503R4.0 15,00 3,18 9,52 4,0 (]
ADMT 1503R4.5 15,00 3,18 9,52 45 (
ADMT 1503R5.0 15,00 3,18 952 5,0 (
§ Aomw =yl iclclall ) lole
Riferimento / Referencia 1 s d r S22 é é '% ===
- ADMW 150308E 1500 3,18 9,52 0,8 ° °
ADMW 150308F 15,00 3,18 952 08 ‘@
§ Abmw-c 2= TR
Riferimento / Referencia 1 s d r S == é é é PR PAL
ADMW 1503R1.0-C 15,00 3,18 9,52 1,0 (
ADMW 1503R1.5-C 15,00 3,18 9,52 1,5 (
p— ADMW 1503R2.0-C 15,00 3,18 9,52 2,0 ([
A ADMW 1503R2.5-C 15,00 3,18 9,52 25 ([
ADMW 1503R3.0-C 15,00 3,18 9,52 3,0 ([
ADMW 1503R3.5-C 15,00 3,18 9,52 3,5 ([ ]
ADMW 1503R4.0-C 15,00 3,18 9,52 4,0 ([
ADMW 1503R4.5-C 15,00 3,18 9,52 4,5 o
ADMW 1503R5.0-C 15,00 3,18 9,52 5,0 ()
ADMW 1503R6.0-C 15,00 3,18 9,52 6,0 [ )
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INSERTI PER FRESATURA INSERTI

PLAQUITAS PARA FRESADO PLAQUITAS

I Inserti parallelogrammi / Positivi
Plaquitas paralelégramas / Positivas

J Glsfcaionn o | P ey vrezze0n
"/‘ 71 s Continuo NeEicl idabii
,'J : Eggng;:ruaarggntein(errottu M Aggﬁ;?nlggzzlbfe *
Ligeramente interrumpido Ghi .
o, ;uﬁsdaici?n f ox w
B :
Dipons Materiles no forrosos ¥ ®
Articolo standard Leghe resistenti al calore
o ‘Q,’“ﬁ}"{‘j’ eS‘ZT‘daf i Aleaciones termorresistentes
l.d .| O Consute dispentbiidad Materiali indurit
Materiales tratados
B APHT-AL e T R
CNiFINNNISIQIQIS
Riferimento / Referencia 1 s d r E Z = é é é AP
APHT 1003PDFR-AL 9,52 3,18 6,35 - o [ )
APHT 1604PDFR-AL 17,00 4,76 952 - o [ )
§ APkT == U R
TiNiTINNNSiIQIQ e
Riferimento / Referencia 1 s d r E E E é é é APk
— APKT 1003PDR 9,52 3,18 6,35 04 ()
€ APKT 1003PDTR 9,52 3,18 6,35 04 o ( W J
APKT 1604PDR 16,00 4,76 9,52 0,8 o 00
APKT 160416 16,00 4,76 9,52 1,6 o
APKT 160424 16,00 4,76 952 24
APKT 160432 16,00 4,76 9,52 3,2 [ )
§ ApLT = T TR
CiNFININNI2:2:Q:i2
; Riferimento / Referencia 1 s d r E E E é é é A2k
S ~ APLT 1504ZZR 15,87 4,76 12,70 0,8 o
B APmT el
TiNTINNINISIQIQIS
Riferimento / Referencia 1 s d r 5 == é é é A PP
- APMT 1604PDER 16,00 4,76 952 08 @@ ( M J
APMT 200408 20,00 4,76 12,70 0,8 o0
B APvw e [ R
o . s93Igggeg]ge:
> Riferimento / Referencia | s d r S s SFEEE '__l |__l '__I &
— APMW 200408E 20,00 4,76 12,70 0,8 (] (]
APMW 200408F 20,00 4,76 12,70 0,8 O




INSERTI

PLAQUITAS

Inserti romboidali 80° / Positivi
Plaquitas rombicas 80° / Positivas

INSERTI PER FRESATURA
PLAQUITAS PARA FRESADO

rrns | P [y viezzeos
© i, M Soniidie”
ot Fundicion ox ¥ o
Dponiits R ® ®
Articolo standard Leghe resistenti al calore
Articulo esténdar Aleaciones termorresistentes
O Lo eaeiaa Wiaterial induri
Materiales tratados
B ccGT-AL a= T O
rN T NNNIQQ:2
Riferimento / Referencia I s d r g2 é é é E ; E &
CCGT 060202-AL 6,45 2,38 6,35 02 @
- CCGT 060204-AL 6,45 2,38 6,35 04 @
h CCGT 09T302-AL 965 397 952 02 ‘@
CCGT 09T304-AL 965 397 952 04 ‘@
CCGT 09T308-AL 9,65 397 952 08 @
CCGT 120402-AL 12,90 4,76 12,70 02 @
CCGT 120404-AL 12,90 4,76 12,70 04 ‘@
CCGT 120408-AL 12,90 4,76 12,70 0,8 @
B cemr st R S O
NI NNNQIQIQI2
Riferimento / Referencia I s d r g2 é é é E E E &
CCMT 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 ([ ]
CCMT 060204 6,45 2,38 6,35 04 [ ) (
CCMT 080304 8,05 3,18 7,94 04 o (
CCMT 080308 8,05 3,18 7,94 0,8 [ ) (
CCMT 09T304 9,65 3,97 952 04 [ ) (
CCMT 09T308 9,65 3,97 952 0,8 () (
CCMT 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 [ ) [ J
i ccmw Ml egssggecse
Riferimento / Referencia 1 s d r 5 == é é é E ; E &
CCMW 060202 6,45 2,38 6,35 0,2
CCMW 060204 6,45 2,38 6,35 0,4 (]
CCMW 080304 8,05 3,18 7,94 04 o
CCMW 09T304 9,65 397 952 04 o
CCMW 09T308 9,65 3,97 952 0,8
CCMW 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 [ )
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INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESA

DO

Inserti romboidali 75° / Negativi

Plaquitas rombicas 75° / Negativas

INSERTI
PLAQUITAS

L Acciaio N :
fi
— Sametcasone d umo ﬂ Acero QLO0X 003
Continuo 910 | 1 il
(X s¢ @ e, Acciaio inossidabile
é-ﬁ s T Acero inoxidable
Ligeramente interrumpido Ghisa 0 N 0
S Fundicen i
o Materiali non ferrosi < «
B;gggg;g;};?ad Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
o Qgﬁ;‘;g:;‘z;‘;’z’nibm Aleaciones termorresistentes
O Consulte dispanibiicad Miateriail indurit
Materiales tratados
B ENHQ J LTS N P A
iferimento / Referencia 1 s d s sszzz 3 83¢
Ri ¥XinigoiFiFiFiF RN
ENHQ 090408L 9,86 4,76 9,52 ([
ENHQ 090408R 9,86 4,76 9,52 ([ J
ENHQ 120610L 13,15 6,35 12,70 ([
ENHQ 120610R 13,15 6,35 12,70 ([ ]
I Inserti monofacciali
Plaquitas de una sola cara
e Acciaio ‘o :
i P = b i b i o o i
Continuo 1 inin i idahi
@ Contnuado Acciaio inossidabile
s Leggeramente interrotto 1 M Acero inoxidable
Ligeramente interrumpido Ghisa Q= @ o
i ¥ Ramomido :Au"dici?" f e
v X ateriali non ferrosi
s Z]E 0 g;:gg:ggm}fﬂd Materiales no ferrosos * £
P or Articolo standard Leghe resistenti al calore
( ) Articulo estandar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e -
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
I FRC Inserto per scanalature. ¢ i i i i i i f b i
Plaquitaderanurar. i 9 i3 o = Wi _ i _ i _ i i
Riferimento / Referencia s r ST EEFEE |—_l |—_l l—_l ﬁ
FRC 1.6 1,60 0,15 ([
FRC 2.2 2,20 0,20 ([
FRC 3.0 3,00 0,20 ([
FRC 4.0 4,00 0,20 ([
FRC 5.0 5,00 0,30 ([
FRC 6.0 6,00 0,30 ()
I Inserti monofacciali
Plaquitas de una sola cara
P Acciaio i :
i P = e i b i o o i
Continuo 1 inin i idahi
@ Contnuado Acciaio inossidabile
s Leggeramente interrotto 1 M Acero inoxidable
Ligeramente interrumpido Ghisa Q= @ o
¥ Ramomido Fundicion e
T o Materiali non ferrosi @ @
s @% B;:gg:;g;{;}fm Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
u > ( } Articulo esténdar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e -
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
I FRCR Inserto per scanalature con raggio.
Plaquita de ranurar con radio. © L2y 2 Qo s e o
iferi i S s=z2z35 x
Riferimento / Referencia s r S SSEIEE I__| |__1 |__| ﬁ
FRCR 3.0 3,00 1,50 ([
FRCR 4.0 4,00 2,00 ([
FRCR 5.0 5,00 2,50 ([
FRCR 6.0 6,00 3,00 ()




INSERTI INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESADO

PLAQUITAS

I Inserti per raggi concavi / Positivi
Plaquitas para radios concavos / Positivas

I Acciaio
Ly %I;:s&gcma:?:rﬁgdl;so nAcero 003200
. . Continuo Acciaio inossidabile
k\\\x\\\ 1 . E:;;zrl;ﬁ:meinterrotto M Acero inoxidable
0 Ligeramente interrumpido Ghisa
~_ 1 B Fundicen 0% ¥ —
o Materiali non ferrosi “@ @
| 0 3;:332;5;};},3“ Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
r ] o Qi’gﬁggeer:‘z‘sdifnibm Aleaciones termorresistentes
O Consute isponibiida Niateriaii indurit
Materiales tratados
70
IHPKW Dﬁ%‘i%&ﬁﬁogg&
iferi f S = =sz2z2z2 3
Riferimento / Referencia | s d r S E s EEEREFR ﬁ
HPKW 2504R06 26,50 4,00 25,00 6,00 o
HPKW 2504R08 26,50 4,00 25,00 8,00 o
HPKW 2504R10 26,50 4,00 25,00 10,00 o
I Inserti rotondi / Positivi
Plaquitas redondas / Positivas
P Acciaio
fasor o P = N LR
K ® ggmmﬁgdu Acciaio inossidabile
&-\\ s @ Leggeramente interrotto : M Acero inoxidable
W N T Ligeramente interrumpido Ghisa.” o :.: :.: 0
d 5 (e Fundicion
. Materiali non ferrosi PIS Pis
0 gggggmﬂﬂﬁ’ad Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
@ Aicuioestandar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e o
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
11° i; I
IHPR 288533882 gg->e
. . s zZizizg
Riferimento / Referencia s d e E E EigiE |__| '__l |__| ﬁ
HPR 10 2,50 10,00 o
HPR 12 2,50 12,00 o
HPR 16 3,00 16,00 ([ J
HPR 20 3,00 20,00 ([}
HPR 25 4,00 25,00 o
HPR 32 5,00 32,00 o
I Inserti rettangolari / Negativi
Plaquitas rectangulares / Negativas
I Acciaio
oy | P 5 b b A LD E
Continuo 1 inin i idahi
() antniees Acciaio inossidabile
o L?gg'e:'amentginterronp : M  cero inoxidabie
Ligeramente interrumpido Ghisa Q= “ 1y
¥ Nemompido Fundicion
o Materiali non ferrosi 2@ @
3;:;3:;{:;:;?” Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
@ Atiuoestandar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e o
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
B LNMMm oo e
NI N N® QiQIQ e
Riferimento / Referencia 1 s d r g E E EriEiddigdg
LNMM 100605 10,00 6,50 6,50 0,5 o [
LNMM 151008 15,00 10,00 10,00 0,8 o o
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INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESADO

Inserti ettagonali / Negativi
Plaquitas heptagonales / Negativas

INSERTI
PLAQUITAS

I Acciaio i "
| et | P s b hia bbbl AL
Continuo Acciaio inossidabile
P 7 . Continuado 1 .
VJ.& S 0 IEeggerametntptin(errott% H M /C-\;(;]ero inoxidable
d Igeramente interrumpiao isa o
! e, Fundicen % ¥ bt
’ \ o Materiali non ferrosi “» -
L g;:ggg;g;l;gd Materiales no ferrosos
\Q/ Articolo standard Leghe resistenti al calore
‘ | L ’Qinc'ﬁi“e'g:r:‘z:‘sdi'nibm Aleaciones termorresistentes
— O Consulte cispantbiidad Materiali induriti
Materiales tratados
§ NNMU oivin e
- : cs3ggr/eRgsse
Riferimento / Referencia | s d SEEFfFEsgae E
NNMU 200708 8,20 7,25 20,00 o ([ J
I Inserti ottogonali / Positivi
Plaquitas octogonales / Positivas
o Acciaio A.n. '... an : '4,-
* e P = b 5 o i i o o B
—— Continuo Acciaio inossidabile
Z Continuad 1 T
ﬁ.z : L:gg::n:m_eimermnp M Acero inoxidable
d [} Ligeramente interrumpido Ghisa .
S\ 3 e, Fundicen ot bt
. ‘ T Materiali non ferrosi o -
b J B;:gg:;g;{;g‘a q Materiales no ferrosos ~r A4
‘A' Articolo standard Leghe resistenti al calore
‘ JJ @ Aticuloestandar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e -
O Consute disponiilidad Materiali induriti
Materiales tratados
0
§ opmt E3vm I S U U A 3
- . 932 ggEeRS
Riferimento / Referencia | s d r S T EIEIEIE |-_l |-_l |-_l R‘C
ODMT 040408 4,00 4,76 12,70 0,8 (]
ODMT 060512 6,00 555 16,00 1,2 o
§ oomw o[
0N o™ I o
o . s g3IggIERS
Riferimento / Referencia | s d r SEEEFEERES ﬁ
ODMW 060512 6,00 5,55 16,00 1,2 ([
I Inserti rotondi / Positivi
Plaquitas redondas / Positivas
(T Acciaio " "y
(i) i b v nAcero X000y
v ® Continuo Acciaio inossidabile
777 Continuado 1 A
',,l-g S (1Y Leggeramente interrotto M Acero inoxidable
j Ligeramente interrumpido Ghisa N
3 Bty Fundicen ot i L bt
@ . Materiali non ferrosi @ “»
B;:ggmg;md Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
d [ ] Articulo esténdar Aleaciones termorresistentes
O Richiedere disponibilita A o
Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
0
§ ROHW e L O
ieri i s5s3222-593¢
Riferimento / Referencia s d S s EEERPPRK
RDHW 0702M0 2,38 7,00 o
RDHW 1003MO0 3,18 10,00 o0
RDHW 12T3MO0O 3,97 12,00 ( M J
RDHW 1604MO0 4,76 16,00 o0
RDHW 2006MO0 6,35 20,00 [ J




INSERTI

PLAQUITAS

I Inserti rotondi / Positivi
Plaquitas redondas / Positivas

INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESADO

Glmatestonsd to P [y vrerzew
i Continuo Acciaio i idabil
'liz S : E:g;zrl;ﬁ:meinterrotto M Agglra(;?r:gglzﬂblaele
1 Ligeramente interrumpido Ghi
‘ e Fundin or % @
Materiali fi i
g, etds ofrcec ¢ ¥
Articolo standard resistenti I
hr epima ettt
O Consute cisponibiioad Niateriaii indurit
Materiales tratados
§ ROMT i T 0 U R 1 0 O O O O
Riferimento / Referencia s d AHREEEEE E E E
RDMT 1003MO0 3,18 10,00 o
RDMT 12T3MO 3,97 12,00 o
RDMT 1604MO0 4,76 16,00 ()
B ROMW Az IR LS U U O
Riferimento / Referencia s d SEEZE2¢2 E E E E
RDMW 1003MO 3,18 10,00 ( M J
RDMW 12T3MO 3,97 12,00 ( M J
RDMW 1604MO0O 4,76 16,00 o
IRPMT 110 :m:m:o:v:m:w:‘:‘o:o:o
" 5 E g E g g g ~ NS T
Riferimento / Referencia s d S E S FEEERER 5
RPMT 120400-39 4,76 12,70 o o
RPMT 1204MO0O 4,76 12,00 [ W J
IRPMW " PRSI QA ocioace
ieri i ss3222-5983¢
Riferimento / Referencia s d S EEEEEifPdpPk
RPMW 0802MO0O 2,38 8,00 o o0
RPMW 1003MO0O 3,18 10,00 (] o0
RPMW 1204MO0 4,76 12,00
RPMW 1204MOT 4,76 12,00 [ M}
I Inserti rotondi / Positivi
g Plaquitas redondas / Positivas
| e | P [y viorzeox
‘ y ™ onion . M ﬁcciaiq ino%siglabile
W N @ |t G PP P "
d * :mggm)pido Fundicion
o Materiali non ferrosi « “
0 g;:gg:;‘gﬂ;g’ad Materiales no ferrosos
P mmgzt;gﬂgg Leghe resistenti al calore
Richedere disponiiita Aleaciones termorresistentes
O Constlte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
IRPR 111@ zﬁzgzszgzgzgzozczozsz
Riferimento / Referencia s d ES==EgEEZ E ; E &
RPR 10 2,60 10,00 ([
RPR 12 3,00 12,00 ([
RPR 16 4,00 16,00 ([
RPR 20 5,00 20,00 o
RPR 25 6,00 25,00 o
RPR 32 7,00 32,00 o
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INSERTI
PLAQUITAS

INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESADO

I Inserti quadrati / Positivi
Plaquitas cuadradas / Positivas

* ey | P ey vrezzewn
P | Continuo Acciaio i idabil
%'& : Egg:;gr‘frg:ntein(errottu M Agglra(;?nlggsjzlbﬁa *
Ligeramente interrumpido i
d In?errotto.t t i’ Shl%& 0 :': :': 0
3 N Interrumpido Mur: 'f:lcl).n i "
ateriali non ferros
\ @ g:gggg:g:}:gd Materialles no ferroslos * ¥
N . ﬁgi,oollo sta{;dgrd Leghe resistenti al calore
L1 Ric‘ﬁi“eg:r:z:‘spi'nibm Alea0|lor?§ster'rrl10rre5|stentes
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
SCGT-AL v IR R A
—_ . T 9ig gggieRe E
Riferimento / Referencia | s d r SEEEEERER
SCGT 09T304-AL 952 397 952 04 ‘@
SCGT 09T308-AL 952 397 952 08 ‘@
SCGT 120408-AL 12,70 4,76 12,70 0,8 @
- 7D
SCMT-39 == I AR R
iferi i 22 29 v
Riferimento / Referencia 1 s d r SEZEEERPRR K
oy SCMT 09T304-39 9562 397 952 04 () ()
SCMT 09T308-39 952 397 952 08 O @ ()
SCMT 120408-39 12,70 4,76 12,70 08 O'@ o
70
SCMW el
Riferimento / Referencia 1 s d r 5 E E EEfEEHRAR
SCMW 09T308 9562 397 952 0,8 O O
SCMW 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O
15°
SDMT ) egsgggoces
Riferimento / Referencia | s d r SZEEEERRR
SDMT 09T308 9,10 3,97 9,10 0,8 { [
SDMT 120508 12,35 5,00 12,35 0,8 { o
20°
SEHT S8 g ccggecss
Riferimento / Referencia I s d r EZEEEEprRpk
SEHT 1204AFN 12,70 4,76 12,70 - ( M
- 20°
SEHT-AL S e igmecss
iferi i Z2:2:2:'5 b
Riferimento / Referencia I s d r SZEE2EEPrRRk
SEHT 1204AFFN-AL 12,70 3,18 12,70 - [
20°
SEHW S s gszgseges
Riferimento / Referencia | s d r E E E EfFfEPAdA
SEHW 1204AFENO0O01 12,70 4,76 12,70 - ()
SEHW 1204AFSN151 12,70 4,76 12,70 - o o o

CANELA




INSERTI

PLAQUITAS

I Inserti quadrati / Positivi
Plaquitas cuadradas / Positivas

INSERTI PER FRESATURA
PLAQUITAS PARA FRESADO

* Gassfenimegiso P s vrerneen
A Continuo Acciaio inossidabil
DJ; : E:g;zrl;ﬁ%mgtintermtt% M g%glra(;?r:gglzzlblaele
Igeramente interrumpido i
. e, ;uéffici?n f o 0
B .
Deponitts Materiales no fetosos ® ®
NS - Articolo standard Leghe resistenti al calore
| Qfgﬁ}(‘e'geer:‘g!‘sdi'n,bm Aleaciones termorresistentes
O Consuite cispantbilcad m:::ﬂ::ieml;;gidos
B SEKN v I
%9 588cogee
Riferimento / Referencia I s d S % % ZEEC ; E &
SEKN 1203AFEN-3A 12,70 3,18 12,70 o
SEKN 1203AFSN-3D 12,70 3,18 12,70 [ M J
SEKN 1204AFSN-3D 12,70 4,76 12,70 o o0
SEKN 1504AFEN-4A 15,88 4,76 15,88 O
SEKN 1504AFSN-4D 15,88 4,76 15,88 (] o0
B sEkrR 23 I NN U
- , cs9fgggegsse
Riferimento / Referencia | s d SEEFEERES ﬁ
SEKR 1203AFTN-94 12,70 3,18 12,70 [ M J
N sEmT 2= TR R T UL O
eri . 593223288 ¢%¢
Riferimento / Referencia | s d e = g 2 2 2 &
SEMT 1204AFTN 12,70 476 1270 | B
I Inserti quadrati / Negativi
g Plaquitas cuadradas / Negativas
. Gossemions o P ey e rEIESr e
Continuo Acciaio inossidabil
7= < o — Moo
4 0 :.rigt;:rrri;?:nteimerrumpido Ic:;hlsda 0 n 0
— ' undicion v ~r
r‘ d In_te"unjpl_d_o‘ Materiali non ferrosi
3}:332;5;“33“ Materiales no ferrosos £ -
N J Articolo standard Leghe resistenti al calore
.1 o Qi’gﬁggeer:‘z‘sdirnibm Aleaciones termorresistentes
O Consul dispenibiidad Materiali induriti
Materiales tratados
B sNHx o
09588 cg¢ge
Riferimento / Referencia | s d E % % é é é E E E ,’5
P SNHX 1102XX 11,00 2,38 11,00 o (]
SNHX 1103XX 11,00 2,70 11,00 o o
SNHX 1203XX 12,70 3,18 12,70 o o
SNHX 12045XX 12,70 450 12,70 o o
SNHX 1205XX 12,70 540 12,70 (] ([
SNHX 1207XX 12,70 7,00 12,70 ] ]
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INSERTI PER FRESATURA INSERTI

PLAQUITAS PARA FRESADO PLAQUITAS

I Inserti quadrati / Negativi
Plaquitas cuadradas / Negativas

o Acciaio iqai gy
%'Siiii"i:é?a",ﬁ{.’;d'?" n Acero 030X N00
Continuo Acciaio inossidabile

. Continuado 1 GCialo Ino
0 Leggeramente interrotto 1 M Acero inoxidable
Ligeramente interrumpido Ghisa N
e, Fundicen % ¥ bt
U Materiali non ferrosi < «
D;gggg;bh;dad Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
Q:‘c'ﬁggeer:‘fj?sdi'nibilité Aleaciones termorresistentes
O Consulte ispanibiicad Miateriail indurit
Materiales tratados
B snmx R )
- AN NIN® o000 2
o . s s=s=zzJ2393¢%
Riferimento / Referencia | s a S s SsFEsSsEEPL
SNMX 1206ANSN 12,70 6,35 2,36 ([ J ([
B snuN 1% U S R
TN N NNSIQIQIL
S . ssszzz39Y3¢F
Riferimento / Referencia | s d r S ESFEERERL
SNUN 120408E 12,70 4,76 12,70 0,8 o
SNUN 120412E 12,70 4,76 12,70 1,2 o

I Inserti quadrati / Positivi
Plaquitas cuadradas / Positivas

(o | P ey VEexz 003
v Continuo H Acciaio inossidabile
=% o Bt e
! prts Fundeion os & 0
A R Materiali i i
O o Sz, P % ®
N Attcolo standard Leghe resistenti al calore
L Ao BStArar Aleaciones termorresistentes
Richiedere disponibilita e i
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
11°
l sPKN ] egssggeges
Riferimento / Referencia | s d r E == é é é ==
SPKN 1203EDER-3A 12,70 3,18 12,70 - ([ ]
SPKN 1203EDSR-3C 12,70 3,18 12,70 - (] o
SPKN 1203EDTR 12,70 3,18 12,70 - (]
SPKN 1504EDSR-2F 15,88 4,76 1588 - ([ ]
B sPKR T [ S )
o . 23222 2]8 3
Riferimento / Referencia | s d r S s EEEE I—_l l—_l |—_l &
SPKR 1203EDSR 12,70 3,18 12,70 - o
§ spmt s [ S )
o ; s£2222355%8¢
Riferimento / Referencia | s d r STt FEFEERPPAEK
SPMT 060304 6,35 3,18 6,35 04 o
SPMT 070308 794 318 7,94 0,8 o
SPMT 090308 9,52 3,18 9,52 0,8 o
SPMT 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 o




INSERTI

PLAQUITAS

Inserti quadrati / Positivi
Plaquitas cuadradas / Positivas

INSERTI PER FRESATURA
PLAQUITAS PARA FRESADO

Gassfenimegiso P s vrerreen
3 Continuo Acciaio inossidabil
l//A=% : E:g;zrl;ﬁ%mgtintermtt% M Agglra(;?r:gglzﬂblaele
Igeramente interrumpido Gh'
! et Fundion ox & 0
A Materiali fi i
: O / Disponbits P * %
= - i Legh istenti al cal
. RN
O Consulte disponibilidad Materiali induriti
Materiales tratados
B sPmw = [ PSR I T
Riferimento / Referencia I s d r AR E E E
SPMW 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 o o0
B sPuN = N R VS U S S U O U O
P . s.g § g gigiciqigic
Riferimento / Referencia | s d r S s FEEERESR E
SPUN 090308E 9,52 3,18 9,52 0,8 o o
SPUN 120304E 12,70 3,18 12,70 0,4 o o
SPUN 120308E 12,70 3,18 12,70 0,8 o (]
SPUN 120308F 12,70 3,18 12,70 08 @
SPUN 150408E 15,88 4,76 15,88 0,8 O
SPUN 150412E 15,88 4,76 15,88 1,2 O
SPUN 190412E 19,05 4,76 19,05 1,2 O
Inserti di alto avanzamento / Positivi
Plaquitas de alto avance / Positivas
* i | P ey vrozzeexn
o i Continuo Acciaio inossidabil
O = :E;’J;'S;an‘i;’meintm BN oo noviceole
d [} Ligeramente interrumpido Ghisa Q= @ Ty
77N ¥ emnpido Fundicion
© ) o Materiali non ferrosi o “
X ¥ 3}2;22;2;“5% Materiales no ferrosos
= = Articolo standard Leghe resistenti al calore
‘ | o Qf"ﬁ?'geﬁzf‘da’ bis Aleaciones termorresistentes
@ G Materiaii indurit
Materiales tratados
§ spmt o= T O
Riferimento / Referencia | s d r & Z = é é é E 3 E E
- SPMT 073505 7,00 350 7,00 05 o
SPMT 094506 9,70 440 9,70 0,6 o
SPMT 115506 11,60 5,40 11,60 0,6 o
§ sPmx = A T PO
Riferimento / Referencia | s d r S22 é é é E E E g
' SPMX 073505 7,00 3,50 7,00 0,5 (]
SPMX 094506 9,70 440 9,70 0,6 o
SPMX 115506 11,60 5,40 11,60 0,6 (]
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INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PARA FRESADO

I Inserti triangolari / Positivi
Plaquitas triangulares / Positivas

INSERTI
PLAQUITAS

* Gpestcmne o P [y vrezzeen
o Y Continuo Acciaio i idabil
o) i Y e
d T ensa s o
Interrumpido
A. S Materiali non ferrosi < «
w‘.w B;gggg;g;};?ad Materiales no ferrosos
Articolo standard Leghe resistenti al calore
‘ | ‘ Qﬂ'ﬁ?"g:r:‘z;‘s"i'nibimé Aleaciones termorresistentes
O Consute disponibiioas Miateriail indurit
Materiales tratados
- 70
B TCGT-AL 1 _HNARERRREAN
Riferimento / Referencia 1 s d r g == '% '% é E ==
: TCGT 110202-AL 11,00 238 6,35 02 @
TCGT 110204-AL 11,00 238 6,35 04 @
TCGT 16T302-AL 16,50 3,97 952 02 @
TCGT 16T304-AL 16,50 3,97 952 04 @
TCGT 16T308-AL 16,50 3,97 9,52 08 ‘@
- 70
ll TcmT-39 1 MRARRR R AR
Riferimento / Referencia | s d r SsEEEERPRR
‘ TCMT 16T308-39 16,50 3,97 9,52 0,8 ([ o0
TCMT 16T312-39 16,50 3,97 9,52 1,2 ([ o
70
§ Tcmw £ R
Riferimento / Referencia 1 s d r g == Eififididipgk
‘ TCMW 110204 11,00 238 635 04 O @
TCMW 16T304 16,50 397 952 04 @
TCMW 16T308 16,50 3,97 952 08 @@
70
ITCMX Dﬁﬁ%&ﬁﬁoggc’
Riferimento / Referencia | s d r SZEEZEERrRRk
‘ TCMX 16T300 16,50 3,97 9,52 04 o
11°
ITPKN 885338 =2gg°
iferi i zZizizig =
Riferimento / Referencia 1 s d r 4 S EEEERARA
TPKN 1603PDER-1A 16,50 3,18 9,52 - o
TPKN 1603PDSR-1C 16,50 3,18 9,52 - o ([ o
TPKN 2204PDSR-1F 22,00 4,76 12,70 - o (] o
11°
B TPKR 1= TR
Riferimento / Referencia 1 s d r E E E EEERAL ﬁ
‘ TPKR 1603PPSR 16,50 3,18 952 - ° °




INSERTI INSERTI PER FRESATURA

PLAQUITAS PLAQUITAS PARA FRESADO

I Inserti triangolari / Positivi
Plaquitas triangulares / Positivas

1 e | P ey vrezzewn
o Continuo Acciaio i idabil
%'7/ . E:ggt;zrl:g:me interrotto M Agglraol?r:gglzs;blae *
A 0 Ligeramente interrumpido Ghisa 0 :.: :.: 0
d Fariar Fundicion
“.‘ EER Matorles o fnmosos % ®
Articolo standard Leghe resistenti al calore
‘ 1 Qi’gﬁggeer:‘z‘sdirnibm Aleaciones termorresistentes
O Consute isponibiida Wiateriali indur
Materiales tratados
§ TPUN i S G 0 O
Riferimento / Referencia I s d r 5222 E E E E
TPUN 110304E 11,00 3,18 6,35 04 ([ ([
TPUN 110308E 11,00 3,18 6,35 0,8 ([ J ([
TPUN 160304E 16,50 3,18 9,52 04 ([ J ([
TPUN 160304F 16,50 3,18 952 04 @
TPUN 160308T 16,50 3,18 9,52 0,8 (
TPUN 160308E 16,50 3,18 9,52 0,8 ( ([
TPUN 160308F 16,50 3,18 952 08 @
TPUN 160312E 16,50 3,18 9,52 1,2 ([ ([
TPUN 160312F 16,50 3,18 952 1,2 O
TPUN 220408E 22,00 4,76 12,70 0,8 ( ([
TPUN 220408F 22,00 4,76 12,70 0,8 @
TPUN 220412E 22,00 4,76 12,70 1,2 o ([
I Inserti romboidali 35° / Positivi
Plaquitas rombicas 35° / Positivas
; — P ey VEOEE VS
=T < Continuo Acciaio inossidabil
o = Moot
Ligeramente interrumpido Ghisa » » o
% feroto, Fundicion o
Materiali i i
Dponitits Materiles no farosos % ¥
Articolo standard Leghe resistenti al calore
aﬁ'ﬁgseer:‘g'ﬁsdi'n,bm Aleaciones termorresistentes
O Consute dispantbilcad Materiali induriti
Materiales tratados
§ vceT-AL = T O
Riferimento / Referencia | s d r s =z = é é é E E E E
‘ VCGT 160404-AL 16,50 4,76 952 04 @
VCGT 160408-AL 16,50 4,76 952 08 @
VCGT 160412-AL 16,50 4,76 952 12 @
VCGT 220530-AL 22,10 556 12,70 30 ‘@
B vcGT-AP 2= IR
Riferimento / Referencia | s d r E E E é % é E ; E E
‘ VCGT 160404-AP 16,50 4,76 952 04 @
VCGT 160408-AP 16,50 4,76 952 08 @
VCGT 160412-AP 16,50 4,76 952 12 @
VCGT 220530-AP 22,10 556 12,70 30 @
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