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INSERTS INSERTS FEATURES

PLAQUETES CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

B UNCOATED CARBIDE

UNCOATED CARBIDE

+ Excellent thermal crack resistance makes it possible to machine in wet
cutting conditions.

+ Cemented carbide can be applied for various workpieces.

+ High toughness and low cutting force.

* Low affinity to workpiece.

l Features of UNCOATED CARBIDE

Material . Grade Colour Composmon Definition

General purpose uncoated grade in the P30 range.
This tough, economical grade is suitable to work carbon
PM25 . WC+TiC+TaC+Co steels, alloyed steels, tool steels and stainless steels.
PM25 provides toughness and resistance to deformation
in roughing and semi-finishing applications.

Roughing grade in the P35 range. This tough grade is

) for structural, cast and tool steels.
+TiC+TaC+ 2
PM40 . HETITETEC T EY It is recommended when toughness is more important

than wear resistance.

Finishing grade in the K10 range. This carbide grade is
for use on cast iron, aluminium and heat-resistant alloys.
KM15 . WC+Co This grade works well on cobalt based alloys and
Cast iron i synthetic materials and is suitable for finishing on
heat-resistant alloys.

[ Application

ISO Composition Features Workpiece

; Heat resistance, excellent plastic
WC+TIC+TaC+Co deformation resistance.

M WC+TiC+TaC+Co General tools stable heat resistance

Carbon steel, alloy steel, stainless
steel.

Carbon steel, alloy steel, stainless

with strength. steel, cast steel.
High strength and superior wear Carbon iron, non-ferrous metal,
WC+Co resistance. plastic, etc.
Pro perties
Grade Hardness TRS Young’s modulus Thermal expansion Thermal conductivity
(HRA) (Kgfimm?2) (103Kgfimm?2) coefficient (10-6/°C) (callcm-sec-°C)
KM15 90.9 250 63 - 105
PM25 91.9 200 56 5.2 45
PM40 91.3 230 53 52 -

www.canelatools.com



INSERTS FEATURES

CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

INSERTS
PLAQUETES

I METALL DUR NO RECOBERT

* Excel'lent duresa i baix esforg de tall.
+ Baixa afinitat amb la pega a mecanitzar.

+ La seva excel-lent resistencia a les fissures térmiques possibilita el mecanitzat amb refrigerant.
+ El metall dur no recobert es pot utilitzar en una gran varietat de materials.

i Caracteristiques del METALL DUR NO RECOBERT

Caracteristiques Composicio Color Qualitat Material
Qualitat no recoberta per aplicacions generals en la
gamma P30. Aquesta qualitat resistent i economica és
adequada per mecanitzar acers al carboni, acers aliats, )
acers per eines i acers inoxidables. La qualitat PM25 ST LD . PM25
proporciona tenacitat i resisténcia a la deformacié en
aplicacions de desbast i semiacabat.
Qualitat per desbast en la gamma P35. Aquesta qualitat
tenag s'utilitza per acers estructurals, acers fosos i acers TTICA+TACH
per eines. Es recomana quan la tenacitat és més important BTG IR PM40
que la resisténcia al desgast.
Qualitat per acabats en la gamma K10. Aquesta qualitat
de metall dur s'utilitza per mecanitzar fosa, aluminii aliatges
termorresistents. Dona bons resultats en aliatges amb WC+Co . KM15
base de cobalt i materials sintétics i és adequada per
acabats en aliatges termorresistents.
[ Aplicacions
ISO Composicié Caracteristiques Material a mecanitzar
; Resisténcia a la calor, excel-lent Acer al carboni, acer aliat,
— WC+TIC+TaC+Co resisténcia a la deformacio plastica. acer inoxidable.
' PP q ‘ Acer al carboni, acer aliat, acer
M WC+TiC+TaC+Co Alta resistencia a la calor i tenacitat. inoxidable, acer fos.
. PN Ferro al carboni, materials no
n WC+Co Alta tenacitat i gran resisténcia al desgast. ferrosos, plastic, etc.
] Propietats
Qualitat Duresa TRS Modul de Young Coeficient de dilatacio Conductivitat termica
(HRA) (Kgfimm?2) (103Kgfimm?2) térmica (10-6/°C) (callcm-sec-°C)
KM15 90.9 250 63 105
PM25 91.9 200 56 52 45
PM40 91.3 230 53 52 -
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CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES

BcvD/PVD

cemented carbide.

important.

CVD coatéd carbide

CVD coatings provide a high wear resistance due to its excellent adhesion to

They are the first choice in a large turning range where wear resistance is

PVD coated carbide
PVD coatings offer wear resistance due to their hardness.
They are recommended when sharp cutting edges are needed.

l Features"of CVD and PVD coated 'carbide

Material Grade

Colour

Coating composition

Definition

TIAIN

A K10 substrate premium grade with built-in wear
resistance and a TiAIN-PVD coating for extended life
during finishing applications. Used in ball nose finishing
and back draft inserts for the die and mould industry, it is
capable of running at moderate to high cutting speeds.

TIAIN

Carbide with TIAIN and lubricity layer PVD coating. It
has a lower friction coefficient and a lower cutting energy
during finishing. The sharper cutting edge reduces the
built-up edge damage and gives the workpiece an
excellent surface finish. Recommended for alloyed steel.

TIAIN

A tough, general-purpose TiAIN-PVD-coated carbide
grade for medium to heavy milling applications for use
in all steels, stainless steels and cast irons. TL40 can be
used either wet or dry.

TIN21

TICN+AL,0,

A multilayered TiN-TiCN-Al,O5-TiN-PVD-coated carbide
grade with a tough substrate used for medium machining
of all steels and ductile cast irons. Best results when
machining dry, but it can be used wet.

TIN25

TiN-TiC-TiN

Coated with TiN-TiC-TiN. The CVD coating has a thickness
of 3-5 microns for use on steel, alloyed steel and stainless
steel, with or without coolant.

TIN28

TiCN

A thin PVD coated TiCN layer on a tough substrate, for
milling, parting and grooving on stainless and alloyed
steels at low to medium cutting speeds and for unstable
machining conditions.

Non ferrous Saee ZR10

WEIGHES

TiB,

Micrograin grade with an extremely hard single TiB,
layer for machining aluminium, copper alloys and plastics.

www.canelatools.com




INSERTS FEATURES INSERTS

CARACTERISTIQUES DE LES PLAQUETES PLAQUETES

I Metall dur recobert per CVD
Les qualitats recobertes per CVD presenten una alta resisténcia al desgast a causa de la seva excel-lent adherencia al metall dur.
S6n la primera eleccio en una amplia gamma d’aplicacions en les quals és important la resistencia al desgast.

Metall dur recobert per PVD
Les qualitats amb recobriment PVD ofereixen resisténcia al desgast gracies a la seva duresa.
Es recomanen quan es necessiten arestes de tall agudes.

[ Caracteristiques del metall dur recobert CVD i PVD

Caracteristiques Composicio del recobriment:  Color Qualitat Material

Qualitat excel-lent amb substrat K10 que ofereix una
excel-lent resisténcia al desgast, i un recobriment TiAIN
per augmentar la durabilitat de la plaqueta en operacions )

d'acabat. S'utilitza en plaquetes esfériques per acabat i Ve . TL10
en plaquetes toriques per motlles i matrius. Es capag de
treballar a velocitats de tall mitges a elevades.

Metall dur recobert per PVD amb TiAIN i una capa
lubrificant. Té un baix coeficient de friccio, per la qual
cosa requereix menys esforg de tall per les operacions
d’'acabat. L'aresta de tall viva redueix els danys per fil
d'aportacio i proporciona un excel-lent acabat. Recomanat
per acer aliat.

TiAIN TL20

Qualitat tenag universal TiAIN recoberta per PVD per
aplicacions de fresat mig a pesat per utilitzar en acer, )

acer inoxidable i fosa. El recobriment TL40 es pot utilitzar UEA . TL40
amb o sense refrigerant.

Qualitat multicapa TiN-TiCN-Al,O5-TiN recoberta per
PVD amb un substrat tenag per el mecanitzat mig d'acer
i fosa ductil. S’obtenen millors resultats si s'utilitza sense
refrigerant, pero es pot utilitzar també amb refrigerant.

TICN+AL,0,

TIN21 3

Qualitat recoberta per CVD amb TiN-TiC-TiN. 5
El recobriment té un gruix de 3-5 micres per mecanitzar TiN-TiC-TiN O TIN25
acer, acer aliat i acer inoxidable, amb o sense refrigerant. -

Una capa fina de recobriment TiCN efectuat per PVD PR M
sobre un substrat tenag, per fresat, segat i ranurat en ) \ i

acer inoxidable i acer aliat a velocitats de tall de baixes a TICN O TIN28 AN o Wl Acer
mitges i per condicions de mecanitzat inestables. f ) inoxidable
Qualitat microgra amb una Unica capa de TiB, P— N
extremadament dura, per el mecanitzat d’alumini, aliatges TiB, O ZR10 % Materials

de coure i plastics. no ferrosos




INSERTS ISO CODE KEY

PLAQUETES CoDIFICACIO 1SO

B 1SO Code key / Codificacié ISO

INSERT SHAPE TOLERANCES
FORMA PLAQUETA TOLERANCIES
Rhombic 35° Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of nose height m)
V' | Rombica 35° J m ad s Detall de les tolérancies en plaquetes classe M (Tolerancia de ['algada de la punta m)
D |Rhombic 552 LY A| 0005 0,025 0,025 DIC A | T [N O
Rhombic 75° E +0.005 +0.013 +0.025 6.35 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.11 | +0.16 -
E | Rhomt 0. +0. .
Rombica 75° 0o 9.525 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.11 | 0.16 | -
c Egomrgllgg 282 B Cc +0.013 +0.025 +0.025 12.70 +0.13 | £0.13 | #0.13 | +0.15 - -
" Rhombic 86° B H +0.013 +0.013 +0.025 15.875 +0.15 | #0.15 | +0.15 | +0.18 - -
Rombica 86° 19.05 +0.15 | £0.15 | +0.15 | +0.18 - -
K Barallzlekl)gram 55;50 [j E +0.025 +0.025 +0.025 25.40 - +0.18 - - - -
aral-lelograma 31.75 ; +0.20 ; A . )
B garal[lel?gram 82520 [j G 0.025 0.025 0.013 Detail of M Class insert tolerance (Tolerance of inscribed circle d
ararielograma ) 0005 | 20051015 | +0.095  |Detall de les tolerancies en plaquetes classe M (Tolerancia del cerle inscrit )
Parallelogram 85° s U9 - U .
A Paral-leloggrama 850 Ij < oo PR oo DIC A I:l @ O
Rectangular 90° 0. +0.05- 0. 0. R
" |Recarguer 0 ] L| 0025 |005-£015| 0025 96:255 fggg fggg fggg igg: fggg +0.05
Heptagonal 128,57° 0. +0.05- 0. 0. - 0, £0. +0. +0. £0, +0,
N HeBtagonal 128,57° O 12.70 +0.08 | +0.08 | +0.08 | +0.08 - +0.08
W | Hexagonal 120° O M | £008-2020 | £0.05-2015] 013 15.875 +010 | +010 | 010 | 040 | - | %00
Hexagonal 120o N | +0.08-+0.20 | +0.05 - +0.15 +0.025 19.05 +0.10 | +0.10 | +0.10 | +0.10 - +0.10
0 | cfagonal 138, O 25.40 S sos | : - 2013
U | £0.13-+0.38 | £0.08 - +0.25 +0.13
Round 31.75 - 2015 ] - - - | 2015
R
Rodona O
Square 90°
S Q(L]Jadrada 90° I:l &
Triangular 60°
T Triangular 60° A
Trigon 80°
w Trigona 80° Q Triangular insert with a facet (Secondary cutting edge)
Special design Plaqueta triangular amb faceta (aresta de tall secundaria)
X D?sseny espgcial —
CLEARANCE ANGLE SYMBOL FOR FIXING AND/OR FOR CHIPBREAKER
ANGLE D’INCIDENCIA SIMBOL DE LA FIXACIO /0 DEL TRENCAFERRITGES
Metric / Métrica
A 3° _El Hole Hole configuration Chipbreaker Figure
Forat Configuraci6 del forat Trencaferritges Figura
B 5 JZ' N | Without hole / Sense forat - No /No |:|
R | Without hole / Sense forat - One-sided / Una cara [:]
c 70 E F | Without hole / Sense forat - Double-sided / Doble cara [::]
. Cylindrical hole
A | With hole / Amb forat e i No/No 11
D 150 E M With hole / Amb forat C,;y(l)'rna(irgﬁ?rl]gﬁlce One-sided / Una cara [:I:D
G With hole / Amb forat CFytl)lgcir(l:(i:l?rLgrci)(l:e Double-sided / Doble cara []:D
o - Cylindrical hole +
E 2 ] W | With hole / Amb forat One counleraik (40607 No/No Y+ 1
T With hole / Amb forat Asgﬁghgll?f&%go) One-sided / Una cara [E]
F 25° : Cylindrical hole +
N Q|  With hole / Amb forat Douis o 4001 No/No =0
+
u With hole / Amb forat DobleoegeeITzlahnatrzZO-eoﬁ Double-sided / Doble cara [:E:]
G 0 N ; Cylindrical hole +
B |  With hole / Amb forat One gt 1050 No /No Y1
. H With hole / Amb forat Avgﬂgtngtl?mn_%go) One-sided / Una cara El:l:]
N 0f e
SE . Cylindrical hole +
C | Wit hole /Amb forat Douis o 1001 No/No =0
+
ol e J | Wit hole / Amb forat Doblo sueiamat (10.007) | Double-sided /Doble cara =
X - - - Special / Disseny especial

www.canelatools.com




ISO CODE KEY INSERTS

CODIFICACIO I1SO PLAQUETES

SYMBOL FOR INSERT SIZE INSERT CORNER D\! CUTTING DIRECTION
SIMBOL DE LA MIDA DE LA PLAQUETA RADI DE LA PLAQUETA DIRECCIO DE TALL
g @ Blalele|al [o|[u]|e].
04 03 03 06 397 Mo 00 16 16
08 05 04 04 08 476 02 0,2 20 2,0
09 06 05 05 09 03 5,56 04 04 24 24
06 6,00
08 0,8 32 3,2
1 07 06 06 11 04 6,35
SECONDARY CUTTING EDGE
13 09 08 07 13 05 7,94 ARESTA DE TALL SECUNDARIA
08 8,00 A 45° F 85°
16 1" 09 09 16 06 9,52 D 60° P 90°
1
0 10,00 e 2
12 12,00 X
22 15 12 12 22 08 12,70
CLEARANCE ANGLE
19 16 15 27 10 15,87 ANGLE D’'INCIDENCIA
16 16,00 A 3° F 25°
23 19 19 33 13 19,00 B 50 G 300
20 20,00
(o3 7° N 0°
27 22 22 38 22,22
25 25,00 D 15° P 11°
Special
31 25 25 44 25,40 E 2 | Z |Especal

SYMBOL FOR INSERT THICKNESS SYMBOL FOR CUTTING EDGE CONDITION CUTTING EDGE CUTTING DIRECTION
SIMBOL DEL GRUIX DE LA PLAQUETA SIMBOL DEL TIPUS D’ARESTA DE TALL ARESTA DE TALL DIRECCIO DE TALL
SYMBOL THICKNESS (mm) SYMBOL CUTTING EDGE <12 1 0 A
siMBoL GRUIX (mm) simBoL ARESTA DE TALL
0
o1 150 14 2 0,08 x 40 B
Sharp 2,0 3 0
02 238 E Vivs 0,15x 15 C
03 318 24 4 0,15x 25° D
0,20 x 10° E
T3 3,97 c Honed
04 476 Arrodonida Q K 0,20 x 15° F
05 556 j 0,20 x 22° G
06 6,35 Chamfered 0,15x 20° X
T S Aixamfranada
07 7,94
09 952 ﬁ
Chamfered and honed
S |: Aixamfranada i arrodonida
Double-chamfered
K G Doblement aixamfranada
O
Double-chamfered and honed
P Q Doblement aixamfranada
i arrodonida

CANELA
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INSERTS INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PLAQUETES PER FRESAT

I Parallelogram inserts / Positive
Plaquetes paral-lelogrames / Positives

Steel P ‘a:
0 Use classification / Tipus de itzat nAcer il il Il bk i Il Ik Bl4
! . Stainless
: Continuous / Continuat M Acerinoxidable
Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa QX * o
Non ferrous materials
: ® s
€ Availability / Disponibilitat WEIGIEIS D iieREE
) _ ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
1 0
§ ADKT 1= TSR
z N s 23222598 35¢
=R R R
Reference / Referéncia | s d r ST s EFEERAAL
& ADKT 2206PDTR 22,00 6,74 12,70 - o0
§ ApmT 3o [ R
wivio i ‘oo
: b= g : § g Q9 z
; enci H— = P [
Reference / Referéncia | s d r €za g FE R
n . ADMT 150308 15,00 3,18 952 08 P L] P

§ ADMT-R = P U O O U A
Reference / Referéncia | s d r S22 é é é E ; gk
ADMT 1503R1.0 15,00 3,18 9,52 1,0 o
ADMT 1503R1.5 15,00 3,18 952 1,5 ([
ADMT 1503R2.0 15,00 3,18 9,52 2,0 (
ADMT 1503R2.5 15,00 3,18 952 25 ([
ADMT 1503R3.0 15,00 3,18 9,52 3,0 (
ADMT 1503R3.5 15,00 3,18 9,52 3,5 ([
ADMT 1503R4.0 15,00 3,18 9,52 40 (]
ADMT 1503R4.5 15,00 3,18 9,52 45 ([
ADMT 1503R5.0 15,00 3,18 952 5,0 (
§ Aomw =yl iclclall ) lole
Reference / Referéncia I s d r S 2 é é é AP
- ADMW 150308E 1500 3,18 952 08 ° °
ADMW 150308F 15,00 3,18 952 08 ‘@
§ Abmw-c 2= TR
Reference / Referéncia 1 s d r S == é é é PR PAL
ADMW 1503R1.0-C 15,00 3,18 9,52 1,0 (
ADMW 1503R1.5-C 15,00 3,18 952 15 (
p— ADMW 1503R2.0-C 15,00 3,18 9,52 2,0 ([
A ADMW 1503R2.5-C 15,00 3,18 9,52 25 ([
ADMW 1503R3.0-C 15,00 3,18 9,52 3,0 ([
ADMW 1503R3.5-C 15,00 3,18 9,52 3,5 ([
ADMW 1503R4.0-C 15,00 3,18 9,52 4,0 ([
ADMW 1503R4.5-C 15,00 3,18 9,52 4,5 ()
ADMW 1503R5.0-C 15,00 3,18 9,52 5,0 ()
ADMW 1503R6.0-C 15,00 3,18 9,52 6,0 [ )

www.canelatools.com



INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PER FRESAT

Parallelogram inserts / Positive
Plaquetes paral-lelogrames / Positives

INSERTS
PLAQUETES

Steel iqai gy
- N ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcelr DA el e Dl
é"z @ Continuous / Continuat M Stainless
' (") Slight interruption / Lieugerament interromput E éce: !HOXIdable
ast iron .
$ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
Non ferrous materials “@ “@
€ Avaitabiiity  Disponibiitat Materialsinojfermosos
) _ . Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
B APHT-AL o= DRI U O I O
Reference / Referéncia | s d r E E E é é é E ; E E
APHT 1003PDFR-AL 9,52 3,18 6,35 - o [ ]
APHT 1604PDFR-AL 17,00 4,76 9,52 - o [ ]
B APkT il [ T
Reference / Referéncia | s d r E E E é é é E E E E
= v APKT 1003PDR 9,62 3,18 6,35 04 ([ ]
€ APKT 1003PDTR 9,52 3,18 6,35 04 o ( W J
APKT 1604PDR 16,00 4,76 9,52 0,8 o 000
APKT 160416 16,00 4,76 952 1,6 o0
APKT 160424 16,00 4,76 952 24
APKT 160432 16,00 4,76 9,52 3,2 [ )
B ApPLT e I R DR DR S
; Reference / Referéncia 1 s d r E == é é é E E E E
N - APLT 1504ZZR 15,87 4,76 12,70 0,8 ([ ]
B ApmT i P O O O O
Reference / Referéncia 1 s d r E == é é é E g E E
- APMT 1604PDER 16,00 4,76 9,52 0,8 o0 o0
APMT 200408 20,00 4,76 12,70 0,8 o0
B APvw = TSI NON
Reference / Referéncia 1 s d r E Z = é é é "_l: E E E
e
APMW 200408E 20,00 4,76 12,70 0,8 o o
APMW 200408F 20,00 4,76 12,70 0,8 O




INSERTS INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PLAQUETES PER FRESAT

80° Rhombic inserts / Positive
Plaquetes rombiques 80° / Positives

Steel P ‘a:
0 Use classification / Tipus de itzat nAcelr AN e Dl
@ Continuous / Continuat M itcaelpllﬁzil dable
(") Slight interruption / Lleugerament interromput i Casti
$ Interruption / Interromput ngsa"on 0¥ * o
Non ferrous materials
P —— Materials no ferrosos
0 Availability / Disponibilitat - i
) _ Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats

ICCGT'AL 71@ 238&33°°°°
Reference / Referéncia | s d r E E E é é é E ; E E
CCGT 060202-AL 6,45 238 635 02 @

l CCGT 060204-AL 6,45 2,38 6,35 04 ‘@
CCGT 09T302-AL 9,65 3,97 952 02 ‘@
CCGT 09T304-AL 9,65 3,97 9,52 04 [ )
CCGT 09T308-AL 9,65 3,97 9,52 0,8 o
CCGT 120402-AL 12,90 4,76 12,70 0,2 o
CCGT 120404-AL 12,90 4,76 12,70 04 ‘@
CCGT 120408-AL 12,90 4,76 12,70 0,8 @

§ cemr = TP R T N R
Reference / Referéncia 1 s d r E =2 é é é E E E E
CCMT 060202 6,45 2,38 6,35 0,2 ()

CCMT 060204 6,45 2,38 6,35 04 o o
CCMT 080304 8,05 3,18 7,94 04 o o
CCMT 080308 8,05 3,18 7,94 0,8 () ()
CCMT 09T304 9,65 3,97 952 04 (] ()
CCMT 09T308 9,65 3,97 952 0,8 o ()
CCMT 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 () ()

B ccmw 2= T R N O
Reference / Referéncia | s d r 5 E E é é é E ; E E
CCMW 060202 6,45 2,38 6,35 0,2
CCMW 060204 6,45 2,38 6,35 04 ( }

CCMW 080304 8,05 3,18 7,94 04 ()
CCMW 09T304 9,65 3,97 952 04 o
CCMW 097308 9,65 3,97 952 0,8

CCMW 120408 12,90 4,76 12,70 0,8 ()

www.canelatools.com



INSERTS FOR MILLING INSERTS

PLAQUETES PER FRESAT PLAQUETES

I 75° Rhombic inserts / Negative
Plaquetes rombiques 75° / Negatives

Steel i "
7 7 ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcer DA el e Dl
I/ ' ! Stainless
é-e i . Continuous / Continuat M Acer inoxidable
0 Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron N
$ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
\ Non ferrous materials
| - * s
€ Avaitabiiity  Disponibiitat Materialsinojfermosos
i ) _ . Heat-resistant alloys
d @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
N ENHQ ke ng
rN S NNNSIQ QI
e sis=s2zzz357:33
Reference / Referéncia | s d SEEEFEERESF ﬁ
ENHQ 090408L 9,86 4,76 9,52 (
ENHQ 090408R 9,86 4,76 9,52 ([ J
ENHQ 120610L 13,15 6,35 12,70 ([ J
ENHQ 120610R 13,15 6,35 12,70 ()
I Single-ended inserts
Plaquetes d’una sola cara
Steel i 3N
o Use classification / Tipus de mecanitzat nAcer 050X 00
' . Stainless
[ ] Ct-)ntm.uouslc-onhnuat - M Acer inoxidable
0 Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron 0 :.: :._ 0
i * Interruption / Interromput Fosa v
r Non ferrous materials
i ¥ *
s Z]E € Avaitability 1 Disponibiitat Shlizizl o s
P AT ) . ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
I FRC N Slottc%tterinsert.
aqueta de ranurar. m‘m‘o“_‘m‘w‘o‘c‘o‘c‘
Reference / Referéncia s r sS232z22=-983¢
¥ooiFiFFiFiFR RN
FRC 1.6 1,60 0,15 (
FRC 2.2 2,20 0,20 (
FRC 3.0 3,00 0,20 ([
FRC 4.0 4,00 0,20 ([
FRC 5.0 5,00 0,30 ([
; FRC 6.0 6,00 0,30 ()
I Single-ended inserts
Plaquetes d’una sola cara
Steel i 3N
o Use classification / Tipus de mecanitzat nAcer 050X X00
' . ] Stainless
[ ] Ct-)ntm.uouslc-onhnuat - M Acer inoxidable
0 Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron 0 :.: :._ 0
* Interruption / Interromput Fosa v
T Non ferrous materials @ @
s @% € Avaitability 1 Disponibiitat Shlizizl o g
I ) . ) Heat-resistant alloys
M @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
F RC R Round slot cutter insert.
Plaqueta de ranurar amb radi. Wiwio TiWioisigigie
Reference / Referéncia s r s g § g 2 g 283
¥ 0o oiFiFiFiFRiF N
FRCR 3.0 3,00 1,50 ([
FRCR 4.0 4,00 2,00 (
FRCR 5.0 5,00 2,50 ([
FRCR 6.0 6,00 3,00 ()




INSERTS

PLAQUETES

Concave radius inserts / Positive
Plaquetes per radis concaus / Positives

INSERTS FOR MILLING
PLAQUETES PER FRESAT

Steel P ‘a:
Ly 0 Use classification / Tipus de itzat nAcelr AN e Dl
\\\\\\\\ s [ ) C?ntinluousl(‘tontinuat . M itcaelpllﬁzil dable
(") Slight interruption / Lleugerament interromput Castiron Q% “» PN
A $ Interruption / Interromput Fosa
Non ferrous materials
- s £
! € Availability / Disponibilitat Materialsinojfermosos
) . ) Heat-resistant alloys
r @ standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
) O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
0
B HPKW 1L R R S UG V8 U
G sisis2z2z2 333k
Reference / Referéncia | s d r S EEEFEERESL ﬁ
HPKW 2504R06 26,50 4,00 25,00 6,00 (
HPKW 2504R08 26,50 4,00 25,00 8,00 ([
HPKW 2504R10 26,50 4,00 25,00 10,00 ( J
I Round inserts / Positive
Plaquetes rodones / Positives
Steel i i
0 Use classification / Tipus de it nAcer 04 0%H00F
¥ @ Continuous / Continuat M Stainl.ess.
N s H Acer inoxidable
&-& (") Slight interruption / Lleugerament interromput § Cast iron
d ' * Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
Non ferrous materials
i <+ &
€ Avaitability s Disponibilitat Sl 1y e
) ) Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
o E I
IHPR " 2R 9 N R eoiciae
3 B s ZZZ TiNIS:
Reference / Referéncia s d e E E EigiE |__| '__l |__| ﬁ
HPR 10 2,50 10,00 ([ )
HPR 12 2,50 12,00 ([ J
HPR 16 3,00 16,00 ([ J
HPR 20 3,00 20,00 ([}
HPR 25 4,00 25,00 o
HPR 32 5,00 32,00 [ J
I Rectangular inserts / Negative
Plaquetes rectangulars / Negatives
Steel
0 Use classification / Tipus de mecanitzat ﬂAcgr AR I DA bid e
: Continuous / Continuat M igpllﬁzil dable
Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron
* Interruption / Interromput Fosa Q¥ * o
Non ferrous materials
0 P Materials no ferrosos £ =+
Availability / Disponibilitat _
Heat-resistant alloys
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
B LNMMm oo inl
Reference / Referéncia 1 s d r 5 == é é g 7 ; E &
LNMM 100605 10,00 6,50 6,50 0,5 [ ] ([
LNMM 151008 15,00 10,00 10,00 0,8 o [

www.canelatools.com




INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PER FRESAT

Heptagonal inserts / Negative
Plaquetes heptagonals / Negatives

INSERTS
PLAQUETES

Steel i "
i ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcer DA el e Dl
' ! Stainless
%.’d s . Continuous / Continuat M Acer inoxidable
d —4 (") Slight interruption / Lieugerament interromput Castiron .
RN ¥ Interruption / Interromput Fosa o hid - d
’ \ Non ferrous materials “» -
N € Avaitabiiity  Disponibiitat Materialsinojfermosos
— ) ) . Heat-resistant alloys
‘ | L @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
— O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ NNMU cgs588scss
Reference / Referéncia 1 s d S =z = é é SEAEE
NNMU 200708 8,20 7,25 20,00 o ([ J
I Octogonal inserts / Positive
Plaquetes octogonals / Positives
Steel ‘.l. .‘.n an ; .‘.l
' 0 Use classification / Tipus de mecanitzat nAcer 0L 0rH 00
ey ' ' Stainless
(//‘.z E @ Continuous / Continuat M Acer inoxidable
d [} o Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron N
l" = Interruption / Interromput Fosa Q0+ > o
.Q‘ ;\\lﬁon ferTous Taterials PIs “n
b J aterials no ferrosos r r
Availability / Di ibilitat
‘A' 0 vt ”.ty ISplom ”? Heat-resistant alloys
‘ J,J @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ oomt S22 S S S R R .
CiNiFINNNI22:IQiI2
Reference / Referéncia 1 s d r 5 == é é é PR PE
ODMT 040408 4,00 4,76 12,70 0,8 ([ J
ODMT 060512 6,00 5,55 16,00 1,2 ([
§ oomw it TS A .
TiNiTiNININI2 g 3 -
Reference / Referéncia 1 s d r 4 = = é E E R
ODMW 060512 6,00 5,55 16,00 1,2 ([
I Round inserts / Positive
Plaquetes rodones / Positives
Steel P e
i 0 Use classification / Tipus de itzat nAcer 040X H00F
Al . . Stainless
'li” s @ Continuous / Continuat M Acor inoxidable
j 0 Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron N
* Interruption / Interromput Fosa QX > o
Non ferrous materials
- = *
€ availability 1 Disponibiitat LEEIE DT
) . Heat-resistant alloys
d @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
0
B} rROHW =3 [ U0 R O
ciNTINNN22 92
Reference / Referéncia s d S22z 22 &
RDHW 0702MO 2,38 7,00 o
RDHW 1003MO0O 3,18 10,00 o0
RDHW 12T3MO0 3,97 12,00 o0
RDHW 1604MO0 4,76 16,00 o0
RDHW 2006MO0 6,35 20,00 [ J




INSERTS INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PLAQUETES PER FRESAT

I Round inserts / Positive
Plaquetes rodones / Positives

Steel P ‘a:
0 Use classification / Tipus de itzat nAcelr o D e il il e hid
'éi” @ Continuous / Continuat M itcaelpllﬁzil dable
2 4 i (") Slight interruption / Lleugerament interromput } Castiron
$ Interruption / Interromput Fosa QX * o
@ Non ferrous materials @ »
€ Availability / Disponibilitat WEIGIEIS D iieREE
) _ Heat-resistant alloys
‘ d @ Standard item / Article estandard Aliatges termorresistents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
15°
IRDMT Dﬁ'{&%&ﬁﬁogge
Reference / Referéncia s d AHREEEEIEIRIR
RDMT 1003MO0 3,18 10,00 ([
RDMT 12T3MO0 3,97 12,00 ([
RDMT 1604MO 4,76 16,00 ()
B ROMW Eliver B B U S
TNy =
Reference / Referéncia s d g2 ,% ,% ,% Piggg
RDMW 1003MO0 3,18 10,00 o0
RDMW 12T3MO 3,97 12,00 o0
RDMW 1604MO0O 4,76 16,00 ([
110
IRPMT 2883388 gg-e
Reference / Referéncia s d g 22 ,% ,% ,% E PP K
RPMT 120400-39 4,76 12,70 o o
RPMT 1204MO 4,76 12,00 o0
11°
B rRPMW cns588esse
Reference / Referéncia s d S22 é E ,% E ==~
RPMW 0802MO0 2,38 8,00 o o0
RPMW 1003MO0 3,18 10,00 ( } o0
RPMW 1204MO0 4,76 12,00
RPMW 1204MOT 4,76 12,00 o0
I Round inserts / Positive
g Plaquetes rodones / Positives
Steel
0 Use classification / Tipus de mecanitzat Acer A Dl g hid Dl e hid

Y @ Continuous / Continuat Stain!ess_
N N\ < Acer inoxidable
NI\ s

d
; = =
@ € Availability 1 Disponibilitat Materials no ferrosos
. Standard item / Article estandard

Heat-resistant alloys
Aliatges termorresistents
O Check availabilty / Consulteu disponibilitat

Hard materials
Materials tractats

0 Slight interruption / Lleugerament interromput i Cast iron
* Interruption / Interromput Fosa Q0+ <+ o
Non ferrous materials

B RPR i 5o

n: N : o:T™: N I=)
Reference / Referéncia s d E % % % % % E § 3 E
RPR 10 2,60 10,00 (
‘ RPR 12 3,00 12,00 (
RPR 16 4,00 16,00 (
RPR 20 5,00 20,00 (
RPR 25 6,00 25,00 ([
RPR 32 7,00 32,00 [ ]

www.canelatools.com




INSERTS
PLAQUETES

INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PER FRESAT

I Square inserts / Positive
Plaquetes quadrades / Positives

Steel i "
i ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcelr DA el e Dl
%i& : ;"":””°“S’C°"t;”:a‘ | e
ight interruption / Lleugerament interromput Castiron .
d Z < $ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
@ A Non ferrous materials “@ “@
\ J € Avaitabiiity  Disponibiitat hHAatt:r|aI§ ':0 fterrli)sos
‘ - ) - @ Standard item / Article estandard Aﬁ:tére?{:,—arrr]]o?re?’sstems
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
SCGT-AL 2 UG R
Reference / Referéncia | s d r g2 é '% é E E E E
SCGT 09T304-AL 952 397 952 04 ‘@
SCGT 09T308-AL 952 397 952 08 @
SCGT 120408-AL 12,70 4,76 12,70 0,8 ‘@
SCMT'39 7@ “‘32‘,}3538°°°°
Reference / Referéncia | s d r E E E é é E E g E E
-~y SCMT 09T304-39 9,52 397 952 04 ( (
SCMT 09T308-39 952 397 952 08 0@ ()
SCMT 120408-39 12,70 4,76 12,70 08 O @ (
SCMW 71@ ﬁﬂgﬁ"&ﬁoooo
Reference / Referencia | s d r 5 E E é é é E ; E E
SCMW 09T308 9562 397 952 0,8 O O
SCMW 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 O
SDMT = R U U U
Reference / Referéncia | s d r E E E é é é E ; E E
SDMT 09T308 9,10 3,97 9,10 0,8 ([ [
SDMT 120508 12,35 5,00 12,35 0,8 ([ o
SEHT a5 L U L U U
Reference /Referéncia I s d r Sz 2gz2 E E E
SEHT 1204AFN 12,70 4,76 12,70 - ( B J
SEHT'AL ZOO’EI LWV o T IV OV S gigio
- NININ b=
Reference /Referéncia I s d r s % % £ =2 ; E &
SEHT 1204AFFN-AL 12,70 3,18 12,70 - [
SEHW a5 R U O U O
Reference /Referéncia | s d r E E E E E % E E E E
SEHW 1204AFENO001 12,70 4,76 12,70 - o
SEHW 1204AFSN151 12,70 4,76 12,70 - ([ ] o ([ J

CANELA




INSERTS

PLAQUETES

Square inserts / Positive
Plaquetes quadrades / Positives

INSERTS FOR MILLING
PLAQUETES PER FRESAT

Steel

i 0 Use classification / Tipus de itzat n Acelr AN e Dl
s o Mo
1 ight interruption / Lleugerament interromput Castiron
d S $ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
3 A Non ferrous materials “@ @
u € Availability / Disponibilitat hHAatfrlalg ':° ff"ITSOS
| @ standard item / Article estandard Aﬁ;é:ge:{:%oﬁe??tents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
EKN 20\
If - 83588 =253¢
eference / Referéncia I s d SEFEfEEERAR
SEKN 1203AFEN-3A 12,70 3,18 12,70 [ J
SEKN 1203AFSN-3D 12,70 3,18 12,70 [ M )
SEKN 1204AFSN-3D 12,70 4,76 12,70 ([ o0
SEKN 1504AFEN-4A 15,88 4,76 15,88 O
SEKN 1504AFSN-4D 15,88 4,76 15,88 (] o0
B SEKR ca= TR TRV N R R
Reference / Referéncia I s d EE2E¢2 E ; E E
SEKR 1203AFTN-94 12,70 3,18 12,70 o0
e i NN IQ:iQ:2
Reference / Referéncia 1 s d E % E ; E ; E &
SEMT 1204AFTN 12,70 476 12,70 N
Square inserts / Negative
Plaquetes quadrades / Negatives
Steel iqn: g
o Use classification / Tipus de itzat n AC“-‘lr D Dbl e i
Y=Y :g @ Continuous / Continuat M itcaépllﬁzil dable
A 0 Slight interruption / Lleugerament interromput Cast iron o
r * & Interruption / Interromput Fosa o hd o
@ d |\N,|°? fgrlrous rpaterials o “
N/ € Availability / Disponibilitat g e_”as_"o Eos0S
‘ 1 @ standard item / Article estandard Kl‘ia:ttg[aessgr?f?(t)ﬁgg?lsstents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
SNHX
I e c8§s588¢e25¢%8¢
Reference / Referéncia | s d S EEEEEFIALA R:‘
P SNHX 1102XX 11,00 2,38 11,00 ([ ([
SNHX 1103XX 11,00 2,70 11,00 o o
SNHX 1203XX 12,70 3,18 12,70 o o
SNHX 12045XX 12,70 4,50 12,70 o o
SNHX 1205XX 12,70 5,40 12,70 (] (]
SNHX 1207XX 12,70 7,00 12,70 ] ]

www.canelatools.com




INSERTS FOR MILLING

PLAQUETES PER FRESAT

Square inserts / Negative
Plaquetes quadrades / Negatives

INSERTS
PLAQUETES

Steel iqai gy
ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcelr DA el e Dl
@ Continuous / Continuat M ?\gpﬁ?}; dable
(") Slight interruption / Lieugerament interromput i Castiron .
$ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
Non ferrous materials “@ “@
€ Avaitabiiity  Disponibiitat hHAatTrlaI§ ':0 fterrli)sos
@ Standard item / Article estandard Al?:t;ees,sgfgofreg{sstems
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
B snmx TR
2 A - N S: T
Reference / Referéncia I s a S Z2E2p 2k
SNMX 1206ANSN 12,70 6,35 2,36 ([ J ([
B snuN oleisin 88
2 q E Z ZiZiviN T =
Reference / Referéncia 1 s d r SEEEEERARA
SNUN 120408E 12,70 4,76 12,70 0,8 o
SNUN 120412E 12,70 4,76 12,70 1,2 o
I Square inserts / Positive
Plaquetes quadrades / Positives
Steel iqn: "y
! 0 Use classification / Tipus de itzat nAcelr 05 0xX00
— @ Continuous / Continuat M Stainless
7 : A dabl
/A-é 0 Slight interruption / Lleugerament interromput  § CZz: ::100: o N
> S & Interruption / Interromput Fosa L2 o o
@ A Non ferrous materials “@ “@
- € Avilabiiity / Disponibilitat I\Hnatetzr|a|§ ':°f:‘\"|?5°s
‘ 1 ‘ @ Standard item / Article estandard Aﬁ:tg;:aess{sel?goﬁ'eg%,sstents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
B sPkN L S O U U
—_ s ZiziziviNigi©
Reference / Referéncia | s d r E E E EEEiddpik
SPKN 1203EDER-3A 12,70 3,18 12,70 - ([ ]
SPKN 1203EDSR-3C 12,70 3,18 12,70 - (] o
SPKN 1203EDTR 12,70 3,18 12,70 - (]
SPKN 1504EDSR-2F 15,88 4,76 1588 - ([ ]
ISPKR " L83 58%egsee
3 . s ZiZiZiTiNT =
Reference / Referéncia | s d r 3 S EEEfERAdA
SPKR 1203EDSR 12,70 3,18 12,70 - o
§ spmt G I P U U R R O S S
A q = ZzZZ2Zziv N < T
Reference / Referéncia 1 s d r g2 Eifgigdidipg
SPMT 060304 6,35 3,18 6,35 0,4 o
SPMT 070308 794 3,18 7,94 0,8 o
SPMT 090308 9,52 3,18 9,52 0,8 o
SPMT 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 o




INSERTS

PLAQUETES

Square inserts / Positive
Plaquetes quadrades / Positives

INSERTS FOR MILLING
PLAQUETES PER FRESAT

Steel :
0 Use classification / Tipus de itzat nAcer o D e il il e hid
,/-? @ Continuous / Continuat M itcaelpllﬁzil KER
Zma j (") Slight interruption / Lleugerament interromput i Castiron
— S $ Interruption / Interromput Fosa QX * o
@ A Non ferrous materials “@ @
N € Availability / Disponibilitat hHAatfrlalg ':°ff"ITS°s
| @ standard item / Article estandard Aﬁ;é:ge:{:%oﬁe??tents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
l sPmw i S G O
Reference / Referéncia I s d r AR E E E
SPMW 120408 12,70 4,76 12,70 0,8 ([ o0
B sPuN wiem [T
Reference / Referéncia | s d r E E E é é é E g E E
SPUN 090308E 9,52 3,18 9,52 0,8 ( ([ J
SPUN 120304E 12,70 3,18 12,70 0,4 ( ([ J
SPUN 120308E 12,70 3,18 12,70 0,8 ([ ([ J
SPUN 120308F 12,70 3,18 12,70 0,8 @
SPUN 150408E 15,88 4,76 15,88 0,8 O
SPUN 150412E 15,88 4,76 15,88 1,2 O
SPUN 190412E 19,05 4,76 19,05 1,2 O
High feed inserts / Positive
Plaquetes d’alt avang / Positives
Steel :
' o Use classification / Tipus de itzat nAC“-‘lr b Dl il il e hid
%=% @ Continuous / Continuat M itcaelpliﬁzii dable
- j 0 Slight interruption / Lleugerament interromput i Castiron
d 2 N * Interruption / Interromput Fosa L JEs * o
© ) Non ferrous materials o “
Sl € Availability / Disponibilitat '\H"atf”als_ ':off"nosos
‘ I @ standard item / Article estandard Aﬁ;é:aesszr?rqoﬁeos?lsstents
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ spmt = P U O O
Reference / Referéncia | s d r E E E '% '% é E 5' E E
AR SPMT 073505 700 3,50 7,00 05 °
SPMT 094506 9,70 4,40 9,70 0,6 ([
SPMT 115506 11,60 5,40 11,60 0,6 ([
§ sPmx = L T O
Reference / Referéncia I s d r S =EgEEZ E E E E
' SPMX 073505 7,00 3,50 7,00 0,5 (
SPMX 094506 9,70 440 9,70 0,6 (
SPMX 115506 11,60 5,40 11,60 0,6 (

www.canelatools.com




INSERTS FOR MILLING INSERTS

PLAQUETES PER FRESAT PLAQUETES

I Triangular inserts / Positive
Plaquetes triangulars / Positives

Steel iqai gy
' ﬂ Use classification / Tipus de itzat nAcelr DA el e Dl
%'” @ Continuous / Continuat M ?\gpﬁ?}; dable
7 (") Slight interruption / Lieugerament interromput i Castiron .
d $ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
A. Non fe;rrous materials “@ “@
.“ ).‘ € Avaitabiiity  Disponibiitat hHAatt:r|aI§ ':0 fterrli)sos
‘ | ‘ @ Standard item / Article estandard Aﬁ:tére?{:,—arrr]]o?re?’sstems
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ TcGT-AL 2= IR
Reference / Referéncia | s d r E E E '% '% é E g E E
Y TCGT 110202-AL 11,00 238 6,35 02 ‘@
TCGT 110204-AL 11,00 238 6,35 04 @
TCGT 16T302-AL 16,50 3,97 952 02 @
TCGT 16T304-AL 16,50 3,97 952 04 @
TCGT 16T308-AL 16,50 3,97 9,52 08 ‘@
B TcmT-39 2202 I PR U UG U L PR U R
Reference / Referéncia | s d r AHREEEEE ; E E
‘ TCMT 16T308-39 16,50 3,97 9,52 0,8 (] o0
TCMT 16T312-39 16,50 3,97 9,52 1,2 o o
B Tcmw 2= IR
2 A = ZiZzZizZzZ T NISIZ
Reference / Referéncia 1 s d r g == Eififididipgk
‘ TCMW 110204 11,00 238 635 04 O @
TCMW 16T304 16,50 397 952 04 @
TCMW 16T308 16,50 3,97 952 08 @ @
B Tcmx 2= I
A A = ZZiZ ©TiNISIiZ
Reference / Referéncia | s d r g 22 EfFEAApP K
‘ TCMX 16T300 16,50 3,97 9,52 04 o
B TPKN i cees88ecas
B a = ~ NI
Reference / Referéncia I s d r SZEEEEPRPRR
TPKN 1603PDER-1A 16,50 3,18 9,52 - o
TPKN 1603PDSR-1C 16,50 3,18 9,52 - o o o
TPKN 2204PDSR-1F 22,00 4,76 12,70 - o (] o
B TPKR = T UG S O
. = - NiSiT
Reference / Referéncia 1 s d r g2 l% l% é =R =R =
‘ TPKR 1603PPSR 16,50 3,18 952 - ° °




INSERTS

PLAQUETES

Triangular inserts / Positive
Plaquetes triangulars / Positives

PLAQUETES PER FRESAT

INSERTS FOR MILLING

i 0 Use classification / Tipus de itzat n’s\ie;l 0 :.: 0 :.: :.: . 0 :.:
D s @ Continuous / Continuat M itcaelpllﬁzil dable
1 (") Slight interruption / Lleugerament interromput } Castiron
d $ Interruption / Interromput Fosa 0¥ * o
A Non ferrous materials
€ Availability / Disponibilitat hHAatfrialg ':° ff"ITSOS - i
‘ 1 @ Standard item / Article estandard Aﬁ;égsizxoﬁ—e(;ﬁems
O Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ TPUN o= PP VR U T A
Reference / Referéncia 1 s d r g == é é é A2 pe
TPUN 110304E 11,00 3,18 6,35 0,4 () ()
TPUN 110308E 11,00 3,18 6,35 0,8 o o
TPUN 160304E 16,50 3,18 9,52 04 () ()
TPUN 160304F 16,50 3,18 952 04 ‘@
TPUN 160308T 16,50 3,18 9,52 0,8 ()
TPUN 160308E 16,50 3,18 9,52 0,8 (] (
TPUN 160308F 16,50 3,18 952 08 '@
TPUN 160312E 16,50 3,18 9,52 1,2 () (]
TPUN 160312F 16,50 3,18 952 12 :O
TPUN 220408E 22,00 4,76 12,70 0,8 o o
TPUN 220408F 22,00 4,76 12,70 08 ‘@
TPUN 220412E 22,00 4,76 12,70 1,2 ( (
35° Rhombic inserts / Positive
Plaquetes rombiques 35° / Positives
l 0 Use classification / Tipus de itzat niéee?l 0 :.: 0 :.: :.: . 0 :.:
Ts @ Continuous / Continuat M /S\E:e‘eip:ﬁZii dable
o Slight interruption / Lleugerament interromput § Cast'iron
* Interruption / Interromput Fosa 0¥ S o
Non ferrous materials “@ @
€ Avaitability s Disponibilitat m:::i:zs':::;:?os
@ Standard item / Article estandard Aliatges termorres?,sstents
QO Check availability / Consulteu disponibilitat Hard materials
Materials tractats
§ vceT-AL 2= RN E RN ER R
Reference / Referéncia | s d r s == é é é E E E &
‘ VCGT 160404-AL 16,50 4,76 952 04 ‘@
VCGT 160408-AL 16,50 4,76 9,52 0,8 @
VCGT 160412-AL 16,50 4,76 9,52 12 ‘@
VCGT 220530-AL 22,10 556 12,70 30 ‘@
I:lCGT-AP“ U o csgsezss
eference / Referéncia | s d r g E E EEfERAAE
‘ VCGT 160404-AP 16,50 4,76 952 04 ‘@
VCGT 160408-AP 16,50 4,76 9,52 0,8 @
VCGT 160412-AP 16,50 4,76 952 12 ‘@
VCGT 220530-AP 22,10 556 12,70 30 ‘@
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