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Composição revestimento

Medida pasthilaReferência

Qualidade recoberta com TiN-
TiC-TiN. Este recobrimento tem 
uma espessura de 3-5 microns 
para mecanizar aço, aço liga 
e aço inoxidável, com ou sem 
refrigeração. Com refrigeração 
a qualidade TIN25 é adequada 
para fresar titânio, ligas com base 
de níquel ou ferro dúctil.

2 fresas de 1 dente com raio côncavo + 18 pastilhas

Pastilhas com 15º incidência
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