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J DCLN 95°-A

Referéncia h=h1 b L1 f

DCLNR/L2020K12-A 20 20 125 25
DCLNR/L2525M12-A 25 25 150 32
DCLNR/L3232P12-A 32 32 170 40
DCLNR/L2525M16-A 25 25 150 32
DCLNR/L3232P16-A 32 32 170 40

Plaqueta rombica de 80° negativa.
CNGP

J DDJN 93°-A

Referéncia h=h1 b L1 f

DDJN R/L2020K11-A 20 20 125 25
DDJN R/L2020 K15-A 20 20 125 25
DDJNR/L2525M15-A 25 25 150 32
DDJNR/L3232P15-A 32 32 170 40

Plagueta rombica de 55° negativa.
DNGP

J DSSN 45°-A

Referéncia h=h1 b L1 f
DSSNR/L2020K12-A 20 20 125 25
DSSNR/L2525M12-A 25 25 150 32
DSSNR/L3232P19-A 32 32 170 40

Plagueta quadrada negativa.
SNMA SNMG-FMC SNMG-MHC SNMG-RC

C T

Plaqueta

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..

Plaqueta

DN..
DN..
DN..
DN..

DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-MC DNMG-MHC

™

Plaqueta

SNM.. 1204..
SNM.. 1204..
SNM.. 1906..

1204..
1204..
1204..
1606..
1606..

1104..
1506..
1506..
1506..

LA

fI
L1

LY VXV

ICSN-442
ICSN-442
ICSN-442
ICSN-533
ICSN-533

A E@

Y

2712
2712
2712
2716
2716

1696
1696
1696
1696
1696

4295
4295
4295
4295
4295

5004
5004
5004
5004
5004

CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-MC CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC

r/
[S]
[}
=
Y
|

A
|

e |
|

L1

L)
fI

SAS

IDSN-322 1764 2708
IDSN-432 1766 2712
IDSN-432 1766 2712
IDSN-432 1766 2712

&7

4294 5004
4295 5004
4295 5004
4295 5004

1695
1696
1696
1696

DNMX

-t

=
-
||

=
]

L1

B &AL S

ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004
ISSN-442 1766 2712 1696 4295 5004
ISSN-633 1770 2719 1696 4295 5004




DTJN 93°-A
I Referéncia h=h1 b L1 f Plaqueta A "’ @/\

DTINR/L2020K16-A 20 20 125 25 TNM..1604.. ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004
DTINR/L2525M16-A 25 25 150 32 TNM..1604.. ITSN-342 1764 2708 1695 4294 5004

Plaqueta triangular negativa.
TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMX-R TNMX-L
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DVJN 93°-A
I Referéncia h=h1 b L1 f Plaqueta 5 ‘A’ @/\

DVIN R/L2020 K16-A 20 20 125 25 VN..1604.. [VSN-322 1764 2708 1695 4294 5004
DVJUNR/L2525M16-A 25 25 150 32 VN..1604.. [VSN-322 1764 2708 1695 4294 5004
DVINR/L3232P16-A 32 32 170 40 VN..1604.. [VSN-322 1764 2708 1695 4294 5004

Plagueta rombica de 35° negativa.
VNGP VNMG
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DWLN 95°-A
I Referéncia h=h1 b L1 f Plaqueta c "’ @/\

DWLNR/L2020K06-A 20 20 125 25 WNMG 0604.. IWSN-322 1764 2708 1695 4294 5004
DWLNR/L2020K08-A 20 20 125 25 WNMG 0804.. IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004
DWLNR/L2525M08-A 25 25 150 32 WNMG 0804.. IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004
DWLNR/L3232P08-A 32 32 170 38 WNMG 0804.. IWSN-433 1766 2712 1696 4295 5004

Plaqueta triagonal de 80° negativa.
WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-MFC WNMG-MC WNMG-MHC
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SCLC 95°-A
I Referéncia h=h1 b L1 f Plaqueta ’ )’

SCLC R/L 2020 K09-A 20 20 125 25  CC..09T3. 1240 5515
SCLCR/L2525M09-A 25 25 125 32  CC..09T3. 1240 5515

Plaqueta rombica de 80° positiva amb angle d'incidéncia de 7°.
CCGT-AL CCGT-AP CCMT CCMw
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Trencaferritges amb
’eina Flow-Master
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SDJC 93°-A
H IReferéncia h=h1 b L1 f Plaqueta ’ )’ ﬂ '

SDJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 25 DC.. 11T3.. 1335 5516 3714 1750
SDJC R/L 2525 M11-A 25 25 150 32 DC.. 11T3.. 1335 5516 3714 1750

Plaqueta rombica de 55° positiva amb angle d'incidéncia de 7°.
DCGT-AL DCGT-AP DCMT DCMW

Trencaferritges amb
I’eina convencional

L1

SVJC 93°-A
IReferéncia h=h1 b L1 f Plaqueta ’ )( = '

SVJC R/L 2020 K11-A 20 20 125 25 VC.. 1103.. 1225 5507 - -
SVJC R/L 2020 K16-A 20 20 125 25 VC.. 1604.. 1335 5516 3718 1750
SVJC R/L2525 M16-A 25 25 150 32 VC.. 1604.. 1335 5516 3718 1750

Plaqueta rombica de 35° positiva amb angle d'incidencia de 7°.
VCGT-AL VCGT-AP VCMT
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Millori la seva productivitat

El sistema de refrigeracié Flow-Master
funciona portant el liquid refrigerant
amb la maxima eficiéncia. El volum i la
velocidad del liquid refrigerant que surt
directament cap a l'aresta de tall de la
plaqueta augmenta les prestacions del
mecanitzat.

El sistema deines Flow-Master és
extremadament efectiu extraient la calor
de l'aresta de tall, refredant les ferritges
i ajudant a que es trenquin més facil-
ment. Les ferritges amb poca extraccio
de calor sbn maleables i flexibles, no es
trenquen facilment i afegeixen més calor
a l'aresta de tall.

Augment de les prestacions
fins a un 50% amb una pressio
de 70 bar

Il Avantatges principals

- Velocitats i avangaments meés grans
- Durada de I'eina més gran

- Acabat de superficie millorat

- Millor control i evacuacio de la ferritja
- Sistema facil sense recanvis
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Eines GANELA, S.L.

Pol. Ind. “Les Guixeres”
Torrent de Vallmajor, 88
08915 Badalona (Spain)
.L +34. 93 399 85 61
canela@canelatools.com

GANELA WERKZEUGE GMBH
Oberhutzer Str.25

42857 Remscheid (Germany)
£ +49.2191 8527
info@canelatools.de

GANELA Tools, SDN BHD

NO. 12&12A Jalan Bakawali, 38
Taman Johor Jaya

81100 Johor Bahru (Malaysia)
L +60.07 357 88 04
canelamy@canelatools.com

GANELA Corp.

100 S. Alloy Drive

Fenton, M| 48430 (USA)

L +1.810750 51 12
canelacorp@canelacorp.com



