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DCLN 95°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

Negative rhombische Wendeschneidplatten 55º. 
DNGP DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-MC DNMG-MHC DNMX

DDJN 93°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

DSSN 45°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

Negative vierkantige Wendeschneidplatten.
SNMA SNMG-FMC SNMG-MHC SNMG-RC SNMM

Negative rhombische Wendeschneidplatten 80º.
CNGP CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-MC CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC
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Negative dreikantige Wendeschneidplatten.
TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMX-R TNMX-L

Negative rhombische Wendeschneidplatten 35º.
VNGP VNMG

DVJN 93°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

DWLN 95°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

Negative Trigon-Wendeschneidplatten 80º.
WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-MFC WNMG-MC WNMG-MHC

Span mit Flow-Master 
Klemmhalter

Span mit konventionellen 
Klemmhalter
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SCLC R/L 2020 K09-A
SCLC R/L 2525 M09-A
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SCLC 95°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

Positive rhombische Wendeschneidplatten 80º mit 7º Freiwinkel.
CCGT-AL CCGT-AP CCMT CCMW

Positive rhombische Wendeschneidplatten 55º mit 7º Freiwinkel.
DCGT-AL DCGT-AP DCMT DCMW

SDJC 93°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

SVJC 93°-A
PlattengrößeBezeichnung h=h1 b L1 f

Positive rhombische Wendeschneidplatten 35º mit 7º Freiwinkel.
VCGT-AL VCGT-AP VCMT

Span mit Flow-Master 
Klemmhalter

Span mit konventionellen 
Klemmhalter
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Verbessern Sie Ihre
Produktivität

Das Flow-Master Kühlmittel-System
bringt das Kühlmittel mit maximaler
Effizienz an die Schneide. Das gesamte 
Volumen des Kühlmittels wird mit hoher
Geschwindigkeit des direkt an die
Schnittkante geführt, und verbessert die 
Bearbeitungsleistung.

Das Flow-Master Werkzeugssystem 
ist äußerst effektiv, weil es die Wärme 
von der Schnittkante schnell abführt, 
die Späne schnell abkühlt und diese 
dadurch schneller brechen. Späne mit 
einer schlechten Wärmeabfuhr sind 
verformbar und flexibel, brechen nicht 
richtig und leiten weniger Wärme von 
der Schnittkante ab.

    Hauptvorteile

. Höhere Geschwindigkeiten und
Vorschübe.

. Verlängerte Werkzeug-
Standzeiten.

. Bessere Oberflächengüten.

. Bessere Spankontrolle und
Spanabfuhr.

. Einfaches System ohne
Ersatzteile.

Leistungsverbesserung bis 
zu 50 % durch 70 Bar Druck
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CANELA WERKZEUGE GMBH
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CANELA Tools, SDN BHD
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