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Plaquettes rhombiques négatives 55º. 
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Plaquettes triangulaires négatives.
TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMX-R TNMX-L

Plaquettes rhombiques négatives 35º.
VNGP VNMG
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Plaquettes trigones négatives 80º.
WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-MFC WNMG-MC WNMG-MHC

Copeau avec l’outil
Flow-Master

Copeau avec l’outil
conventionnel
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Plaquettes rhombiques positives 80º avec dépouille 7º.
CCGT-AL CCGT-AP CCMT CCMW

Plaquettes rhombiques positives 55º avec dépouille 7º.
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Plaquettes rhombiques positives 35º avec dépouille 7º.
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Copeau avec l’outil
Flow-Master

Copeau avec l’outil
conventionnel
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Améliorez votre productivité

Le système d’arrosage Flow-Master 
fonctionne en optimisant et distribuant 
le fluide d’usinage avec le maximum 
d’efficacité. Le volume et la vitesse du 
fluide d’usinage dirigé directement le 
long de l’arête de coupe augmente la 
performance de l’usinage.

Le système d’outils Flow-Master qui 
combine la pression du lubrifiant et la 
direction de celui-ci sur l’arête de coupe, 
est extrêmement efficace en évacuant 
la chaleur disipée dans l’arête de coupe, 
en rafroidissant les copeaux rapidement 
et en aidant à les briser plus rapidement. 
Les copeaux avec une faible extraction 
de la chaleur sont malléables et flexibles, 
ils ne se brisent pas facilement et ils 
ajoutent plus de chaleur à l’arête de 
coupe.

    Principaux avantages
. Vitesses de coupe et avances plus élevées
. Longevité de l’outi améliorée
. État de surface amélioré
. Meilleur maitrise et évacuation des copeaux
. Système efficace sans pièces détachées

Augmentation de la performance 
jusqu’à 50% avec une pression de 
70 bar
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